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VSH SudoPress

anvandningsomraden

VSH SudoPress Rostfritt

VSH SudoPress kopplingar i rostfritt stal
lampar sig framst for tappvatten- system,
men kan aven anvandas till:

VSH SudoPress Elférzinkat
VSH SudoPress kopplingar i
elférzinkat stal ldAmpar sig framst
for varmesystem, men kan aven

VSH SudoPress Koppar

VSH SudoPress kopplingar i koppar
lampar sig framst for tappvatten och
gassystem, men kan dven anvandas till:

anvandas till:
e varmesystem ¢ varmesystem
« kylvatteninstallationer (system med * kylvattensystem fér bostads « kylvatteninstallationer
dppet eller slutet kretslopp) och industrifastigheter (sluten « fjarrvarmeinstallationer
« system for behandlat vatten cirkulation) e tryckluftssystem
e system for industri o tryckluftssystem ¢ solenergi och branslesystem
e tryckluftssystem ¢ varmepumpsystem

« system fér anga

godkdnnanden
VSH SudoPress kopplingar i rostfritt, elférzinkat och koppar ar
RISE godkanda. VSH SudoPress kopplingarna ar provade och

markeringar

VSH SudoPress Rostfritt

godkanda enligt DVGW Arbeitsblatt 534 pkt 12.14. markering férpackningsetikett
VSH SudoPress typ
. . . Visu-Control® ring grén matt
¢ Rise Typgodkénnande SC0696-14 (Elférzinkat) 316L beskrivning
certifikat EAN-nr
omfattar max. arbetstryck 10 bar. matt art-nr
Max. vattentemperatur 95°C Z?Ef'kat
¢ Rise Typgodkannande SC1013-16 (Koppar)
omfattar max. arbetstryck 10 bar.
Max. vattentemperatur 95°C VSH SudoPress Elférzinkat
* Rise Typgodkannande SC2191-12 (Rostfritt) markering férpackningsetikett
omfattar max. arbetstryck 10 bar. gletermane ring rod e
Max. vattentemperatur 95°C beskrivning
EAN-nr
art.-nr VSH SudoPress
certifikat
Alla kopplingar ar utférda med dubbla lackageindikeringar, antal

bade Leak Before Press (LBP) funktion som innebéar att
kopplingar som inte pressats lacker vid trycktest samt
Visu-Control® ringar som deformeras under pressningen vilket
gor att tva “éron” pa plastringen blir synliga efter pressning.

Installationer med VSH SudoPress kopplingssystem ska utforas
enligt Branschregler Saker Vatteninstallation.

VSH SudoPress Koppar
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markering

VSH SudoPress
Visu-Control® ring grén

férpackningsetikett

typ

matt
beskrivning
EAN-nr
art.-nr
certifikat
antal



systemdata

O

tappvatteninstallationer

o-ring:

arbetstemperatur:

VSH SudoPress Rostfria kopplingar med rostfritt rér som uppfyller kraven

max. temperatur:

i EN 10312, DVGW arbetsblad W534 - GW54]1 och SVGW W/TPW 132

(10,/04).
o-ring:
arbetstemperatur:

max. temperatur:

EPDM* (svart)
-20 °C till +110 °C
130 °C (kortvarig)
16 bar

o-ring:
arbetstemperatur:

max. temperatur:

max. max. arbetstryck:

VSH SudoPress

EPDM (svart)

-20 °C till +110 °C

130 °C (kortvarig)

12 till 54 mm 16 bar
66,7 till 108 mm 10 bar

FPM (grén)

-30 °C till +200 °C
230 °C (kortvarig)
12 till 54 mm 16 bar

max. arbetstryck:

VSH SudoPress Koppar kopplingar med koppar rér som uppfyller kraven i
EN 1057 R220/250/R290.

max. max. arbetstryck:
66,7 till 108 mm 10 bar

VSH SudoPress kopplingar och koppar rér som uppfyller kraven
i EN 1057 R220/R250/R290.

o-ring: EPDM (svart)
arbetstemperatur: -20 °C till +110 °C o-ring:
max. temperatur: 130 °C (kortvarig) arbetstemperatur:

max. arbetstryck:

| tappvatteninstallationer med VSH SudoPress kopplingar och
rostfritt rér far halten vattenldsliga kloridjoner inte éverskrida

250 mg/I.

16 bar

tryckluftsinstallationer

max. temperatur:

max. max. arbetstryck:

o-ring:

HNBR (gul)
arbetstemperatur:
max. arbetstryck:

o-ring:
arbetstemperatur:

VSH SudoPress Elférzinkade kopplingar med Elférzinkat rér som uppfyller

max. temperatur:

max. arbetstryck:

EPDM (svart)

-20 °C till +110 °C
130 °C (kortvarig)
12 till 54 mm 16 bar

-20 °C till +70 °C
16 bar

FPM (grén)

-20 °C till +180 °C
230 °C (kortvarig)
16 bar

EN 10305-3, \/SH SudoPress Rostfria kopplingar med rostfritt rér som
uppfyller EN 10312 eller VVSH SudoPress Koppar kopplingar med koppar rér
som uppfyller kraven i EN 1057 R220,/R250,/R290.

VSH SudoPress Elforzinkade kopplingar med Elférzinkade rér
kan anvandas till tryckluft under féljande forutsattningar:

vattenhalt max. 880 mg/m?3, klass 3, 1SO 8573 del 1
oljehalt max. 25 mg/m?3, klass 5, ISO 8573 del 1
klass vattenhalt [mg/m?3] oljehalt [mg/m? o-ring
1 3 0,01 EPDM/HNBR
2 120 01 EPDM/HNBR
3 880 1 EPDM/HNBR
4 6,000 5 EPDM/HNBR
5 7,800 25 EPDM/HNBR
6 9,400 >25 FPM (gréon)/HNBR

rekommenderade o-ringar tryckluft och ISO-klassificering

Om den maximala vattenhalten &éverskrids maste koppar eller
rostfritt stal anvandas. For tryckluft som innehaller mineral-
eller vdxtbaserad olja maste FPM och EPDM o-ringar anvéndas.
EPDM o-ringar kan endast anvandas for syntetisk olja eller torr
tryckluft (max 25 mg/m?3).

* Etylen-propylen-dien-monomer

Efter installationen maste rérsystemet fér tryckluft testas
grundligt. Systemkonstruktdren och installatéren maste
sakerstalla att sdkra metoder har valts for att testa systemet i
enlighet med alla géallande hélso- och sakerhetsféreskrifter.
Detta kan innebdra att man maste testa tryckluftsledningarna
med vatska eller tryckluft under ett specifikt tryck eller med en
kombination av bada dessa. Vi rekommenderar att produktens
maximala arbetstryck inte dverskrids under nagra
omstandigheter under denna process.

Bestdmmelserna i Europaparlamentets och radets direktiv
2014/68/EU (15 maj 2014) om harmonisering av rattsliga
bestammelser géller i alla medlemsstater for att goéra
tryckbarande anordningar tillgdngliga pd marknaden
(tryckutrustningsdirektivet - PED). Dessa maste observeras vid
installationen.

Observera att det ar artikel 3 (underavsnitt 3) i PED som
géller for VSH SudoPress. Det innebdr att krav endast stélls pa
god konstruktion och sakra anvisningar fér anvandning och
underhall.

For évriga medier hanvisar vi till var tekniska dokumentation
som finns pa RSK databasen
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VSH SudoPress

monteringsanvisning

1. kapa roret till korrekt langd

Efter att du har tagit alla
matt, kan du kapa réret till
6nskad langd med en
rérkapare, en fintandad
handsag eller en mekanisk
sag med elektrisk motor
som ar lampad foér
rérmaterial. Skar alltid
igenom roret helt. Skar
aldrig nastan helt igenom fér att sedan bryta av réret, eftersom
detta kan ge upphov till korrosion. Anvand inte oljekylda sdgar,
slipskivor eller skarbrannare.

VSH SudoXPress Elférzinkade rér med PP-beldggning och
koppar rér med beldaggning (Wicu)

For att garantera en saker pressning av presskopplingen
maste rérets PP-beldggning avldgsnas till insticksdjupet med
en skaltdng innan presskopplingen placeras. Se till att det inte
uppstar ndgra repor pa réret ndr du goér detta. Med Wicu-

rér maste en stédhylsa anvéndas for att uppna nédvandigt
bdjmotstand under presskopplingen.

2. avgradning av roret

Efter att roren har kapats till
korrekt ldngd ska &ndarna
omsorgsfullt gradas in- och
utvandigt. Det ar
noédvandigt for att férhindra
att o-ringen skadas nar
réret skjutsini
presskopplingen. Gradning
av rérens insida férebygger
&ven gropbildning och korrosion. Savél in- som utsida kan

gradas med en handgradare som passar for materialet eller med
en elektrisk rorgradare.

3. kalibrering

Sakerstall att rorandarna ar radiellt avkapade och jamnt
avrundade. Framfér allt vid koppar rér med belaggning enligt
DIN EN 1057 R220, t.ex. Wicu-rér, maste rérandarna kalibreras
innan de pressas.

4. markera insticksdjup

Det lampliga insticksdjupet
(se tabell nedan) maste
markeras pa roret eller
presskopplingen (for
kopplingar med rérandar)
for att sakerstalla en korrekt
pressning. En saker
presskoppling med
tillrdcklig draghallfasthet
kan endast uppnas genom en korrekt installation.
Presskopplingen framfér och bakom vulsten &r avgdrande for
draghallfastheten. Markeringen pa réret maste vara fortsatt
synlig (men néara kopplingen) efter presskopplingen fér att
kunna identifiera eventuell forflyttning fére och efter
pressningen.

minimala avstand mellan pressningar och insticksdjup

i Imin f

Amin

matt vulstmatt minimalt avstand minimal rérldngd insticksdjup
@ [mm] De [mm] amin [mm] Imin [mm] es [mm]
12 20 6] 36 18
14 22 o] 44 22
15 23 6] 44 22
6 24 0] 44 2
18 27 o] 44 22
22 32 o] 46 23
28 38 o] 48 24
35 45 25 75 25
42 54 30 102 36
54 66 35 n7z 41
66,7 83 30 130 50
76,1 G5 55 165 55
88,9 10 65 191 63
108 133 80 234 77

5. kontroll av koppling och rér

Innan kopplingen monteras maste du kontrollera att o-ringarna
&r pa plats och sitter korrekt. Rér, koppling och o-ring maste
kontrolleras med avseende pa frammande partiklar (tex. smuts,
skdgg) som maste avldgsnas. kopplingar ska helst férvaras i sin
férpackning for att forhindra att o-ringen torkar ut.

Monteringsanvisning 20251210



6. montering

For forsiktigt in roret till markerat insticksdjup i kopplingen
medan du vrider forsiktigt och trycker in det i l&ngsgaende
riktning. Markeringen for insticksdjupet maste forbli synlig.
kopplingar utan stopp maste skjutas in till markerat insticksdjup
odver réret. Om roret skjuts in hardhant och oférsiktigt i
kopplingen kan o-ringen skadas. Om monteringen férsvaras av
de tilldtna mattoleranserna kan friktionsnedsattande medel som
vatten eller flytande tval anvéndas. Oljor, fetter eller smorjfett
far inte anvédndas som smdrjmedel under nagra omstandigheter.

For att optimera installationstiden kan man férst montera ett
par kopplingar och darefter pressa de olika kopplingarna en

i taget. Markering av insticksdjupet (se tabell harefter) ger
mojlighet att kontrollera att réret inte har tryckts eller dragits ut
ur kopplingen under pressningen. Innan du pabdrjar den slutliga
pressningen av de olika kopplingarna ar det aven viktigt att
kontrollera de minsta erforderliga avstanden fér installationen.

7. presshing

Fore pressning maste
pressbackarna och slingorna
kontrolleras med avseende
pa eventuell smuts som,
maste avldgsnas. Vidare
maste pressmaskinen vara i
gott skick och tillverkarens
bruks- och

underhallsanvisningar foljas.
Kontrollera att du anvander ratt pressbackar och slingor. Fér
att en tillforlitlig pressning ska uppnas maste pressverktygets
spar omsluta presskopplingens vulst. N&r en pressning val har
pabdrjats maste den alltid slutféras. Pressningen far aldrig
avbrytas. Det &r inte tillatet att pressa en presskoppling mer

&n 1gang. Observera dock férfarandet med 2 ggr press pa
dimension 108!

minimalt avstand mellan pressningar

Foljande tabell och illustrationer visar minimala avstand och
erforderliga arbetsutrymmen fér en korrekt pressning av
kopplingarna.

VSH SudoPress

installation vid golv

installation vid vagg

@ [mm] X [mm] Y [mm] X [mm] Y1 [mm] Y2 [mm]
12 31 60 35 44 69
14 31 62 35 44 71
15 31 62 35 44 71
16 31 62 35 44 73
18 31 65 35 44 73
22 31 69 35 44 77
28 31 72 35 44 81
35 31 76 35 44 86
42 75 ns 75 75 15
54 85 120 85 85 120

66,7 10 145 100 100 145
76, 1no 140 15 15 165
88,9 120 150 125 125 185
108 140 170 135 135 200

8. Visu-Control® (till 54 mm)
Efter pressningen ar det enkelt
att kdnna igen installationen
tack vare Visu-Control®-
tekniken (plastringen pa
kopplingens ande).
Visuell kontroll: under
pressningen deformeras

; plastringen och tva synliga
m "dron" skapas.
Kannbar kontroll: den dtervinningsbara ringen sitter stadigt fast
under transport och kan enkelt avlagsnas fran kopplingen efter
avslutad pressning.

Sa& snart ett rorsystem har installerats maste det ldckage-
kontrolleras innan det tacks éver och déljs. Testmediet
och resultaten fran provtryckningen maste dokumenteras
i en sa kallad provtryckningsrapport. Vi rekommenderar
tathetsprovning enligt géllande regler fran Saker Vatten.

Monteringsanvisning 20251210
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VSH SudoPress

pressning av dimension 42 - 108 mm

1. valj dimension pa presslinga

motsvarande ror/
kopplingsdimension. Oppna
slingan och placera den
over kopplingens pressvulst,
och stodplattan ligger an
mot kopplingens ande.

med motstaende &nde av
slingan sa att den laser. Vrid
hela slingan till position for
pressmaskinen.

med dess slingadapter till
presslingan. Pressmaskinen
maste nu hallas vinkelratt
mot roret. Borja pressa
enligt anvisningarna till
aktuell pressmaskin.

ska slingadaptern lossas
fran slingan, och slingan
demonteras fran
kopplingen.

OBSERVERA steg 5 om du
pressar 108 mm!

pressas ska detta goras i
TVA omgéangar. Efter férsta
pressningen (steg 1- 5) later
du slingan sitta kvar.
Darefter byter du sling-
adaptern pa maskinen och
pressar med adapter S324
ytterligare en gang.

Nar du pressar med slinga
ska slingans delar smorjas
enligt féljande: Dimension
42x76mm var 50:e
pressning och dimension
108mm, var 5:e pressning

Smorj delarna1- 3 i figuren.
Torka bort éverflodigt och se till att Dri-Slide EJ kommer i
kontakt med kopplingens O-ring.

Monteringsanvisning 20251210



integrated
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aalberts

mer information?

for ett komplett och aktuellt produktsortiment och

vara ytterligare tjanster, besdk: www.aalberts-ips.se

vill du boka tid for att traffa en saljare i din region eller fa telefonradgivning

och support frdn en av vara experter? Vanligen kontakta:

Aalberts integrated piping systems Sverige
010-200 77 00

sverige@aalberts-ips.com
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piping technology

Aalberts integrated piping systems Sverige
Kristianstadsgatan 16 / 214 23 Malmé / Sverige

www.aalberts-ips.se

connection technology

valve technology fastening technology
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