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Aalberts integrated piping systems

don’t just buy
oroducts,
ouy solutions.

piping technology



Aalberts integrated piping systems utvecklar och tillverkar de
mest avancerade integrerade rorsystemen for distribution,
transport och kontroll av vatskor och gaser. Vart kompletta
produktsortiment erbjuder [&6sningar for system i bostader,
kontorsbyggnader, varv och industri. Vi erbjuder helt
integrerade rérsystem inom ventil-, anslutnings-, fast- och
rérteknik. | ndra samarbete med vara kunder bygger vi det
perfekta integrerade rorsystemet som uppfyller alla deras krav.
Vara rérsystem ar enkla att specificera, installera, styra och
underhalla, vilket besparar dig mycket férberedelse- och
monteringstid. Vi uppfyller de hégsta kvalitetskrav och
industristandarder som krévs pa vara marknader. Vi &r det enda
féoretaget som erbjuder kunderna en komplett |16sning fran en
och samma organisation varje gang.

Don’t just buy products, buy solutions.

Vart uppdrag

Med vara integrerade rérsystem, som stéds av det unika

Design Service, far du alltid den basta och mest effektiva
[dsningen for installation av ett integrerat rérsystem. Fran det
att din plan utarbetas vid det digitala ritbordet ger vi réd om
vara kompletta och skraddarsydda I6sningar.

Genom var Revit Plug-in har du digital tillgang till hela
produktsortimentet inom Aalberts integrated piping systems.
Denna information &r alltid tillgdnglig och uppdaterad, s& att en
optimal och ekonomiskt gynnsam installation kan utformas som
uppfyller alla dina krav. Oavsett om det géller projektdesign,
installation eller underhall &r vi det enda féretaget som foérser
hela systemet med ldmpliga tjdnster. Med vart kunnande, var
beslutsamhet och férmaga att férnya oss letar vi alltid efter den
perfekta I&sningen fér kunden, som maste vara ratt i varje
detalj, &ven om vi maste uppfinna den.

This is how we deliver excellence.

Aalberts integrated piping systems

vi ar Aalberts integrated piping systems

Vart arbetssatt

Vi arbetar éver hela varlden, fran olika regioner: Amerika, EMEA
och APAC. Med flera filialer i manga lander &r vi alltid nara vara
kunder. Pa Aalberts integrated piping systems investerar vi i
vara kunder, men dven i vara egna 3 500 anstéllda. Vi inser
battre &n ndgon annan att de ar hjartat i vart féretag.

Med passion, teamwork, ansvarskansla och mangfald har vi
tillsammans férmagan att tédnka utanfér boxen. Pa s& satt kan vi
narma oss fragor fran marknaden fran olika vinklar och veta hur
vi ska komma fram till en mangd olika I&sningar. Var personal &r
standigt fokuserad p& optimal prestanda och kontinuerlig
innovation. Det gér att vi kan dvertréffa oss sjélva och vara
kunders férvantningar gang pa gang.

Good is never good enough.

Utifran vara hallbara idéer bidrar vi till det férnyelsebara
samhallet varje dag. Denna Overtygelse ar starkt sammanflatad
med hur vi gér saker. Tdnk om, minska och atervinn. Vi &r
féretagsamma och tar ansvar fér allt vi gor. Vi anser att
sjalvutveckling och mangfald &r oumbarligt.

The Aalberts way, winning with people.

Aalberts integrated
piping systems styrka

* den perfekta |[6sningen for varje projekt
* smart, snabb och effektiv installation
« vardefulla rad fran ritbord till leverans

* ett mycket brett produktsortiment

connection technology

valve technology

fastening technology

Mer information om Aalberts integrated piping systems finns pd www.aalberts-ips.com



Aalberts integrated piping systems

Aalberts integrated piping

systems connect: GO

vara system ar enkla att
kombinera med varandra

Aalberts integrated piping systems bestar av en grupp specialiserade féretag som alla har en

stark position i installationsvarlden. De enskilda féretagen och tillhérande varumarken ar valkanda

och representerar var och en en lang historia. Tillsammans erbjuder vi dig de b&sta och mest

ekonomiska I&ésningarna fér varje installation. F&r nu och i framtiden.

4 N
anslutningsteknik ventilteknik
VSH Apollo
VSH har levererat rorsystem och kopplingar och satt sin pragel éver Apollo Valves har levererat till
hela varlden under de senaste 90 aren. P4 1970-talet slappte VSH den kommersiella och industriella marknader
valkdnda och fortfarande béastsaljande klamringskopplingen VSH Super pa sedan 1928. Ventilerna, med sina
marknaden. Serien bestar nu av olika press- och trycksystem fér bade tunn signaturgula handtag designas och
och tjockvaggig metall och plast. tillverkas i moderna anlaggningar
i Carolinas i USA. Apollos vertikala St .
Shurjoint integration sakerstaller battre kvalitets-
Shurjoints historik gar tillbaka till 1974 da grundarna tillverkade sina forsta kontroll, battre kostnadskontroll och
rillade kopplingar. De forsta kopplingarna tillverkades av formbart jarn, kortast mdjliga leveranstider. Sortimentet
den tidens gjutmaterial. Shurjoint ar erkdnd som véarldsledande inom inkluderar kulventiler, vridspjallsventiler,
konstruktion och tillverkning av mekaniska réorkomponenter. sakerhetsventiler och backventiler.
VSH SmartPress VSH PowerPress® VSH SudoPress
P
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material rostfritt stal material stal material elférzinkat stal / rostfritt stal / koppar
lampligt fér rostfritt stal (Schedule 55/10S) lampligt fér tjockvaggigt stal 1ampligt fér  elférzinkat stal / rostfritt stal / koppar
anslutning  press / V-profil anslutning  press / DW-profil anslutning  press/ V- & M-profil

dimensioner %;"-2" (DN15 - DN50) dimensioner %;"-2" (DN15 - DN50)

dimensioner 12 -108 mm (DN10 - DN100)




vara produktlinjer

Vi erbjuder en serie produktlinjer som:

passar somldst ihop

Aalberts integrated piping systems

finns i dimensioner fran 6 mm upp till 104" (DN2600)

kan anvandas for tjocka och tunnvaggiga rér av metall eller plast

med press-, kompressions-, rillade och insticksanslutningar

bestar av kopplingar, ventiler, rér och tillbehor

ar BIM-ready

Apollo Valves
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méssing / gunmetall /
elférzinkat stal / rostfritt stal

material

lampligt fér stal / elférzinkat stal /
rostfritt stal / koppar

anslutning  géanga / press / tryck / flans

dimensioner DN15 - DN300O

VSH Shurjoint

VSH Super

Seppelfricke
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material duktilt jarn / rostfritt stal

material massing

material massing

lampligt fér tjockvaggigt stal / rostfritt stal /
HDPE

lampligt fér elférzinkat stal / rostfritt stal /
koppar / flerskiktsrér

lampligt fér  stal / elférzinkat stal /
rostfritt stal / koppar

anslutning  forrillat

anslutning kompression

anslutning press (V- & M-profil) / gdnga

dimensioner ':"-104" (DN15 - DN2600)

dimensioner 6-54 mm (DN4 - DN50)

dimensioner 10 - 54 mm (DN8 - DN50)

VSH XPress
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VSH Tectite

Apollo ProFlow

elférzinkat stal / rostfritt stal /
koppar / CuNi

material

material

maéssing / rostfritt stal / koppar

material maéssing / duktilt jarn

lAmpligt for  elférzinkat stal / rostfritt stal /
koppar / CuNi

l1ampligt fér rostfritt stal / elférzinkat stal / koppar

anslutning push

anslutning press / M-profil

dimensioner 10-54 mm (DN8 - DN50)

dimensioner 12 -108 mm (DN10 - DN100)

lampligt fér elférzinkat stal / rostfritt stal /
koppar / flerskiktsrér

anslutning  génga / press / fléns

dimensioner DN15 - DN300O




VSH Tectite

VSH Tectite

Hela VSH Tectite-systemet tillverkas med unika, moderna
maskiner i en helautomatisk fabrik. Denna tillverkningsprocess
garanterar felfria produkter av hoég kvalitet. Dessutom har

vi strikta kvalitetskontroller i produktionsprocessen dar alla
produkter genomgar en heltdckande process. Detta sékerstéaller
hég kontinuitet i tillverkningen och testningen, vilket garanterar
hogsta mojliga tillforlitlighet och kvalitet.

Denna tekniska handbok innehaller information om hela
VSH Tectite-produktsortimentet, inklusive (demonterbara)
pushkopplingar, kopplingar och verktyg. Se avsnittet Ror for
kompatibla rér.

Fordelar med VSH Tectite

* snabb och ren montering utan verktyg

* laga installationskostnader: farre férbrukningsmaterial och
inga dyra verktyg behovs

¢ perfekt installation i sma och svaratkomliga utrymmen

e perfekt och ren tillverkning (mindre efterarbete/rengéring
kravs)

* inga heta arbeten kravs, darfér ingen brandrisk vid
installation

* helt spanningsfri montering; snabbkopplingar kan vridas
efter monteringen och kan darefter riktas om

¢ kan demonteras och ateranvandas

« starka och palitliga

« kortare installationstid jamfért med traditionella metoder

* systemet behover inte vara torrt for effektiv tatning

spara tid och pengar vid installationen

VSH Tectite pushkopplingar mojliggdr en snabbare och billigare
anslutning an andra kopplingstekniker. Ett kopplingssystem som
monteras ihop pa nagra sekunder fér en perfekt anslutning.

Tids- och kostnadsbesparande installation fér manga typer av
VVS-installationer. Fér kommersiella byggnader, bostader och
offentliga miljoer, inklusive:

« distribution av tappvatteninstallationer ovan jord

¢ varme- och kylinstallationer

* |agtemperatur, varmvatten och védrme

* centralvarmesystem med liten rérdiameter

« trycksatta, 6ppna och slutna varmesystem

Efter installationen kan kopplingen vridas pa réret, vilket gér
det lattare att montera réren mot T-ror eller bdjar. VSH Tectite
erbjuder flexibilitet i rorsystem. VSH Tectite kopplingarna kraver
inga verktyg for installation och installeras for hand och kréaver
inte heta arbeten. Resultatet ar en snabb och saker installation
jamfoért med traditionella metoder.

fordelar

VSH Tectite pushkopplingar gor det snabbt och enkelt att
installera ett rorsystem. VSH Tectite ar en professionell
anslutningsmetod som sé&nker dina installationskostnader.
VSH Tectite kopplingar ar hallbara och mekaniskt stabila.
Kopplingarna har dven ett slimmat utseende som gér dem
lampliga for friliggande installationer. De &r utrustade med en
greppring i rostfritt stal i ”Grab First”-design, vilket eliminerar
risken for full passage. Stodhylsan gér det mojligt att centrera
roret vid montering. VSH Tectite kopplingar ar aven latta att
isolera.

En perfekt 16sning for alla situationer

VSH Tectite ar ett robust och tillforlitligt rérsystem som kan
installeras utan heta arbeten. Lampar sig perfekt for en mangd
olika tilldmpningar, som underhall eller renovering av befintliga
system samt installation av kompletta system i nybyggnationer
och stora kommersiella projekt. | kombination med VSH XPress
eller VSH SudoPress ger VSH Tectite manga férdelar,

t.ex. mojligheten att rikta om rér och smidiga att anvéanda

for prefab-installationer. Pa sa satt skapas flexibilitet i styva
roérsystem.



montering, demontering och atermontering

av kopplingar

Pushkopplingarna i serierna VSH Tectite Classic, Pro, Air och
316 kan demonteras. Nar kopplingarna har demonterats kan de
monteras igen. Mer information finns i monteringsanvisningarna
pa Sidan 25.

(Ater-)montering av kopplingen Skjut in réréndan i kopplingen, genom
demonteringsringen sé att den vilar mot stédringen. Fortsatt med en
stadig, nagot roterade handrdérelse till stopp och ett tydligt klick hérs.
Dra lite | réret for att kontrollera att kopplingen sitter som den ska.

Demontera kopplingen Tryck in demonteringsringen med ett demonter-
ingsverktyg och ta bort réret genom att dra ut det ur kopplingen med en
vridrérelse

mangsidighet och sortiment

VSH Tectite erbjuder en rad hégkvalitativa kopplingar i koppar,
maé&ssing eller rostfritt stal. Ett brett sortiment av kopplingar for
anvandning med manga olika rérmaterial, daribland kopparrér,
elférzinkade ror, rostfria ror, flerskiktsror och plastror.

Val av fasta eller demonterbara pushkopplingar.

VSH Tectite




VSH Tectite




VSH Tlectite

Tekniska
data




VSH Tectite

tillampningar

O

tappvatteninstallationer

VSH Tectite Sprint-pushkopplingar i koppar med kopparrér enligt EN 1057
(R220, R250 och R290). Fér tappvatteninstallationen maste dessutom
foreskrifterna i DVGW-arbetsblad GW392 féljas.

o-ringar: EPDM
arbetstemperatur: =24 till +114 °C
max. arbetstryck: 20 bar

VSH Tectite Sprint kopplingar | koppar med PEX-rér, ytbehandlade, enligt
7291 del 3.

o-ringar: EPDM
arbetstemperatur: -20 till +92 °C
max. arbetstryck: 12 bar

VSH Tectite Classic pushkopplingar i koppar med kopparrdr enligt EN 1057
(R220, R250 och R290). Fér tappvatteninstallationen maste dessutom
foreskrifterna i DVGW-arbetsblad GW392 féljas.

o-ringar: EPDM (svarta)*
arbetstemperatur: -24 till +95 °C
max. arbetstryck: 16 bar

VSH Tectite Classic pushkopplingar i massing med PB-rdr, ytbehandlade,
enligt 7291 del 2.

o-ringar: EPDM
arbetstemperatur: -20 till +92 °C
max. arbetstryck: 12 bar

VSH Tectite Classic-pushkopplingar i méssing med PEX-rér, ytbehandlade,
enligt 7291: Del 3.

o-ringar: EPDM
arbetstemperatur: -20 till +92 °C
max. arbetstryck: 12 bar

VSH Tectite Pro-pushkopplingar i méassing (<28 mm) med kopparrér
enligt EN 1057 (R220, R250 och R290). Fér tappvatteninstallationer maste
dessutom féreskrifterna i DVGW-arbetsblad GW392 féljas

o-ringar: EPDM
arbetstemperatur: -24 till +114 °C
max. arbetstryck: 20 bar

VSH Tectite Pro-pushkopplingar i méassing (>28 mm) med kopparrér
enligt EN1057 (R220, R250 och R290). Fér tappvatteninstallationer maste
dessutom féreskrifterna i DVGW-arbetsblad GW392 féljas

o-ringar: EPDM
arbetstemperatur: -24 till +90 °C
max. arbetstryck: 16 bar

* Etylenpropylendienmonomer

VSH Tectite 316-pushkopplingar i rostfritt stal (<28 mm) med rér i rostfritt
stal enligt EN 10312, tabell 2 eller enligt DVGW-arbetsblad GW54].

o-ringar: EPDM
arbetstemperatur: =24 till +114 °C
max. arbetstryck: 20 bar

VSH Tectite 316-pushkopplingar i rostfritt stal (>28 mm) med rér i rostfritt
stal enligt EN 10312, tabell 2 eller enligt DVGW-arbetsblad GW54].

o-ringar: EPDM
arbetstemperatur: -24 till +90 °C
max. arbetstryck: 16 bar

O

varmeinstallationer

VSH Tectite Sprint-pushkopplingar i koppar med kopparrér enligt EN 1057
(R220, R250 och R290).

o-ringar: EPDM
arbetstemperatur: =24 till +114 °C
max. arbetstryck: 20 bar

VSH Tectite Sprint kopplingar i koppar med PEX-rér, ytbehandlade, enligt
7291 del 3.

o-ringar: EPDM
arbetstemperatur: -20 till +92 °C
max. arbetstryck: 12 bar

VSH Tectite Classic-pushkopplingar i koppar med kopparrdr enligt EN 1057
(R220, R250 och R290).

o-ringar: EPDM
arbetstemperatur: -24 till +95 °C
max. arbetstryck: 12 bar

VSH Tectite Classic pushkopplingar i méssing med PB-rér, ytbehandlade,
enligt 7291 del 2.

o-ringar: EPDM
arbetstemperatur: -20 till +92 °C
max. arbetstryck: 12 bar

VSH Tectite Classic-pushkopplingar i méssing med PEX-rér, ytbehandlade,
enligt 7291: Del 3.

o-ringar: EPDM
arbetstemperatur: -20 till +92 °C
max. arbetstryck: 12 bar

VSH Tectite Pro-pushkopplingar i méssing (<28 mm) med kopparrér enligt
EN 1057 (R220, R250 och R290).

o-ringar: EPDM
arbetstemperatur: -24 till +114 °C
max. arbetstryck: 20 bar



VSH Tectite Pro-pushkopplingar i massing (>28 mm,) med kopparrdér enligt
EN 1057 (R220, R250 och R290).

o-ringar: EPDM
arbetstemperatur: -24 till +90 °C
max. arbetstryck: 16 bar

VSH Tectite 316-pushkopplingar i rostfritt stal (<28 mm) med rér i rostfritt
stal enligt EN 10312, tabell 2 eller enligt DVGW-arbetsblad GW54].

o-ringar: EPDM
arbetstemperatur: =24 till +114 °C
max. arbetstryck: 20 bar

VSH Tectite 316-pushkopplingar i rostfritt stal (>28 mm) med rér i rostfritt
stal enligt EN 10312, tabell 2 eller enligt DVGW-arbetsblad GW54]1

o-ringar: EPDM
arbetstemperatur: -24 till +90 °C
max. arbetstryck: 16 bar

VSH Tectite 316-pushkopplingar i rostfritt stal (<28 mm) med rér i
elférzinkat stal enligt DIN EN 10305-3.

o-ringar: EPDM
arbetstemperatur: -24 till +95 °C
max. arbetstryck: 20 bar

VSH Tectite 316-pushkopplingar i rostfritt stal (>28 mm) med rér i
elférzinkat stal enligt DIN EN 10305-3.

o-ringar: EPDM
arbetstemperatur: -24 till +95 °C
max. arbetstryck: 20 bar

VSH Tectite 316-pushkopplingar i rostfritt stal (<28 mm) med kopparrér
enligt EN 1057 (R220, R250 och R290).

o-ringar: EPDM
arbetstemperatur: -24 till +95 °C
max. arbetstryck: 20 bar

VSH Tectite 316-pushkopplingar i rostfritt stal (>28 mm) med kopparrér
enligt EN 1057 (R220, R250 och R290).

o-ringar: EPDM
arbetstemperatur: -24 till +95 °C
max. arbetstryck: 20 bar

VSH Tectite

Xy
e

kylinstallationer

VSH Tectite Sprint-pushkopplingar i koppar med kopparrér enligt EN 1057
(R220, R250 och R290).

o-ringar: EPDM
arbetstemperatur: =24 till +114 °C
max. arbetstryck: 20 bar

VSH Tectite 316-pushkopplingar i rostfritt stal (<28 mm) med rér i rostfritt
stal enligt EN 10312, tabell 2 eller enligt DVGW-arbetsblad GW54].

o-ringar: EPDM
arbetstemperatur: =24 till +114 °C
max. arbetstryck: 20 bar

VSH Tectite 316-pushkopplingar i rostfritt stal (>28 mm) med rér i rostfritt
stal enligt EN 10312, tabell 2 eller enligt DVGW-arbetsblad GW54].

o-ringar: EPDM
arbetstemperatur: -24 till +90 °C
max. arbetstryck: 16 bar

tryckluftsinstallationer

VSH Tectite Air-pushkopplingar i massing (<28 mm,) med kopparrér enligt
EN 1057 (R220, R250 och R290). >Tryckluftskvalitet 6 enligt ISO 8573-1
o-ringar: NBR

-20 till +92 °C

16 bar

arbetstemperatur:
max. arbetstryck:

VSH Tectite Air-pushkopplingar i méassing med PB-rdér, ytbehandlade enligt
BS 7291: Del 2 och BS 7291: Del 3

o-ringar: EPDM
arbetstemperatur: -20 till +92 °C
max arbetstryck 12 bar

13
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VSH Tectite

Tryckluftsrorsystem maste provtyckas innan de tas i drift.
Installatéren maste sékerstélla att sékra tekniker anvands for
att testa systemet. Installatdren maste uppfylla alla gallande
arbetsmiljobestammelser. Detta kan innefatta testning av
tryckluftsledningar med vatskor eller tryckluft under ett visst
tryck eller en kombination av bada. Vi rekommenderar att
produktens maximala arbetstryck aldrig dverskrids under denna
process.

Bestdmmelserna i Europaparlamentets och radets direktiv
2014/68/EU av den 15 maj 2014 om harmonisering av
medlemsstaternas lagstiftning om tillhandahallande av tryck-
barande anordningar pa marknaden (Direktivet om tryck-
barande anordningar - PED) maste féljas vid installationen.
Direktivet galler exempelvis element som karl, tryckkarl fér
lagring, vdrmevaxlare, anggeneratorer, virmepannor, indus-
trirérledningar, sédkerhetsutrustning och trycksatta tillbehor.

Observera att artikel 3(3) i PED galler for VSH Tectite. Detta
innebéar att felfri konstruktion och sakra instruktioner &r en
forutsattning for anvdndning och underhall.



kopplingar

montering av pushkoppling

VSH Tectite Sprint

distansbricka kopplingsstycke

fastklammer

o-ring

rérstopp kopparror

VSH Tectite Classic/Air

fastklammer distansbricka o-ring  kopplingsstycke

kopparror

demonteringsring stodhylsa (POM) rérstopp

VSH Tectite 316

fastklammer distansbricka o-ring kopplingsstycke

-

demonteringsring stédhylsa (massing) rérstopp ror i rostfritt stal

VSH Tectite Pro och 316 (35-54 mm)

fastklammer distansbricka o-ring Holje

ror i rostfritt stal

demonteringshylsa rérstopp

VSH Tectite

hela VSH Tectite-sortimentet omfattar:

VSH Tectite Sprint kopplingar i koppar
VSH Tectite Classic kopplingar i massing
VSH Tectite Air kopplingar i massing
VSH Tectite Pro kopplingar i massing
VSH Tectite 316 kopplingar i rostfritt stal
VSH Tectite kulventiler

VSH Tectite Sprint

De ej demonterbara

VSH Tectite Sprint
kopplingarna ar perfekta for
snabba, varmefria
installationer i en visuellt
tilltalande konstruktion. De ar
|4tta att installera i tranga
utrymmen och enkla att
isolera.

produktspecifikationer

nominella matt: 12 till 28 mm

material: Koppar eller massing

o-ring: EPDM

ej demonterbar

elektriskt ledande

har alla relevanta godkannanden

kan anvandas med koppar-, kromade koppar-*,
PB- och PEX-ror

VSH Tectite Classic

VSH Tectite kopplingar har anvénts pa marknaden i éver 25 ar.
De kan anvandas fér en mangd olika tilldmpningar som kraver
demonterbara kopplingar.

produktspecifikationer

nominella matt: 10 till 28 mm

(forkromad massing 10 till 15 mm)

material: massing

o-ring: EPDM

fargkodningssystem: brun demonteringsring (vit
demonteringsring pa kromversionen)
demonterbar

elektriskt ledande

har alla relevanta godkdnnanden

kan anvandas med koppar-, kromade koppar*-,
PB- och PEX-rér

Fo6lj monteringsanvisningarna!



VSH Tectite

VSH Tectite Air VSH Tectite 316
Produktserien Tectite Air ar
specialutvecklad for
anvandning i
tryckluftsinstallationer
(pneumatik). Tectite Air lampar
sig aven foér anvandning med
vegetabiliska oljor, smorjmedel
och industriella @mnen,
ozonresistent (industridesign).
Ej lamplig for varmvatteninstallationer, explosiva gaser, branslen

eller sprit.

produktspecifikationer

* nominella matt: 15 till 28 mm

¢ material: massing

¢ o-ring: NBR

« fargkodningssystem: svart demonteringsring
« demonterbar

« elektriskt ledande

¢ kan anvandas med koppar-, PB- och PEX-ror

VSH Tectite Pro

VSH Tectite Pro-serien ar
specialutvecklad for
anvandning med stora
nominella matt. De kan
anvandas for en mangd olika
tilldmpningar som kraver
demonterbara kopplingar.

produktspecifikationer

« nominella matt: 35 till 54 mm

* material: Massing eller rédgods

¢ 0o-ring: EPDM

* fargsystem: svart demonteringshylsa

« demonterbar

« elektriskt ledande

¢ har alla relevanta godkannanden

¢« Kan anvandas med koppar-, PB- och PEX-ror

Produktserien Tectite 316 ar specialutvecklad fér anvandning
inom industrin och for tappvatteninstallationer for att
sakerstalla hdgsta mojliga vattenkvalitet och hygien.

VSH Tectite 316 serien har en sarskild greppring i rostfritt stal
som gdér det mojligt att bearbeta manga olika rérmaterial.

produktspecifikationer

« nominella matt: 15 till 54 mm

» material: Rostfritt stal 316

¢ 0o-ring: EPDM

« fargkodningssystem: svart demonteringsring
(demonteringshylsa fér 35-54 mm kopplingar)

« demonterbar

« elektriskt ledande

¢ har alla relevanta godkdnnanden

¢ kan anvandas med koppar-, kromade koppar-, kol-, rostfria
stal-, PB- och PEX-rér

VSH Tectite TX300 kulventil
Tectite TX300 kulventil ar
specialutformad fér
anvandning inom industri och
anlaggningskonstruktion. Den
kan &ven anvéandas for
installation av tappvatten och
varme. VSH Tectite TX300
kulventil har en sarskild
greppring i rostfritt stal som
gor det mojligt att bearbeta

manga olika rérmaterial.

produktspecifikationer

« nominella matt: 15 och 22 mm

¢ material: massing

¢ 0o-ring: EPDM

« fargsystem: svart demonteringsring

« demonterbar

« elektriskt ledande

¢ har alla relevanta godkannanden

* kan anvandas med koppar-, kromade koppar-, kol-, rostfria
stal-, PB- och PEX-rér



VSH Tectite

oversikt
Produkt- VSH Tectite TX300
specifikationer VSH Tectite Sprint VSH Tectite Classic VSH Tectite Air VSH Tectite Pro VSH Tectite 316 kulventil
dimensioner 12 till 28 mm 10 till 28 mm 15 till 28 mm 35 till 54 mm 15 till 54 mm 15 och 22 mm
demonterbar nej ja ja ja ja ja
elektriskt ledande ja nej nej ja ja ja
tillAmpningsomrade tappvatten, varme, tappvatten, varme, tryckluft tappvatten, varme, tappvatten, varme, tappvatten, véarme,
varmvatten, kallvatten ~ varmvatten, kallvatten varmvatten, kallvatten ~ varmvatten, kallvatten ~ varmvatten, kallvatten
rérkompatibilitet koppar, kromad koppar, koppar, kromad koppar, koppar, kromad koppar, elférzinkat stal, koppar, rostfritt stal, elférzinkat — rostfritt stal, elférzinkat
PEX, PB PEX, PB PEX, PB kromad koppar, PEX, stal, koppar, kromad stal, koppar, kromad
PB koppar, PEX, PB koppar, PEX, PB
material koppar eller méassing massing/rédgods massing maéssing rostfritt stal 316 maéssing
godkdannanden gangade kopplingar
VSH Tectite pushkopplingar ar testade och godkanda fér évergangskopplingar med utvandig gidnga
tappvatteninstallationer och manga andra tilldmpningar. En Den koniska utvandiga gadngan

(R) pa VSH Tectite kopplingar
med utvandig ganga uppfyller
ISO 7/EN 10226-1 (tidigare

oversikt dver godkannanden finns i tabellen nedan.

Godkénnan- VSH Tectite VSH Tectite VSH Tectite VSH Tectite VSH Tectite

den Sprint Classic Air Pro 316 S 21/1SO I llell

BSI-Kite- 12-28 mm 10-28 mm = 15-54 mm 15-54 mm B /I 7) e e_r paraflella

markning BSP-gangor enligt

CSTBat - 10-28 mm - 35-54mm - BS EN ISO 228:2003. Koniska

CSN 12-28 mm 10-28 mm - 35-54 mm 15-54 mm géngor ska férses med inert

DVGW 12-28 mm 10-28 mm = 35-54 mm 15-54 mm vy - .

K tatningsmedel eller PTFE-tejp

EMI - 10-28 mm - - - B ) B ) K

ETA ) wo28mm B . e — och parallellgangade kopplingar ska férses med brickor av hdg

Kiwa 12-28mm  10-28 mm - 35-54mm  15-54 mm kvalitet.

OVGW = 10-28 mm = - 15-54 mm

ERISE dvergangskopplingar med invidndig gdnga

SINTEF - 10-28 mm - - - Den cylindriska invandiga

SITAC - 10-28mm_ [ - - gangan (G) pd VSH Tectite

STF = 10-28 mm = - - . . . .
kopplingar med invandig

WRAS 12-28 mm 10-28 mm - 15-54 mm 15-54 mm

ganga Overensstammer med
BS EN ISO 228:2003 (tidigare
BS 2779/I1SO R228/1 eller

godkénnanden VVSH Tectite

material ISO 7/EN 10226-1 fér
VSH Tectite pushkopplingar tillverkas enligt internationella VSH Tectite 316 kopplingar i
standarder. rostfritt stal).

VSH Tectite Sprint kopplingar i koppar ar tillverkade av CU-
DHP-koppar (CW024A) och &r férsedda med en EPDM o-ring.

Andkopplingar och kopplingar med invandig eller utvandig tillverkningsstandarder
ganga ar tillverkade av DZR méssing och ar ocksa férsedda med
en EPDM o-ring. Komponent Standard Anslutningssitt
konisk andganga 1ISO 7/EN10226-1 Roérgangor dar trycktata anslutningar

VSH Tectite CI ) h VSH Tectite Air k i B (tidigare BS 21/ISO 7) skapas pa gangorna (metriska matt)
ectite assic- oc ectite Alr KO Ingar ar
ppiing parallell &ndgénga  BS EN ISO 228:2003  Roérgangor dar trycktata forband inte

tillverkade av massing (fran CW602N till CW511L) beroende pa (tidigare BS 2779/ skapas p& gangorna (metriska matt)
) : e . 1SO R228/1)
typ av koppling. Kopplingarna ar férsedda med en EPDM o-ring.

VSH Tectite Pro kopplingar i massing ar tillverkade av méassing
(CWB02N-CW626N) och ar forsedda med en EPDM o-ring.

VSH Tectite 316 kopplingar i rostfritt stal ar tillverkade av
rostfritt stal (316) och &r férsedda med en EPDM o-ring.


Design-DTP
Notitie
Please check RISE apporvals!? Kaja?


VSH Tectite

markningar

VSH Tectite Sprint

markning

YF
matt

VSH Tectite Classic

forpackningsetikett

typ

matt
beskrivning
EAN-nr
artikelnr
Certifikat
Antal

markning

Tectite
matt

VSH Tectite Air

férpackningsetikett

tyE)

matt
beskrivning
EAN-nr
artikelnr
Certifikat
Antal

markning

Tectite
matt

VSH Tectite Pro

férpackningsetikett

typ ...

matt
beskrivning
EAN-nr
artikelnr
Certifikat
Antal

markning

Tectite
matt

VSH Tectite 316

forpackningsetikett

tyE)

matt
beskrivning
EAN-nr
artikelnr
Certifikat
Antal

markning

Tectite 316
matt

(T

forpackningsetikett

tyE)

matt
beskrivning
EAN-nr
artikelnr
Certifikat
Antal

skyddslock

Kopplingar med slatandar ar forsedda med sarskilda skyddslock
(proppar) som enkelt kan tas bort fore installation.

arbetstemperatur och arbetstryck

Systemets maximala temperatur- och tryckomrade bestdms
av den koppling som har lagst tolerans. Efter installationen bér
rorsystemet trycktestas.. VSH Tectite-installationer kan testas
med ett tryck som &r 1,5 ganger det normala arbetstrycket vid
den aktuella temperaturen.

Arbetstemperaturer och -tryck

VSH Tectite koppling -24 °C* 30 °C 65 °C 95°C 14 °C
VSH Tectite Sprint 20 bar 20 bar 16 bar 10 bar 10 bar
VSH Tectite Classic 16 bar 16 bar 10 bar 6 bar =
VSH Tectite Pro 16 bar 16 bar 10 bar 6 bar =
VSH Tectite 316 15-28 mm 20 bar 20 bar 16 bar 10 bar 10 bar
VSH Tectite 316 35-54 mm 16 bar 16 bar 10 bar 6 bar 6 bar

Angivna effektvarden forutsatter korrekt montering av
kopplingar och ror enligt monteringsanvisningen.

VSH Tectite kopplingar med utvandig gdnga kan tatas med lin
eller annat l[dmpligt tatningsmaterial beroende pa tilldmpning
och medium fér att uppna maximal arbetstemperatur och tryck.
For kopplingar med utvandig gdnga rekommenderar vi att
gangan tatas innan anslutningen goérs for att undvika onodig
belastning pa kopplingen.



(huvud-)potentialutjiamning

En potentialutjdmning maste sakerstallas som standard for
alla elektriskt ledande rorledningar. Ansvaret for anslutningen
ligger hos den elinstallatér som utfér arbetet. VSH Tectite
pushkopplingar ar elektriskt ledande rérsystem enligt VDE-
standarder och maste inkluderas i huvudpotentialutjidmningen.

VSH SudoXPress-rér i rostfritt stal, elférzinkat stal och
koppar som uppfyller kraven i SS-EN 1057 R220/R250/
R290 och anvands i kombination med lampliga kopplingar
garanterar elektrisk kontinuitet och maste darfér inkluderas i
potentialutjamningskraven.

VSH SudoXPress-ror i elforzinkat stal med
polypropenbeldggning leder inte elektricitet och behoéver darfor
inte inkluderas i potentialutjdmningstesterna.

kompatibilitet med andra rérsystem fran Aalberts
integrated piping systems

N&r maximal flexibilitet kravs ar VSH Tectite den optimala
I6sningen. Sarskilt i svaratkomliga omraden dér installationer
med pressverktyg inte &r mojliga, som t.ex. i schakt, kanaler
eller undertak, eller foér eftermontering av t.ex. T-kopplingar
som &r mycket svara att installera pa svaratkomliga stéllen. For
sddana tillampningar &r VSH Tectite i kombination med VSH
XPress eller VSH SudoPress den perfekta I6sningen. En av de
manga fordelarna med VSH Tectite pushkopplingssystem &r
att pushkopplingarna kan roteras efter installation pa réret och
att de nar som helst kan justeras i efterhand. En annan férdel ar
den mycket snabba monteringen utan verktyg. P& sa satt kan
ett pressystem ges storre flexibilitet, vilket goér att installationen
kan utféras prydligt, snabbt och professionellt i svaratkomliga
utrymmen.

VSH Tectite

malning

VSH Tectite rér- och anslutningsdelar kan malas med
|6sningsmedelsfri farg efter slutférd installation och

godkand provtryckning. Vid strykning maste man se till att
demonteringsringen eller demonteringshylsan fungerar. Detta
for att sakerstalla en eventuell demontering av VSH Tectite
kopplingar i efternand. Lésningsmedelsbaserade farger eller
lacker far inte anvandas. Vid installation i industrimiljéer med
aggressiv omgivningsluft ska interna fabriksstandarder beaktas.
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VSH Tectite

kompatibilitet
VSH Tectite kopplingar kan installeras med bade metallrér,
flerskiktsror av komposit och plastror.

] ] ] ] S

T % 8 % B

e 22 8 2 2
IS IP T, To Iy
.. nwa w-o wn.= 4 v =
Typ av rér Standard >n >0 >4« >0 >m
PE-Xc (med stédhylsa) = - v - v N
PE-X (med stédhylsa ) BS 7291: Del 3 V \/ v R -
PB (med stodhylsa) BS 7291: Del 2 - «/ V R -
elférzinkat stal EN 10305-2 - - - R N
elférzinkat stdl PP-mantlat  EN 10305-2 - - - R V
koppar BS EN 1057 v \/ N R V
rostfritt stal EN 10312 - - - - N

Kompatibilitet VV'SH Tectite-rér

plastror

PE-Xc* flexibelt kompositror i flera skikt
Du kan anvanda VSH Tectite Classic, Pro och 316 med PE-Xc-ror
(for anvandning med TectSEAL™ 3PS stodhylsa).

PE-X** kompositror i flera skikt

Du kan anvanda VSH Tectite Sprint- och Classic-kopplingar pa
alla PE-X-plastror som uppfyller BS 7291: Del 3 (for anvandning
med beldggningar fran ld&mpliga tillverkare).

VSH Tectite PB*** rér

VSH Tectite Sprint- och Classic-kopplingar kan ocksa anvandas
med PB-ror enligt BS 7921: (anvdnds med beldggningar fran
lampliga tillverkare).

rostfria stalrér

* tvarbunden polyetylen, tillverkad med stralningsmetod
** tvarbunden polyetylen
*** Polybutylen

VSH SudoXPress Rostfritt ror r precisionsroér i stal. Rérens

in- och utvandiga ytor &r blanka, fria fran missfargningar och
levereras utan nagra former av tillverkningsrester som skulle
kunna ge upphov till korrosion. Risken for att damm eller smuts
tranger in i réren under transport eller vid forvaring elimineras
genom att bada rérédndarna tdcks med skyddslock av plast. Det
har avsnittet beskriver all teknisk information som ar relevant
vid arbete med VSH SudoXPress Rostfritt ror

isolering

Foéljande regelverk géller for isolering av tappvattensystem:

* kallvattenledningar maste skyddas mot kondensation
och dverhettning i enlighet med DIN 1988, del 200. Fér
installationer i Sverige ska Boverkets byggregler foljas.

e varmvattenledningar maste isoleras fér att férhindra
varmeforluster i enlighet med tyska energisparférordningen
(EnEG). For installationer i Sverige ska Boverkets byggregler
foljas.

*« mangden ldsbar klorid i anvénda isoleringsmaterial far enligt
DIN 1988, del 7, inte dverstiga 0,05 viktprocent.

OBS! Isoleringsmaterial i AS-kvalitet (se dven AGI Q 135)
innehaller avsevart mindre klorid &n vad som é&r tillatet.

brandsdkerhet
VSH SudoXPress Rostfritt ror raknas som obrannbara ror klass

Al enligt SS-EN 13501-1.

VSH SudoXPress Rostfritt ror 1.4401 (AISI 316)

VSH SudoXPress Rostfritt ror har testats
och godkants for tappvatteninstallationer
hos ett flertal internationella
certifieringsorgan, exempelvis uppfyller de
kraven i DVGW/DIN och DVGW -
arbetsdiagram GW 541.

tilldmpningar

Installationer maste alltid uppfylla lokala féreskrifter.

* alla tappvatteninstallationer maste utféras i enlighet med
Boverkets byggregler, rad och anvisningar enligt VVS AMA
bor foljas, samt krav enligt Séker Vatten.

e bruksvattens- och regnvattensinstallationer.

* tappvatten fér industridndamal.

* vata och torra sprinklerinstallationer i enlighet med DIN 1988,
del 6, VdS, FG, LPCB, CNBOP, SBSC och FM

* behandlat vatten, exempelvis avkalkat/avhardat vatten, delvis

och helt avsaltat vatten, destillerat vatten, vatten med glykol.

tryckluft



tekniska egenskaper

material
specifikationer

godkannanden

rortyp

svetssém

avlagsnande av svetsslagg

toleranser
ytfinish

markning

minsta bojradie
leverans

varmeutvidgnings-
koefficient

max. arbetstryck

X5CrNiMo17-12-2, stalnr 1.4401 enligt SS-EN 10088-2
SS-EN 10312 - DVGW - GW541

DVGW, SVGW, ETA, OVGW, SINTEF, STF, PZH, SITAC,
CSTBat, WRAS, VdS, FM, FG, CNBOP, SBSC, SETSCO,
LPCB, DNV-GL, RINA, BV, GDV, Rise

TIG- eller lasersvetsat

Fullstandig virvelstromsprovning enligt
SS-EN 10893-2:2011

utsidan
enligt SS-EN 10312, Tabell 2
matt silver

SudoXPress stainless [DN/dimension x vaggtjocklek]
Stainless steel/Edelstahl-Sanitary/Sanitar-GAS 1.4401/
AISI316 EN10312 DVGW GW541 Reg.nr. [DVGW-
registreringsnummer] SVGW OVGW W1.397 WRAS
VA1.22/20294 VA1.12/18769 SINTEF PZH SITAC
0168/04 ATEC 14.1/15-2097_V1 QB 235-2097_V1

LPCB VdS G4080037 [arbetstryck VdS/LPCB] bar
<FM> [arbetstryck FM] psi KK NDE [partinummer],
[leverantérskod] [modellbeteckning, upprepas var
600:e mm]

3,5 x rorets ytterdiameter (max. 28 mm)
rér, langd 6 m +0/-50 mm, med skyddslock (gréna)
0,0160 mm/m vid AT= 1K

16 bar

DN ytterdia. x s [mm] innerdia. [mm] vikt [kg/m] kapacitet [I/m]
10 12x 1,0 10 0,271 0,079
12 15 x 1,0 13 0,333 0,133
15 18 x 1,0 16 0,41 0,201
20 22x12 19,6 0,624 0,302
25 28x12 25,6 0,79 0,515
32 35x%x15 32 1,24 0,804
40 42 x 1,5 39 1,503 1195
50 54 x1,5 51 1,972 2,043

dimensioner, vikt och kapacitet

VSH Tectite

VSH SudoXPress Rostfritt ror 1.4521 (AISI 444)

VSH SudoXPress-réren i rostfritt stal 1.4521
har testats och godkants for tappvatten-
installationer i enlighet med DVGW -
arbetsdiagram GW 541, Rise, WRAS, Kiwa,
ETA, OVGW, QB och SVGW.

tilldmpningar

* alla tappvatteninstallationer maste utféras i enlighet med
Boverkets byggregler, rad och anvisningar enligt VVS AMA
bor foljas, samt krav enligt Séker Vatten.

e bruksvattens- och regnvattensinstallationer.

o tappvatten fér industridndamal.

* vata och torra sprinklerinstallationer fér brandskydd ska
utféras i enlighet med DIN 1988, del 6, FM eller LPCB.

* behandlat vatten, exempelvis avkalkat/avhardat vatten, delvis
och helt avsaltat vatten, destillerat vatten, vatten med glykol.

o tryckluft.

tekniska egenskaper

material X2CrMoTi18-2, stalnr 1.4521 enligt SS-EN 10088-2

SS-EN 10312 - DVGW - arbetsdiagram GW541 (2004),
tabell 2

specifikationer

godkannanden DVGW, SVGW, ETA, OVGW, FM, FG, CNBOP, SBSC,
SETSCO, LPCB, DNV-GL, RINA, @B, VdS, WRAS, Kiwa,
WRAS, CSTBat

rortyp lasersvetsat

svetssom Fullstéandig virvelstromsprovning enligt

SS-EN 10893-2:2011

avlagsnande av svetsslagg utsidan

toleranser enligt SS-EN 10312, Tabell 2
ytfinish matt silver
markning SudoXPress stainless [DN/DN/dimension x vdgg-

tjocklek] Edelstahl/Stainless steel 1.4521/A1S1444
EN10312 DVGW GW541 Reg.nr. [DVGW registrerings-
nummer] SVGW OVGW W1.397 WRAS VA1.22/20294
VA112/18769 VdS G4080037 LPCB [arbetstryck LPCB]
bar <FM> [arbetstryck FM] psi KK ATEC 14.1/15-
2097_V1 Q@B 235-2097_V1 Tectite 316 [partinummer]
[leverantorskod] [modellbeteckning, upprepas var
600:e mm]

minsta bojradie 3,5 x rorets ytterdiameter (max. 28 mm)

leverans

varmeutvidgnings-
koefficient

max. arbetstryck

rér, langd 6 m +0/-50 mm, med skyddslock (gréna)

0,0104 mm/m vid AT= 1K

16 bar

DN ytterdia. x s [mm] innerdia. [mm] vikt [kg/m]  kapacitet [I/m]
12 15 x 1,0 13 0,333 0,133
15 18 x 1,0 16 o4 0,201
20 22x12 19,6 0,624 0,302
25 28x 1.2 25,6 0,79 0,515
32 35x%x15 32 1,24 0,804
40 42 x1,5 39 1,503 1195
50 54 x15 51 1,972 2,043

dimensioner, vikt och kapacitet
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VSH Tectite

VSH SudoXPress Rostfritt ror 1.4301 (AISI 304)

VSH SudoXPress Rostfritt ror 1.4301 ar ett
alternativ till ror i rostfritt stal 1.4401

(AISI 316), vilket gor dem till ett
kostnadseffektivt alternativ i system dar
tappvatten inte anvands.

tilldmpningar

o tryckluft.

¢ solvarmeinstallationer.
¢ kyla och varme.

tekniska egenskaper

material X5CrNi18-10 stalnr. 1.4301 enligt SS-EN 10088-2
specifikationer SS-EN 10312

godkannanden QB, WRAS

rértyp lasersvetsat

svetssém Fullstandig virvelstréomsprovning enligt

SS-EN 10893-2:2011

avlagsnande av svetsslagg utsidan

toleranser enligt SS-EN 10312, Tabell 2
ytfinish matt silver
markning SudoXPress stainless [DN/dimension x vaggtjocklek]

Stainless steel/Edelstahl 1.4301/AISI 304 Heating/Com-
pressed air-Heizung/Druckluft ATEC 14.1/20-2297_V1
QB 235-2297_V1 NDE [partinummer] [leverantoérskod]

[modellbeteckning, upprepas var 600:e mm]
minsta bojradie 3,5 x rorets ytterdiameter (max. 28 mm)
leverans rér, langd 6 m +0/-50 mm, med skyddslock (svart)

varmeutvidgnings- 0,0160 mm/m vid AT= 1K

koefficient

max. arbetstryck 16 bar

DN ytterdia. x s [mm] innerdia. [mm] vikt [kg/m] kapacitet [I/m]
12 15 x 1,0 13 0,333 0,133
15 18 x 1,0 16 o4 0,201
20 22x12 19,6 0,624 0,302
25 28x 1.2 25,6 0,79 0,515
32 35x%x15 32 1,24 0,804
40 42 x1,5 39 1,503 1195
50 54 x1,5 51 1,972 2,043

dimensioner, vikt och kapacitet

elférzinkade stalrdr

VSH SudoXPress Elférzinkat ror &r precisionsror.

VSH SudoXPress Elférzinkat ror &r skyddade mot utvandig
korrosion med en beldggning av zink och ett kromlager.
Zinkbeldggningen varms fast, vilket ger god vidhaftning mellan
zinklagret och rérytan. VSH SudoXPress Elférzinkat ror for
sprinklertillampningar &r tillverkade av kallvalsat stal som sedan
forzinkas med sendzimirmetoden.

| det har avsnittet hittar du all teknisk information som ar
relevant vid arbeten med VSH SudoXPress Elférzinkat ror.

isolering

Foéljande regelverk géller for isolering av system med

VSH SudoXPress Elforzinkat rorsystem:

* kallvattenledningar maste skyddas mot kondensation och
Overhettning i enlighet med DIN 1988, del 200.

e varmvattenledningar maste isoleras fér att férhindra
varmefoérluster i enlighet med rad och anvisningar i VVS AMA.

brandsdkerhet
VSH SudoXPress Elférzinkat ror raknas som obrannbara ror
klass Al enligt EN 13501-1.

VSH SudoXPress Elférzinkat rér med PP-mantel raknas

som obrannbara enligt klass D - s2, d2, enligt EN 13501-1,
byggnadsmaterial (termoplast, begransad rékutveckling, mycket
dropp/droppar)



VSH SudoXPress Elférzinkat ror

VSH SudoXPress Elférzinkat ror ar
precisionsror tillverkade i enlighet med
SS-10305-3 (tidigare DIN 2394/NEN 1982)
av en sarskild typ av stal med mycket lagt
kolinnehall. Resultatet blir en mycket
lattbojlig produkt. Darutdver lackagetestas

réoren enligt SS-EN 10246-1 vilket garanterar fullstandigt

lackagefria ror.

tilldmpningar

¢ slutna varmeinstallationer enligt DIN 4751.
* slutna kylinstallationer med vatten-/glykolblandning.

o tryckluft.

¢ solvarmeinstallationer (slutna system).

tekniska egenskaper

VSH Tectite

VSH SudoXPress Elférzinkat rér med
plastmantel (PP-plastbelagda)

VSH SudoXPress Elférzinkat rér med
plastmantel (PP-plastbelagda rér (markta
med texten "Galvanized - Polypropylene
coated”) kan anvandas fér samma
andamal som VSH SudoXPress Elférzinkat
ror. PP-beldaggningen skyddar mot yttre

korrosion, har en slat yta och erbjuder god motstandskraft mot
sprickbildning och slag. For en séker presskoppling ar det av
storsta vikt att forst avldgsna plastmanteln fran roret med ett
avmantlingsverktyg pa en strédcka som motsvarar kopplingens
insticksldangd. Endast da kan en presskoppling av god kvalitet

skapas.

tekniska egenskaper

material

specifikationer
godkannanden
rortyp
svetssém

avlagsnande av svetsslagg
toleranser
ytskikt

yta

markning

minsta bojradie
leverans

varmeutvidgningskoef-
ficient

max. arbetstryck

olegerat ULC-elférzinkat stal (“Ultra Light Carbon™),
elférzinkat stal, RSt 34-2, stalnr 1.0034 enligt SS-EN
10305-3

SS-EN 10305-3 (tidigare DIN 2394)
CSTBat, DNV-GL, RINA
HF-svetsat

Fullstandig virvelstromsprovning enligt
SS-EN 10893-2:2011

slatt pa utsidan, max. férhajning insida, 0,5 mm
enligt SS-EN 10305-3

zinkbeldggning pa 8-15 um. Rérets svetssém
galvaniseras darefter pa utsidan. Rérets insida skyddas
av en fastbrand oljefilm.

silver

SudoXPress galvanized [DN/dimension x vaggtjocklek]
EN10305-3 QB 116-2059 ATEC 14/15-2059_V1 [partinu-
mmer] [leverantdrskod] [modellbeteckning, upprepas
var 600:e mm]

3,5 x rérets ytterdiameter (max. 28 mm)
ror, langd 6 m +0/-50 mm, med skyddslock (réda)
0,0108 mm/m vid AT= 1K

16 bar

DN ytterdia. x s [mm] innerdia. [mm] vikt [kg/m] kapacitet [I/m]
10 12x12 7.6 0,271 0,045
12 15x12 12,6 0,42 0,125
15 18 x 1,2 15,6 0,494 0,191
20 22x15 19 0,761 0,284
25 28 x 1,5 25 0,98 0,491
32 35x%x15 32 1241 0,804
40 42 x15 39 1,542 1,195
50 54 x1,5 51 1,999 2,043

dimensioner, vikt och kapacitet

material

specifikationer
godkannanden
rortyp

svetssém

avlagsnande av svetsslagg
toleranser
ytskikt

yta

markning

minsta bojradie
leverans

varmeutvidgnings-

olegerade precisionsrér i elférzinkat ULC-stal,
RSt 34-2 stalnr 1.0034 i enlighet med SS-EN 10305-3

SS-EN 10305-3 (tidigare DIN 2394)
CSTBat, DNV-GL, RINA
HF-svetsat

Fullstandig virvelstrémsprovning enligt
SS-EN 10893-2:2011

slatt pa utsidan, max. férhdjning insida, 0,5 mm
enligt SS-EN 10305-3

zinkbeldggning pa 8-15 um. Rérets svetssém
galvaniseras darefter pa utsidan. Rérets insida skyddas
av en fastbrand oljefilm.

vit hdgvarmestabiliserat polypropylen PP (B2), tjocklek
+1 mm,

SudoXPress galvanized [DN/dimension x vaggtjocklek]
polypropylene coated EN10305-3 QB 116-2059 ATEC
14/15-2059 [partinummer] [leverantérskod] [modell-
beteckning, upprepas var 600:e mm]

3,5 x rérets ytterdiameter (max. 28 mm)
ror, langd 6 m +0/-50 mm, med skyddslock (réda)
0,0108 mm/m vid AT= 1K

koefficient

max. arbetstryck 16 bar

termisk belastning 120 °C permanent

varmeledningsféormaga 0,22 W/mK

DN ytterdia. x s [mm] ytterdia. inkl. vikt [kg/m] kapacitet [I/m]
beldggning [mm]

12 15x1,2 17 0,420 0,125

15 18 x12 20 0,494 0,191

20 22x15 24 0,761 0,284

25 28x15 30 0,980 0,491

32 35x15 37 1,241 0,804

40 42 x15 44 1,542 1195

50 54 x15 56 1,999 2,043

dimensioner, vikt och kapacitet!
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VSH Tectite

kopparroér

Kopparrdér som ska anvandas med VSH Tectite Kopparsystem
for vattenapplikationer maste uppfylla standarden SS-EN 1057
(R220, R250, R290) och DVGW-arbetsblad GW392.

SS-EN 1057 &r normen for somldsa kopparrdr och ror
i kopparlegeringar avsedda for tappvatten-, gas- och
uppvarmningsinstallationer.

D\

brandsdkerhet

Oisolerade kopparrdr raknas som obrannbara ror klass Al enligt
SS-EN 13501-1.

isolering
Varmvattenledningar maste isoleras fér att férhindra
varmeforluster i enlighet med rad och anvisningar i VVS AMA).

For bestdammelser avseende varmeinstallationer, se tillverkarens
riktlinjer. For att undvika att korrosion uppstar pa réorens utsida
maste du sdkerstélla att isoleringsmaterialen inte innehaller
nagra spar av ammoniak eller nitrater. Fér att minimera
korrosionsrisken pa roret utsida bér isoleringsmaterial i
mdjligaste man anvéndas i kombination med en fuktspérr.
Mojliga |6sningar ar att exempelvis placera material som
Densopaste eller plast mellan kopparrérets utsida och
isoleringsmaterialet. Fér installationer i Sverige ska Boverkets
byggregler foljas.

tilldmpningar

* alla tappvatteninstallationer maste futféras i enlighet med
Boverketsbyggregler. Rad och anvisningar enligt VVS AMA,
samt krav enligt Saker Vatten.

¢ kall- och varmvatteninstallationer.

* varmeinstallationer.

e fjarrvarmeanlaggningar.

o tryckluft.

e kyl-/industrivattenanldggningar.

¢ industriella dagvattenanlaggningar.

tekniska egenskaper fér godkdnda kopparror

material DHP kopparnr CW 024A enligt DIN/SS-EN 1412
ytterdia. tolerans SS-EN 1057
draghallfasthet R220 - mjuk - 220 N/mm?

R250 - medelhard - 250 N/mm?
R290 - hard - 290 N/mm?

minsta bojradie 3,5 x rorets ytterdiameter (ned till -10 °C)

vaggtjocklek per ytterdiameter

kopparror enligt SS-EN 1057

ytterdia. (mm) R220 R250 R290
12 0,7-1,0 0,7-1,0
15 1.0 1.0 10

8 1,0 10 10

22 1,0-1]1 0,9-1,2 0,9-1,2
28 0,9-1,2 0,9-15
35 0,9-15
42 12 15251°S
54 12 1,2-2,0



installationsriktlinjer

Bearbetningen ar densamma fér alla VSH Tectite pushkoppling-
ar med tillhérande rérmaterial. Vid avvikelser (t.ex. beldggning i
10 mm kopparrér eller PEX-rér) anges dessa pa féljande sidor
och i monteringsanvisningen. Ta inte ut kopplingen ur férpack-
ningen forran omedelbart fore installationen for att sakerstalla
att kopplingarna halls rena och att o-ringen skyddas fran
skador.

Observera: Aven om kopplingarna tillverkas pa ett annat satt ar
kopplingar fér rérkopplingar i storlekar fran 35 till 54 mm i stort
sett desamma som fér mindre storlekar.

Roret kan foras in for hand utan verktyg. En skadad réréande
kraver dkad kraft vid insdttning. Kontrollera i sadant fall att roéret
har kapats runt, gradat och vinkelratt innan arbetet fortsatter.

VSH Tectite pushkopplingar med slatidnde far inte anvandas
direkt med |6dkopplingar eftersom de icke-metalliska delarna
skadas av uppvarmning. Samma sak galler for VSH Tectite
pushkopplingar med slatande i kombination med presskopplin-
gar, eftersom det finns en skara pa rérédnden av kopplingarna.

VSH Tectite kopplingar far inte komma i direkt eller indirekt
kontakt med varme. De ska separeras (om tillampligt) for att
undvika eventuella skador pa icke-metalliska delar nar de
anvands i en anlaggning tillsammans med l6dkopplingar.
Ateranslutning far inte heller dvervagas férran de uppvarmda
réoren har svalnat och spolats for att avldgsna flussmedelsrester.
Anvand rorklammor for att sakra fardiga installationer och
forhindra vibrationer eller rorelser.

1. kapning av rér

Efter matningen kan réret kapas vinkelratt pa l1dangden med hjélp
av en ldmplig rérkap (se bild), en fintandad handsag eller en
mekanisk sdg med elmotor som &r lamplig for rérmaterialet.
Kapa alltid roret helt, aldrig bara delvis och sedan béja det
eftersom det kan leda till korrosion. Oljekylda sdgar, kapskivor
eller skarbrannare far inte anvandas.

VSH Tectite

flerskiktsror

Kapa flerskiktsroret med ett
lampligt verktyg (t.ex. sax) i
rat vinkel. Anvand
skarverktyg av hég kvalitet
med vassa blad.

Mantlade rér, VSH SudoXPress rér i elférzinkat stal eller koppar
(Wicu)

For saker anslutning av pushkopplingarna ar det mycket viktigt
att plastholjet avlagsnas med en avmantlingsmaskin fére
monteringen. Hallfasthet uppnas endast om insticksdjupet halls.
For mjuka kopparrdér R220 kan en styv férbindelse skapas med
hjalp av en stédhylsa. Var sarskilt noga med att rérets yta inte
har nagra repor eller bucklor.

2. avgradning

Nar réret har kapats i rat
vinkel pa ldngden maste det
avgradas noggrant pa
insidan och utsidan for att
undvika att o-ringen skadas
nar roret forsini
kopplingen. Avgradning pa
insidan av roéren férhindrar
gropfratning, korrosion och
virvlar. Avgradning pa in- och utsidan kan utféras antingen med
en handavgradare som ar lamplig fér materialet eller med en
elektrisk réravgradare. Metallspan som fastnat pa réret maste
ovillkorligen avlagsnas.

kopparror

Avgradning av kopparror
kan alternativt utféras med
VSH Tectite 3-i-1
universalverktyg T110 violett
(for VSH Tectite Classic och
Pro) eller T115 svart (for
Tectite Sprint). Universal-
verktygen lampar sig for
gradning, radiella spar och

markering av insticksdjup.
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VSH Tectite

komade kopparror

Om VSH Tectite kopplingar
ska anslutas till kromade
kopparrér maste en radiell
skara goras pa rordnden
med VSH Tectite
universalverktyg T110/T115
for att sakerstalla att
greppringen hamnar ratt.

Viktigt: den radiella skdran &r inte [d&mplig fér ror i rostfritt stal
och elférzinkat stal.

alternativ avgradningsmetod fér kopparror

En alternativ
avgradningsmetod for
kopparrérandar i
dimensionerna 35-54 mm
ar slagavgradaren S122. Valj
|amplig storlek pa
slagavgradaren fore
avgradning. Placera
slagavgradaren pa roéranden
och sla med ett kraftigt hammarslag (helst med en
kopparbelagd hammare) pa slagavgradaren. Denna
avgradningsmetod avldagsnar inte bara grader och vassa kanter

utan skapar dven en liten avsmalning i réranden, vilket gor det
|attare att féra in roret i kopplingen.

Observera: Dessutom kan
réravgradaren S120 fran
VSH XPress-sortimentet
anvandas.

rér i rostfritt och elférzinkat stal

For avgradning av ror i
rostfritt stal och elférzinkat
stal boér en fintandad fil eller
en lamplig réravgradare
anvandas. Efter avgradning
ska réranden torkas av for
att avldgsna span och
smuts.

Mantlade rér, ror i elférzinkatstal eller kopparror

For saker anslutning av pushkopplingarna ar det mycket viktigt
att plastholjet avlagsnas med en avmantlingsmaskin fore
monteringen. Hallfasthet uppnas endast om insticksdjupet halls.

3. kalibrering
Se till att rérandarna ar radiellt och jAmnt rundade. Sarskilt vid
mjuka kopparrér enligt DIN EN 1057 (R220), t.ex.. Wicu-ror.

Anvéndtillexempel VSH Tectite-kalibreringsverktyg for att fa
en ren, ratvinklig réorénde med fasade kanter. Kalibrering
avrundar roret igen efter kapning for att forbereda det for
installation och TectSEAL™-anslutning.

verktygsval insticksdjup

Verktyg VSH Tectite VSH Tectite VSH Tectite VSH Tectite VSH Tectite
Sprint Classic Air Pro

TNS svart <28 mm - = - =

TNO violett <28 mm <28 mm <28 mm <28 mm <28 mm

4. markera insticksdjupet

For att sakerstalla en saker
och korrekt anslutning
maste det nédvandiga
insticksdjupet markeras pa
réret eller pa kopplingen
(med réréande) fére mon-
teringen. Endast korrekt
installation ger en saker
anslutning med ratt
draghallfasthet. Efter installationen ska markeringen av insticks-
djupet fortfarande vara synlig pa roret och sa nara kopplingen
som majligt sd att eventuell férskjutning foére eller efter installa-
tionen kan upptéackas.

Insticksdjup [mm]

VSH Tectite  VSH Tectite  VSH Tectite  VSH Tectite  VSH Tectite
R6r @ [mm] Sprint Classic Air Pro 316
10 15 23 23 23 -
15 16 23 23 23 =
18 16 23 23 23 =
22 18 27 27 27 -
28 20 31 31 31 =
35 40 - = 57 57
42 42 - S 62 62
54 45 - = 68 68



5. kontroll

Kontrollera fore
installationen att o-ringarna
finns pa plats och &r korrekt
placerade. Kontrollera bade
roér, koppling och o-ring
med avseende pa
frammande féremal (t.ex.
smuts) och avlagsna dessa
vid behov.

Om VSH Tectite Sprint-
kopplingar anvands med
kromade kopparrér maste
en radiell skara goras pa
réranden med
universalverktyget (T115).
Denna skara ser till att
kloringen hamnar i ratt lage
for att fa en saker
anslutning mellan kopplingen och réret.

Varning: Stick inte in fingrarna i kopplingen. Greppringen kan
orsaka personskador.

6. montera ihop kopplingen och roret

For forsiktigt in roret i
kopplingen till det
markerade insticksdjupet
och vrid och skjut den
samtidigt i axiell riktning.
Markeringen av
insticksdjupet ska vara
synlig. Se till att den arilinje
med kopplingens dppning
och tryck sedan hart pa roret tills det nar rorets stopp med ett
positivt "klick "sa att kopplingen sitter sdkert.

Vid anvandning av mjukt kopparrér R220 med eller utan
plastbeldggning rekommenderas extra stdodhylsor (typ S1283).

For kopplingar utan stopp ska kopplingarna féras in minst till
det markerade insticksdjupet. Om réret fors in i kopplingen pa
ett grovt och ovarsamt satt kan o-ringen skadas. Det ar darfor
inte tillatet. Om montering &r svar pa grund av tilldtna
storlekstoleranser kan ett smdérjmedel som vatten eller tval
anvandas.

VSH Tectite

Om ett flerskiktsror
anvands, se till att ratt
rorstodsfoder ar helt infort i
réret innan roret forsin i
kopplingen enligt
beskrivningen.

Observera: Anvand aldrig oljor eller fetthaltiga @mnen som
smorjmedel.

kan demonteras och atermonteras

System Demonterbart
VSH Tectite Sprint Nej

VSH Tectite Classic, VSH Tectite Air,

VSH Tectite Pro, VSH Tectite 316, Ja

VSH Tectite TX300 kulventil

demontering och montering av pushkopplingar
10-28 mm

Pushkopplingarna kan demonteras antingen med en
demonteringstang eller med en demonteringsclips. Se till att
rorledningen ar trycklés och tomd fére demontering.

demontering med demonteringstang

Placera en demontering-
stang i ld&mplig storlek med
den lilla gaffeldéppningen pa
réret bredvid demonterings-
ringen och den stora
gaffeldppningen pa sjalva
kopplingen. Tryck ihop
demonteringstangen med
en hand tills demonterings-
ringen trycks in i snabbkopplingen. Anvand den andra handen
for att vrida ut réret mot demonteringstangen med hjélp av
tummen for att lossa anslutningen. Kopplingen kan nu enkelt tas
bort fran réret.

demontering med demonteringsclips

Placera en demonterings-
clips i ldAmplig storlek pa
roret bredvid demonterings-
ringen. Tryck ihop demon-
teringskldmman med ena
handen tills demonterings-
ringen trycks in i pushkop-
plingen. Vrid ut réret med
den andra handen for att
lossa anslutningen. Kopplingen kan nu enkelt tas bort fran roret.
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VSH Tectite

montering
Kontrollera att kopplingen, o-ringen och réret inte ar skadade
innan ateranslutning, se steg 6 pa Sidan 27.

demontering och montering av pushkopplingar

35-54 mm

Pushkopplingar i systemen VSH Tectite Pro och 316 i storlekarna
35-54 mm &r utrustade med en avtagbar svart
demonteringshylsa och demonteras darfér pa ett lite annat satt.

Demontering

Placera en U-nyckel pa
kopplingens nyckelytor for
att forhindra att kopplingen
vrids nar
demonteringshylsan lossas.
For in krokarna pa
demonteringsnyckeln i
sparen pa
demonteringshylsan. Vrid
demonteringsnyckeln moturs for att lossa demonteringshylsan.

Skjut sedan demonteringshylsan l&dngs réret bort fran
kopplingen. Dra ut réret ur kopplingen och ta bort o-ringen,
fastklammern och distansbrickan. Distansbrickan behovs for
aterkomplettering.

montering
Kontrollera att kopplingen, o-ringen och réret inte ar skadade
innan ateranslutning, se steg 6 pa Sidan 27.

TDX demonteringshylsa for regelbunden demontering och
montering

Pro- och 316-kopplingar i
diametrarna 35 till 54 mm
levereras med den vanliga
svarta demonteringshylsan.
Om kopplingen ska
demonteras regelbundet ar
det en god idé att
uppgradera den med en
TDX-demonteringshylsa.

Endast glidhylsorna (TX1S och TS1S) och kaporna (T61 och
TS61) levereras med TDX-demonteringshylsan fran fabrik.
Det &r enkelt att demontera kopplingen fran réret med TDX-
demonteringshylsan. Se till att rorledningen ar trycklds och
témd fore demontering.

montering av TDX demonteringshylsa

Nar anslutningen har
lossats, kontrollera om det
finns skador pa kopplingen,
o-ringen och roret innan
ateranslutning. Innan
kopplingen monteras igen
maste statusindikatorn
vridas tillbaka medurs sa att
den sticker ut nagot déver
demonteringshylsan.

atermontering av TDX locket

Koppla loss réret och
kopplingen och kontrollera
dem innan de anvands igen.
Statusindikatorn i locket
maste aterstallas till det
monterade laget
(utskjutande) innan en ny
anslutning gors.

viktigt att tanka pa:

Om statusindikatorn inte ar i det utskjutande laget kan det
inte garanteras att kopplingen sitter sakert. Installationen
klarar inte systemtrycket.

byte av komponenter

distans-
bricka

fast-
klammer

demontering-
shylsa

kopplings-
stycke

o-ring

Demonteringshylsa, fastklammer och o-ring kan enkelt bytas ut.
VSH Tectite TX100 o-ringar och VSH Tectite TX105/TS106
fastklamrar kan ersattas om de tappas bort eller skadas. De
finns i dimensionerna 35-54 mm.

Vi rekommenderar anvandning av silikonbaserat fett, t.ex. S130
fran VSH Tectite-sortimentet, fér att underlatta monteringen
av den nya o-ringen i kopplingen, eftersom dessa o-ringar
levereras ofettade.



demontering

1. Folj
monteringsanvisningarna
pa féregadende sidor.

2. Ta bort réret fran
kopplingen.

3. Tabort o-ringen
(kassera).

4. Ta bort distansbrickan
(forvara den).

5. Kapa (avfallshantera)
fastklammern med en
sidavbitare.

montering

1. Rengdr alla komponenter
och smoérj o-ringen med
silikonbaserat fett, t.ex.
S130. Satt ihop de
enskilda komponenterna
igen i angiven ordning.
Se till att alla kompo-
nenter ar korrekt
monterade i kopplingen
utan skador eller
fororeningar.

2 Dra at demonteringshylsan fér hand. Om det blir svart att dra
at eller om det finns ett motstand, ta bort demonterings-
hylsan igen och kontrollera att de enskilda delarna sitter
korrekt (fastklammer, fastklammer och o-ring). Dra at
demonteringshylsan igen for hand. For att underlatta
monteringen, fér provisoriskt in ett ca 300 mm langt
avgradat rorstycke i instickskopplingenmen tryck inte igenom
fastklammern. Dra darefter at demonteringshylsan sa hart att
markeringarna &r ca 8-10 mm fran varandra. Fortsatt med
monteringen enligt beskrivningen.

Observera: Demonteringshylsan maste anslutas sémlost till
kopplingens kropp for att fastklammern ska sakerstélla elektrisk
ledningsférmaga.

VSH Tectite

3. Kontrollera att réranden inte ar skadad innan kopplingen
satts tillbaka i systemet. Om det finns skador, ta bort den
berdrda sektionen med en réravskarare. Folj
monteringsanvisningarna pa féregaende sidor.

4. Forinroretiinstickskopplingen tills det tar stopp. Observera
insticksdjupsmarkeringen.
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VSH Tectite

monteringsanvisningar

For att spara installationstid
kan flera delsektioner
formonteras och sedan
anslutas till ett system.
Anvand insticksdjups-
markeringen (es) for att
kontrollera om réret har
: forts in tillrdckligt langt i
pushkopplingen. Minimiavstanden ska foljas sa att det finns
tillrackligt med fritt utrymme fér anvandning av
demonteringsverktyg/-clips dér sa ar tilldampligt (se tabell).

min. avstand

min. avstand mellan min. mellan vagg
insticksdjup tva anslutningar rérlangd och rérande
es (mm) d . .[mm] 2xes+d ;. [mm] |in [MmmM]
£ g 2xo £ E
5 4 S <l 5 4 S 2
0 a 0 S o< 0 a 0 a
2 2= ] Fag 2 2x ] 2=
= g F= Ito = < F= B
v [T v -5 v [T v [T
@ o U o >0a @ o U o o gL
= e = = e = ot
b= T b T I Inc T Itc
of © . o © ]
2 % 258 & ces | wng £ 258 ¢ | 2G8
10 15 23 - = - = 56 = 40
12 15 23 5 10 4 37 56 21 40
15 16 23 5 10 4 37 56 21 40
18 16 23 5 10 4 39 56 22 40
22 18 27 5 10 4 41 64 23 50
28 20 31 5 = 4 45 72 25 100
85 - 57 5 - 50 - 124 - 100
42 - 62 5 = 50 = 134 = 100
54 - 68 5 = 50 = 146 = 100

insticksdjup och minsta avstand mellan skarvar

installation

Vid planering av ett system
maste man se till att alla
kopplingar kan anslutas och
demonteras utan problem.
Insticksdjup och minsta
avstand maste beaktas sa
att det finns tillrackligt med
utrymme foér anvandning av
demonteringsverktyg/-clips
dar sd ar tillampligt.

minsta nédvandiga installationsavstand
(1,1 mellan koppling och végg.

blandade installationer
Kopplingar i rostfritt stal kan enkelt kombineras med ror i
rostfritt stal, elférzinkat stal och koppar.

Kontaktkorrosion kan uppsta vid férbindelse med rér av
varmforzinkat stal, elférzinkat stal eller kopplingar eller
armaturer av lagre kvalitet. Detta kan undvikas genom att
anvanda en koppling eller distansbricka av plast eller icke-
jarnmetall eller genom att anvdnda en VSH-6évergang av
rédgods som &r minst 50 mm lang (DIN 1988, del 7).

Mer information om korrosion finns i motsvarande avsnitt pa
Sidan 40. Féljande tabell visar mojliga kombinationer. Fér de
kombinationer som anges i tabellen forutsatts att forbindelsen
sker med hjalp av en mekanisk, l6stagbar forbindelse (t.ex. med
hjalp av en ganga).

VSH Tectite
VSH Tectite Pro VSH Tectite ~ VSH Tectite
roér Sprint rédgods/ Classic/Air 316
material system koppar madssing madssing rostfritt stal
sluten tillaten tilldten tillaten tilldten
koppar e e - e
dppen tillaten tillaten tillaten tilldten
elférzinkat  sluten ej tillaten ej tillaten tillaten tillaten
stal dppen ej tillaten ej tilldten tillaten tillaten
rostfritt sluten ej tilldten ej tilldten ej tillaten tilldten
stal Sppen ej tillaten ej tilldten ej tillaten tilldten

* VSH Tectite TX300-kulventilen &r tillverkad i méssing och passar alla rértyper

md&jliga kombinationer

bockning av réret

For detta kan manuellt, hydrauliskt eller elektriskt drivna
bockningsmaskiner med motsvarande bockningsverktyg
anvandas. Tillverkaren anger i vilken utstrackning
bockningsverktyget ar lampligt. VSH SudoXPress ror i rostfritt
stal och elférzinkat stal samt kopparrdr enligt EN 1057 maste
kallbockas. Pa grund av korrosionsrisken far réret inte bdjas nar
det ar varmt.

detta ar minsta bojradie:

rostfritt stal (12-28 mm) r..=35xd
elférzinkat stal (12-28 mm) ro.=3,5xd
kopparror (12-54 mm) ro.=3,5xd

enligt EN 1057 och DVGW-GW 392

* sma bojradier &r inte tilldtna
* vid diametrar dver 28 mm (rostfritt stal, elforzinkat stal och
flerskiktskompositrér) kan bockas maskinellt.

malning

Malning ska utféras efter tathetskontrollen. Pushkopplingar
kan malas med vattenbaserad farg. Oljebaserade eller
|dsningsmedelsbaserade lacker och farger &r inte tillatna.



VSH Tectite

allman installationsinformation

1 tm] AT [K]
vérmeutvidgning 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Rérsystem expanderar olika mycket vid termisk belastning 010 021 031 042 052 062 073 083 094 104

beroende pa material. Denna linjara expansion maste 2 021 042 062 083 104 125 146 166 187 208
beaktas vid installationen. Mindre langdférandringar kan 3 031 062 094 125 156 187 218 250 281 312
- - ) 4 042 083 125 166 208 250 291 333 374 416
kompenseras av rérsystemets egenelasticitet om det finns

e . ) . . . . 5 052 104 156 208 260 312 364 416 468 520

tillrackligt med utrymme for expansion. Stérre langdandringar
. ) ) ] 6 062 125 187 250 312 374 437 499 562 624
maste kompenseras, t.ex. genom installation av speciella 7 073 146 218 291 364 437 510 582 655 728
expansionskompensatorer, fasta fdstpunkter och glidpunkter. 8 083 166 250 333 416 499 582 666 749 832
9 094 187 281 374 468 562 655 749 842 936
Expansionen kan dven kompenseras med en rérsektion, en U-bdj 10 104 208 312 416 520 624 728 832 936 1040

12 1,25 2,50 3,74 499 6,24 749 874 998 1,23 1248
14 1,46 291 437 582 728 874 1019 M65 1310 14,56
6 166 333 499 666 832 998 1,65 1331 14,98 16,64
18 1,87 374 562 749 936 11,23 1310 14,98 16,85 18,72
20 2,08 416 624 832 1040 1248 1456 16,64 18,72 20,80

eller ett expansionsutjdmningsstycke. Genom att berdkna den
forvantade langdandringen i forvag kan en stracka som ska
utjamnas beraknas med hjalp av féljande formel:

Al=1xax AT total termisk expansion Al [mmJ] VSH SudoXPress Rostfritt 1.4521/1.4301
Al = total termisk expansion [mm]
| = det aktuella segmentets langd [m] 1 [m] AT [K]
AT = temperaturskillnad [K] 10 20 30 40 50 60 70 80 20 100
a = termisk expansion koefficient, dar: 1 on 022 032 043 054 065 076 086 097 1,08

022 043 065 086 108 130 151 173 194 216
032 065 097 130 162 194 227 259 292 324
043 086 130 173 216 259 302 346 389 4,32
054 108 162 216 270 324 378 432 486 540
065 1,30 194 259 324 389 454 518 583 648
0,76 151 227 302 378 454 529 605 680 756
a = 0,0108 mm/mK 086 173 259 346 432 518 605 691 778 864
for kopparrér 097 194 292 389 486 583 680 778 875 972
a = 0,0170 mm/mK 10 108 216 324 432 540 648 756 864 972 10,80
2 130 259 389 518 648 778 907 1037 1,66 12,96
14 151 302 454 605 756 907 1058 1210 1361 1512
6 1,73 346 518 691 864 1037 1210 1382 1555 17,28

for VSH SudoXPress Rostfritt ror 1.4401

a =0,0166 mm/mK

fér VSH SudoXPress Rostfritt rér 1.4521/1.4301
a =0,0104 mm/mK

for VSH SudoXPress Elférzinkat ror

O O N O b WN

Tabellerna nedan visar de olika rérledningarnas expansion

beroende pa rorlangd och temperaturékning. 18 194 389 583 778 972 166 1361 1555 1750 19,44
20 216 432 648 864 1080 1296 1512 1728 1944 21,60
1 [m] AT [K] total termisk expansion Al [mm] VSH SudoXPress Elférzinkat

10 20 30 40 50 60 70 80 920 100
06 032 048 064 080 096 112 1,28 1,44 1,60
0,32 064 096 1,28 1,60 1,92 224 256 288 320 Itm] ATIK]
0,48 0,96 1,44 1,92 240 288 336 384 432 480
0,64 1,28 1,92 256 320 384 4,48 512 576 6,40
0,80 1,60 240 320 400 480 560 6,40 720 8,00
0,96 1,92 288 384 480 5,76 6,72 768 864 960

112 224 336 448 560 6,72 784 896 10,08 1,20
1,28 256 384 512 6,40 768 896 10,24 1,52 12,80
144 2,88 4,32 5,76 720 864 10,08 1,52 12,96 14,40
10 1,60 320 480 640 800 960 1,20 1280 14,40 16,00
12 1,92 3,84 5,76 768 960 1,52 13,44 1536 1728 19,20
14 224 4,48 6,72 896 1,20 1344 1568 1792 2016 22,40
16 256 512 768 10,24 12,80 1536 1792 20,48 23,04 2560
18 288 576 864 1,52 14,40 1728 2016 23,04 2592 2880
20 320 6,40 960 1280 1600 19,20 22,40 2560 2880 32,00

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
017 0,34 051 068 0,85 1,02 119 1,36 1558 1,70
0,34 0,68 1,02 1,36 1,70 2,04 238 2,72 306 3,40
0,51 1,02 1,53 2,04 255 3,06 357 4,08 459 5,10
0,68 1,36 2,04 2,72 340 4,08 476 544 612 6,80
0,85 1,70 2,55 3,40 4,25 510 595 6,80 765 8,50
1,02 2,04 306 4,08 510 6,12 714 8,16 9,18 10,20
1,19 2,38 3,57 4,76 5195 714 8,33 9,52 10,71 1,90
1,36 2,72 4,08 544 6,80 8,16 9,52 10,88 12,24 13,60
153 3,06 4,59 6,12 7,65 918 10,71 1224 13,77 1530
10 1,70 3,40 510 680 850 1020 11,90 13,60 1530 17,00
12 204 4,08 6,12 816 10,20 12,24 14,28 16,32 18,36 20,40

14 2,38 4,76 714 9,52 1,90 14,28 16,66 19,04 21,42 2380
total termisk expansion Al [mm] VSH SudoXPress Rostfritt 1.4401 16 272 544 816 10,88 13,60 16,32 19,04 2176 24,48 2720

O O N O b NN

O O N O b~ W N

18 3,06 6,12 918 1224 1530 18,36 2142 24,48 2754 30,60
20 340 680 1020 13,60 1700 20,40 2380 2720 30,60 34,00

total termisk expansion Al [mm] koppar
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Berdkning av expansionslangd som ska kompenseras

Om expansionen ar stdrre an vad systemet klarar av att
kompensera fér maste atgérder vidtas genom att installera
expansionskompensatorer eller expansionsbagar.

Langdkompensationen berdknas med foljande formel i olika
situationer:

Z-konstruktion

B, = k x V(d x Al

B, = expansionslangd som ska utjdmnas [mm]
k = materialkonstant
= 45 for ror i rostfritt stal och elférzinkat stal
= 35 for kopparror
d = rorets ytterdiameter [mm]

Al = langdandring som ska kompenseras [mm]

Exempel pa berdkning:
Z-konstruktion: se bild ovan

Rérmaterial s rostfritt stal 1.4401
Roérdiameter (d) 122 mm

Rérlangd (1) :16m
Temperaturskillnad (AT) 1 60K

Berdakning av langdkompensation for termisk expansion Al

Al'=16 x 0,0166 x 60 =15,936 mm

Berakning av expansionskompensationslangd B

B, = 45 x V(22 x 15,936) = 843 mm

T-konstruktion

B, = 1,44 x k x \(d x Al

B = expansionslangd som ska utjdmnas [mm]
k = materialkonstant
= 45 for rér i rostfritt stal och elférzinkat stal
= 35 for kopparror
d = rorets ytterdiameter [mm]
Al = langdandring som ska kompenseras [mm]

Exempel pa berdkning:

T-konstruktion : Se bilden ovan.

Rérmaterial s rostfritt stal 1.4401
Roérdiameter (d) 122 mm

Rérlangd (1) :16m
Temperaturskillnad (AT) 1 60K

Berdakning av langdkompensation for termisk expansion Al

Al =16 x 0,0166 x 60 =15,936 mm

Berakning av expansionskompensationslangd B

B, =144 x45x V(22 x 15,936) = 1213 mm




U-konstruktion

al al
2

B,=kxVdxAl/18

B, = expansionslangd som ska utjdmnas [mm]
k = materialkonstant
= 45 for ror i rostfritt stal och elférzinkat stal
= 35 for kopparror
d = rorets ytterdiameter [mm]
Al = langdandring som ska kompenseras [mm]
Exempel pa berdkning:
U-konstruktion : Se bilden ovan.
Rérmaterial s rostfritt stal 1.4401
Roérdiameter (d) 122 mm
Rérlangd (1) :16m
Temperaturskillnad (AT) 1 60K

Berdkning av langdkompensation for termisk expansion Al

Beraknin

Al'=16 x 0,0166 x 60 =15,936 mm

g av expansionskompensationslangd B,

B,=45x V(22 x15,936) /1,8 = 468 mm

VSH Tectite

For rostfritt stal och elférzinkat stal kan den nédvandiga
expansionslangden B avlasas i féljande diagram beroende
pa den langdéndring Al som ska kompenseras. Om
langden &verskrider det tillgangliga utrymmet kravs axiella
expansionskompensatorer.

Axialkompensator VSH XPress R2756

Diagram 1: fér bestdmning av expansionslangden [B, ] for
rostfritt stal och elfdérzinkat stal som visas i Z-konstruktion
(Sidan 32).
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Observera: For situationer som visas i T-konstruktion (Sidan
32) kan B -vardet fran diagram 1 multipliceras med faktorn
1,44.

Diagram 2: fér bestamning av expansionslangden [B, ] for

rostfritt stal och elférzinkat stal som visas i U-konstruktionen
(Sidan 33).
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Fast- och glidpunkter

Rérsystem maste ha fasta punkter och glidpunkter sa att

rérsektionerna roér sig i ratt riktning sa att 1angdéndringen

tas upp av avsedda expansionssektioner eller

expansionskompensatorer. Beakta foljande anvisningar:

« fast aldrig fasta fastpunkter pa eller direkt bredvid en
anslutning

« se till att glidpunkterna endast tilldter rérelse i avsedd riktning
och inte blockerar dem

« vid anvandning av en axiell kompensator i en sektion maste
alltid fasta punkter fastas i bada &ndarna sa att kompensatorn
tar upp alla krafter fran denna sektion

* anvand helst gummikladda upphangningar fér att minska
buller och vibrationer och optimera spanningsférdelningen

Tryckfall

Varje vatska som passerar genom ett rérsystem hindras i sitt
fléde av kontinuerliga och lokala flddesmotstand. Man skiljer
mellan kontinuerliga och lokala flédesforluster. Kontinuerligt
&r det motstand som motverkar en vétskas rorelse ldngs en
rak rorsektion till foljd av friktion langs rérvaggarna. Lokala
flédesfédrluster &r ddremot de motstand som uppstar pa vissa
stallen i en krets, till exempel pd grund av en tvéarsnittsdndring
eller en férgrening, en bage osv.

Kontinuerliga tryckfall

For att berédkna det totala motstandet for ett rakt rér maste
man férst kanna till rérets enhetsmotstand, vars varde sedan
multipliceras med langden. Detta varde kan bestdmmas
analytiskt med Hazen-Williams formel.

6,05 x 10°
p=— X Q'8
C185 x dj487

tryckfall i roret [bar/m]
Q = volymfléde genom réret [I/min]

©
1l

di = rérets nominella innerdiameter [mm]
C = konstant, beroende pa rér
=140 fér VSH SudoXPress rostfritt stal och elférzinkat
stal

De som vill ta reda pa mer om dessa berdkningar

hanvisar vi till relevanta fackpublikationer. Fér normala
installationsberakningar kan motsvarande diagram anvandas fér
att 16sa detta problem s& som visas i diagrammet bredvid. Med
detta enkla och snabba medel kan vardet pa rértryckfallet R och
hastigheten i [m/s] for ett visst vattenfldde bestdmmas.

N&r vardet pa R har faststallts och man k&nner till ndtets 1angd (i
effektiva eller motsvarande meter) far man vardet pa den totala
flodesforlusten for sektionen. Vardena i féljande diagram galler
for vatten med en temperatur pa 80 °C. R-vardena dndras ocksa
vid olika temperaturer och maste darfér korrigeras. Det gar

att skapa flera diagram for olika arbetstemperaturer och olika
hastighetsomraden.
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Tryckfall varmvatten med en temperatur pa 80 °C
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Precis som temperaturen har aven eventuella kemiska
vattentillsatser (frostskyddsmedel etc.) ett inflytande pa
R-vardet och kraver [ampliga korrigeringar. Det skulle vara for
omstandligt att anvanda olika diagram for att berakna varje
temperatur. Anvand darfor féljande diagram. Det definierar
korrigeringsfaktorn K_som ska tillampas pa R beroende pa den
faktiska temperaturen for den ledda véatskan.

1,05

0,95

0,9

0,89

0,85

o
®
N

~

Korrekturfaktor [K ]
o
w0

10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85
Wasser Temperatur [°C]

Korrigeringsfaktor for andra vattentemperaturer K_

Nedanstdende exempel férklarar hur diagrammet anvands. Man
antar ett fldde pa 700 I/h med en rérdiameter pa 22 x 1,2 mm.
Det ger ett varde pad R = 27 mm H, RPM (ca 270 Pa/m) for

80 °C varmt vatten. R-vardet fér 40 °C varmt vatten beréknas
pa féljande satt: forst maste R-vardet R vid denna temperatur
berdknas och sedan ska detta varde multipliceras med
korrigeringsfaktorn K_vid en temperatur pa 40 °C.

R =(27/0,82) x 0,89 = 29,3 mm H,0/m 293 [Pa/m]

VSH Tectite

Lokala flodesforluster

Den lokala flodesférlusten &r flddesmotstandet som uppstar till
foljd av forandringar i flodesriktningen, férandringar i diameter,
férgreningar till flera kanaler osv. Det finns i princip tva satt att
berdkna detta motstand: den direkta analytiska metoden och
metoden med ekvivalent langd.

Metod med ekvivalent langd

Detta &r en berdkningsmetod som ersatter lokala motstand med
motsvarande rérlangder i ett rakt rorsystem med samma
innerdiameter. Slutresultatet ar ett tryckfall som motsvarar det
faktiska tryckfallet. Med andra ord férlangs rorsystemets
faktiska langd med alla ekvivalenta langder for varje koppling
(se tabellen nedan). Den totala ekvivalenta langden som
faststalls pa detta satt multipliceras med vardet for rorets
friktionstryckforlust R for att kunna berakna den totala tryckfor-
lusten i systemet. Det ger kretsens totala motstand. Denna
metod ar inte lika exakt som den direkta metoden. Den har dock
fordelen att berakningen kan utféras snabbare.

Direkt analytisk metod Z/metod med ekvivalent ldngd [m]

relly -y gy By & =

2 DN
12 10 0,03 0,44 0,48 0,30 0,23 0,16 0,09
15 12 0,04 0,59 0,65 0,43 0,31 0,23 on
18 15 0,05 0,74 0,80 0,54 0,39 0,26 0,16
22 20 0,07 1,00 1,00 0,69 0,49 0,34 0,21
28 25 0,10 1,40 1,50 0,97 0,68 0,48 0,29
35 32 0,13 1,80 1,90 1,30 0,91 0,60 0,38
42 40 0,16 2,30 2,40 1,60 110 0,75 0,49
54 50 0,22 3,10 3,40 2,30 1,70 110 0,77

Ekvivalenta Idngder och véarden fér lokala tryckfall

Direktanalysmetod
En lokal flédesforlust definieras av foljande matematiska
uttryck:

Ap =3 xVv2xY/2x10°® [bar]

v = vatskans flédeshastighet [m/s]
Y, = vatskans specifika densitet [kg/m? ]
X = Koefficient for lokalt flédesmotstand

Tabellen visar alla varden for Z for varje typ av koppling. Med
tanke pa de hastigheter som normalt férekommer i en bostad-
sinstallation och det faktum att foréndringen av Z jamfoért med
Reynoldstalet ar mycket liten vid dessa hastigheter, antas { vara
oberoende av detta. Om vardet  &r kant kan den lokala
flodesforlusten bestdmmas omedelbart.

Varmeforluster

Precis som fér alla andra typer av plast- eller metallrér maste
nddvandiga atgérder vidtas for att begrédnsa varmefédrlusten fér
VSH SudoXPress ror. Darfor hanvisar vi till gallande regler for
minsta varmeisolering och installationsstandarder.
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. 12 x1mm 15 x1Tmm 18 x 1T mm 22x1,2mm 28 x 1,2 mm
£
121518 2228 35 42 54 121518 22 28 35 42 54 = = = = =
100 7 100 7 5= = % § % % E
% i 761 %0 TES ] = ] = ] w o w T -
/ / 889 / %0 a < a < a < a < -] <
& // 50 /// =40 & > & x & > & xE >E& & >E xE >E
70 / 70
so—4f s o /] 0,01 0,5 0] 0,2 0,1 o}
s /] 50— 0,02 1,6 03 05 0,2 0,2 0,1 0,1 (X! - -
“0 :/ 40 // 003 32 04 09 02 04 01 ol 01 o1 .
%0 jﬂ »y 004 53 05 15 03 06 02 02 01 01 ol
20 20
z i h I 0,05 77 06 22 04 08 02 0,3 0,2 [o} 0,
L0 < 0
& o 5, 010 254 13 73 08 27 05 10 03 0,3 0,2
50 100 150 200 20 40 60 80 100
015 515 19 148 11 55 0,7 19 05 07 03
Linjér vérmeforiust [W/m] . Linjér vdrmeforiust [W/m] 020 854 25 245 15 91 1,0 33 0,6 1,1 0,4
VSH SudoXPress rér i rostfritt stal kopparrér 025 1266 32 362 19 135 12 4,8 0,8 16 0,5
0,30 1750 38 499 23 185 16 6,5 1,0 2 0,6
100 1215182228 35 42 54 761 889 108 100 1518 22 28 35 42 54 0’35 230’3 4’5 65’8 2‘8 24’3 1’7 8’6 1’1 2’8 0‘7
T " 0,40 2922 51 831 30 308 20 108 13 35 08
o //// / o 0,45 360,8 57 1024 34 379 22 134 14 44 09
7o o 0,50 4358 64 1238 38 457 25 16,0 15 53 1,0
oo Il 60 0,55 1465 41 541 27 190 18 62 1
so| Jf =© 0,60 1711 45 632 30 222 1,9 73 1,2
° o 0,65 1975 49 729 32 255 21 83 13
30 30
o 20 0,70 2255 53 832 35 291 22 9,5 1,4
20 < o W 0,75 94,1 37 330 24 108 15
= \ 5 \
<o 50 100 150 200 <o 20 40 60 80 100 0,80 105,6 4,0 370 2,5 12,0 16
0,85 17,6 42 4.2 27 135 17
Linjér vérmeforiust [W/m] Linjér vérmeforiust [VW/m] 0,90 130,3 45 456 29 148 18
VSH SudoXPress rér i elférzinkat VSH SudoXPress rér i elférzinkat
st/ stdl med plastbeldggning 0,95 1436 47 503 30 154 19
1,00 157,4 50 551 32 179 20
1,05 60,1 33 196 21
Diagrammen visar linjara varmeférluster som en funktion av 110 oo:8 5.5 M2z 22
) ) : 115 70,7 37 230 23
diameter och temperaturskillnad. Denna temperaturskillnad
__ ) 3 o 1,20 76,3 38 248 2,4
ar skillnaden mellan vatsketemperaturen i rérsystemet och 125 821 40 267 25
omgivningstemperaturen. Dessa avser rérledningar utan 130 8611 41 286 26
beklddnad som har lagts utanpaliggande. 1,35 94,2 43 307 2,8
1,40 100,8 45 327 2,9
Friktionsforlust 145 1071 46 348 3.0
—_ . . .. .. o 1,50 13,9 48 370 31
Friktionsforlust ar vatskeflddets tryckforlust som uppstar i
. o o o . . . . 1,55 120,8 49 392 32
rorsystem pa grund av paverkan fran vatskans viskositet nara
3 L ] ) o 3 1,60 127,9 51 415 33
rorytan. Tabellerna pa foljande sidor visar friktionsforlusten R 165 23 34
i roret som en funktion av flédet Q och flédeshastigheten vid 1,70 46,3 35
en temperatur pa 10 °C fér VSH SudoXPress ror i rostfritt stal 1,75 48,7 3,6
enligt DVGW-arbetsblad GW 541, rad 2, med en ytrahet [k] pa 1,80 51,2 37
0,0015 mm. 1,85 53,8 3.8
.. e o 1,90 56,5 39
Tabellerna for VSH SudoXPress ror i elférzinkat stal och
) . 1,95 593 40
koppar och andra situationer (t.ex. andra temperaturer eller 500 — "
tillampningar) ar tillgangliga hos Aalberts integrated piping 205 648 42
systems och finns pa: www.aalberts-ips.se. 210 676 43
215 705 4,4
2,20 735 45
2,25 765 46
2,30 79,6 4,7
2,35 828 48
2,40 860 49

Friktionsférlustvérden (VSH SudoXPress.rér i rostfritt stal)
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Maximalt 35x1,5mm 42 x 1,5 mm 54 x1,5mm Maximalt 76,1x 2 mm 88,9 x 2 mm 108 x 2 mm
flode flode

Qs [1/s] R v R v R v Qs [1/s] R v R v R v
[mbar/m] [m/s] [mbar/m] [m/s] [mbar/m] [m/s] [mbar/m] [m/s] [mbar/m] [m/s] [mbar/m] [m/s1
0,2 0,3 0,2 01 0,2 0,0 [oX 1 o1 0,2 0,1 0,2 0,0 0]
0,4 11 0,5 0,4 0,3 O] 0,2 2 0,4 0,5 0,2 0,4 (o} 0,2
0,6 2,3 0,7 0,9 0,5 0,3 0,3 3 0,8 0,7 0,4 0,5 0,1 0,4
058 38 10 15 07 05 04 4 14 1.0 0.6 07 02 0.5
10 57 1,2 2,2 0,8 0,7 0,5 5 2,0 1,2 0,9 0,9 0,4 0,6
12 7.8 15 31 10 0.9 06 6 28 15 13 " 05 07
14 10,3 17 40 12 12 07 7 37 17 17 12 06 08
1,6 13,1 2,0 51 1.3 1,6 0,8 8 4,7 2,0 2.2 1,4 0,8 0,9
18 16,2 22 6,3 15 19 0,9 9 59 22 2,7 1,6 1,0 11
2,0 13}5] 2,5 7,6 17 2,3 1,0 10 71 2,5 3,2 1,8 1,2 1,2
2,2 23,1 2,7 9,0 1,8 2,6 11 n 8,4 2,7 3,8 1,9 14 1,3
2,4 27,0 3,0 10,5 2,0 31 1,2 12 9,9 29 45 21 1,7 1,4
26 31,2 32 12,1 22 36 13 13 1.4 32 52 23 20 15
2.8 35,7 35 13.8 23 4] 14 1 13.0 34 59 25 22 17
30 40,4 37 15,6 2,5 46 15 15 14.8 37 6.7 27 25 18
3,2 45,3 4,0 17,5 2,7 52 1,6 16 16,6 39 75 28 28 1,9
34 50,6 42 19,5 2,8 58 17 17 185 42 8.4 30 32 20
3,6 56,1 4,5 21,6 3,0 6,5 1,8 18 20,6 4.4 9,3 32 35 21
38 61,8 4.7 23,8 3.2 71 19 19 22,7 47 10,3 34 39 22
4,0 67,8 50 26,2 3.3 77 2,0 20 24,9 4,9 1,3 35 43 2,4
4.2 741 52 286 3.5 84 21 21 272 51 12,4 37 4,6 25
4.4 31,0 3.7 9,2 2,2 22 13,4 3,9 5,1 26
4,6 33,6 39 10,0 2,3 23 14,6 4] 55 2,7
4,8 36,3 4,0 10,8 2,4 24 15,7 4.2 59 28
50 39,1 4,2 1n,6 2,5 25 17,0 4,4 6,4 30
52 42,0 4,4 12,5 2,6 26 18,2 4.6 6,8 31
5,4 44,9 4,5 13,3 2,8 27 19,6 4,8 73 32
5,6 480 47 14,2 2.9 28 20,9 50 7.8 33
58 51,1 4,9 15,0 3,0 29 222 571 8,4 3.4
6,0 54,4 5,0 16,1 3] 30 8,9 3,5
6.2 171 32 3 9,5 37
6,4 18,0 33 32 10,0 38
6,6 19,1 34 33 10,6 3,9
6.8 20,2 3,5 24 B 40
70 213 36 35 12,3 4.2
72 223 37 26 12,9 43
74 235 38 37 13,6 4.4
76 24,7 3.9 38 14,3 4,6
78 25,9 40 29 15,0 47
8,0 27,0 4] 40 15,7 4,8
8.2 28,3 42 M 16,4 49
9.0 335 46 42 17 5,0
10,0 40,6 5 43 17,9 5,2

Friktionsforlustvérden (VSH SudoXPress.ror i rostfritt stal) Friktionsforlustvarden (VSH SudoXPress.rér i rostfritt stal)



VSH Tectite

Montering

Rekommendationer

Foérutom i rum som kallare och garage ar det av estetiska

och praktiska skal sallan rér monteras ovanpaliggande.

Vid installation av ror i vagg eller golv maste vissa

forsiktighetsatgérder vidtas. Se bilderna 1, 2 och 3 nedan.

Foéljande system kan installeras infallda:

¢ VSH Tectite 316 utan korrosionsskydd*

¢ VSH Tectite Sprint med korrosionsskydd (t.ex. med
ytbehandlat ror)

¢ VSH Tectite Classic med korrosionsskydd (t.ex. med
ytbehandlat ror)

Viktigt att tdnka pa: Rérledningar foér tappvatten som laggs
infallda (t.ex. i vaggar eller golv) ska alltid férses med lamplig
kapsling for att uppna fullstandig separation mellan rér och
byggnadsstomme av ljudisoleringsskal.

1. Montering i vagg

Bilden visar ett tvarsnitt av ett rér som lagts i en vagg.
Kopplingar och rér maste tidckas med ett elastiskt och [&mpligt
lager sa att installationen &r helt isolerad fran byggnadens
struktur och darmed inte har ndgon direkt anslutning till
murverket. Fér detta &ndamal &r de isoleringsmaterial

som foreskrivs i DIN1988 en bra |6sning. De har aven en
varmeisolerande effekt.

* rér i rostfritt stal som laggs i kloridhaltiga byggmaterial maste skyddas.

2. Montering i golv

Vid installation av horisontella rérsektioner i golv eller flytande
golv ska réren aven installeras i en mantel enligt bild 2. Vid
rérets utgdng fran golvet ska en |[dmplig elastisk hylsa fastas
sa att réret inte kan komma i kontakt med cementen vid en
eventuell langdandring.

3. Stigrorsforgrening

Bilden visar en klassisk situation med en grenledning fér en
stigledning. | detta fall maste man se till att inga spanningar
uppstar i grenledningen vid vdrmeutvidgning av stigledningen.
| detta sammanhang ar fastklammorna med gummiinldgg som
fixeringspunkter och som glidfasten av stor betydelse. | alla
installationer maste ett mjukt material ldggas runt kopplingar
och rér sa att de kan expandera. Vi vill aterigen papeka att
isolerings- eller omgivningsmaterialet vid rostfritt stal inte far
tillata diffusion av kloridjoner. Fér koppar maste man férhindra
att féroreningar fran omgivningen som ammoniak eller nitrater
tranger in i isoleringsmaterialet.

Riktlinjer fér fastklAmmornas avstand

@ rérdiameter [mm] Max. avstand [m]

12 1,00
14 125
6 1,25
15 )25
18 1,50
22 2,00
28 2,25
35 25
42 3,00
54 3,50

Avstand mellan féstklammor enligt DIN 1988 del 200

Enbart det angivna avstandet mellan fastpunkterna &r

inte tillrackligt for att uppfylla de tekniska foreskrifterna.
Langdférandringen maste dessutom kompenseras pa lampligt
satt. Av denna anledning kan det vara nédvandigt att justera
avstanden.



Fastsattning av rér

Vid fastsattning av rér maste féljande beaktas: Féstenas
barféormaga maste motsvara de fyllda rérledningarnas vikt samt
motsta mediet, l1dngdférédndringar och torsionskrafter. Darfér
maste fasta och glidande fasten sattas in och installeras korrekt.
Fastpunkter far endast installeras pa raka ledningsavsnitt.
Installation pa kopplingar &r inte tilltet.

Provtryckning av rérledningsnatet

N&r ett rorsystem &r fardigstallt maste det kontrolleras med
avseende pa tathet innan det installeras eller técks dver.
Provtryckning fér tappvatteninstallationer och varmesystem kan
utféras med vatten, luft eller inerta gaser. Provningsmediet och
resultaten av provtryckningen ska dokumenteras i ett sa kallat
provtryckningsprotokoll.

Viktigt att tdnka pa: For VSH Tectite géller att en provtryckning
av rorsystemet alltid maste utféras. Nar ett rorsystem ar
fardigstallt maste ett trycktest utféras for att kontrollera
tatheten. Forst da kan det muras in, isoleras, malas eller

laggas infallt. Folj alltid lokala standarder och foreskrifter vid
provtryckning. Vanligtvis anvands 1,5 gadnger arbetstrycket som
provtryck vid provning med vatten.

Viktigt att tdnka pa: P& grund av korrosionsrisken maste man
vid installation med elférzinkat stal se till att inget restvatten
finns kvar i ledningen eller att testet utfors omedelbart fore
idrifttagning.

Provtryckning av tappvattenanlaggningar

Observera: Provtryckning med vatten vid dragna rorledningar i
tappvatteninstallationer sker enligt ZVSHK/BHKS-databladen.
Mediet fér provtryckning med vatten maste vara av
tappvattenkvalitet (fritt fran olja och andra féroreningar) fér att
undvika férorening av rorsystemet. Efter pafylining med filtrerat
vatten maste ledningen avluftas helt.

Provtryckning med luft

Observera: Provtryckning med luft eller inerta gaser kan utféras
enligt ZVSHK/BHKS-databladen: ”Provtryckning med luft eller
inert gas” (vid 100 | ledningsvolym en tathetsprovning med 110
mbar och minst 30 minuters provningstid. Fér varje ytterligare
100 | ska kontrolltiden 6kas med 10 minuter. Efter
tathetskontrollen ska en hallfasthetskontroll utféras i 10 minuter:
max. 3 bar till DN50, max. 1 bar > DN50). Av sakerhetsskal ar det
maximala provtrycket 3 bar. Detta maximala provtryck galler
aven for gasledningar.

VSH Tectite

Provtryckning av varme- och kylsystem

Viktigt att tdnka pa: Provtryckning av redan dragna rérledningar

sker i regel med vatten enligt DIN-VOB 18380.

* Provtrycket ska pa varje stélle i anldggningen motsvara 1,3
ganger arbetstrycket, men minst uppvisa ett évertryck pa
1 bar

< omedelbart efter provtryckning med kallvatten ska vattnet
varmas upp till den hégsta varmvattentemperatur som har
anvants vid berakningen for att kontrollera att systemet
forblir tatt dven vid hoga temperaturer

« under tryckkontrollen far inget tryckfall uppsta

» provtryckning maste dokumenteras pa ldmpligt satt

Provtryckning av naturgasanldggningar
Observera: Provtryckning av naturgas- och gasolsystem maste
utforas i enlighet med gallande lokala foreskrifter.

Spolning av rérsystem

Alla rérsystem maste spolas noggrant fére idrifttagning sa
att eventuella frammande féremal eller frammande material
avldgsnas sa att rorens inre yta &r hygieniskt sdker och
korrosionsskador i stort sett undviks.

Spola tappvattenledningen omedelbart fore idrifttagningen.
Installationsféreskrifter som tappvattenférordningen och
vattenarbetsblad maste féljas. Det finns sarskilda fall dar
spolning med ett desinfektionsmedel kravs. Vid spolning med
vatten tillsatt desinfektionsmedel ska man se till att inga klorider
finns kvar pa insidan av réren. Efter en sddan spolning ska man
spola med rikligt med rent tappvatten.
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VSH Tectite

Korrosion

Det finns olika typer av korrosion: kemisk korrosion,
elektrokemisk korrosion, intern och extern lokal korrosion,
lackstrémskorrosion osv. Dessa typer av korrosion har specifika
kemiska eller mekaniska orsaker. | féljande avsnitt ger vi nagra
enkla tips for att forhindra att dessa problem uppstar.

Elektrokemisk korrosion

Elektrokemisk korrosion uppstar under féljande férhallanden:
« Skillnad i elektrokemisk potential mellan de bada elementen
« Forekomst av ledande vatska (elektrolyt), t.ex. vatten

» Foérekomst av syre, O,

Har maste man skilja mellan vdrme- och bruksvattensystem.
Vid korrekt installation och anvandning innehaller virmesystem
inte ndmnvarda mangder syre och darfér ar korrosionen mycket
liten. | tappvattenanlaggningar daremot ar syrehalten i vattnet
mycket hoég, nara mattnadsgransen.

Det &ar mycket viktigt att VSH Tectite-systemkomponenterna
endast installeras efter andra metallurgiskt samre (mindre adla)
komponenter som kan férekomma i sddana installationer. Med
VSH SudoXPress ror i rostfritt stal kan man till exempel skapa en
féorgrening fran ett rorsystem som bestar av rér i elférzinkat stal.
Eventuellt kan en anslutningsdel av icke-jarnmetall eller plast
anvandas (se DIN 1988).

En annan viktig faktor ar forhallandet mellan ytorna pa den

adla och den mindre &dla metallen. Ju stérre férhallande, desto
snabbare kan korrosion uppstd. Det rekommenderas darfor att
anvanda sa fa forldangningar eller skarvstycken av galvaniserat
stal som mojligt och att anvdnda kopplingar av rostfritt stal eller
massing i stallet.

Lackstromskorrosion

Korrosion orsakad av lackstrém ar ovanlig i praktiken och

syns direkt eftersom den bérjar pa utsidan av réret i form av
gropfratning. Lackstromskorrosion uppstar genom likstrém
som gér metallen till en anod. Den strém som i praktiken, trots
isoleringsatgarder, trdnger in i marken och andra angrédnsande
metallstrukturer sasom vattenférsériningsinstallationer, flédar
forst genom en viss del av systemet och sedan tillbaka till
marken. Fér att kunna trédnga in i ett rérnét maste jordstrémmen
hitta en punkt d&r den normala skyddsinklddnaden pa roéren
eller réranslutningarna ar skadad eller saknas. Darfér maste
metallrérledningar jordas (se EU-bestdammelser). | vanliga
hushall anvands inte likstrémsinstallationer medan vaxelstrém
inte orsakar ndgra stérre problem. Artionden av erfarenhet har
visat att problem som orsakas av lackstrom endast forekommer
sporadiskt och inte beror pa vilken typ av metall som anvénds.

Rostfritt stal

Inre korrosion

VSH Tectite 316-kopplingar och VSH SudoXPress ror ar helt
passiva nar de kommer i kontakt med tappvatten, vilket
eliminerar risken for korrosion. Med tappvatten avses vatten
med egenskaper som uppfyller de fysikalisk-kemiska toleranser

som anges i gallande foreskrifter.

Nar klor tillsatts till vattnet i desinfektionssyfte upp till en
klorhalt pa 1,34 mg/I fungerar dven kopplingarna och réren
helt sdkert och problemfritt. VSH Tectite 316-systemet kan
dven anvéndas i alla vattenreningsverk fér hushallsbruk (t.ex.
vattenavhdardare). Rostfritt stal &r korrosionsbestiandigt mot
glykolhaltigt, avmineraliserat eller destillerat vatten. Vid
anvandning av VSH Tectite 316 uppstar inga hygieniska problem
pa grund av féroreningar fran tungmetaller. Gropfratning
eller ringkorrosion kan endast uppsta om klorhalten i vattnet
ligger betydligt dver maximalt tilldtna varde enligt géllande
foreskrifter.

Yttre korrosion

Yttre korrosion pa VSH Tectite 316-kopplingar uppstar endast
nar fuktiga tappvattenledningar kommer i kontakt med
murbruk, droppar eller beklddnadsmaterial som innehaller eller
skapar klorider. Kontrollera att det yttre isoleringsskiktet pa
kopplingar och rér ar oskadat och att det finns tillrackligt med
isoleringstejp som skyddar mot korrosion. Korrekt applicerat
isoleringsmaterial med slutna celler ger ett effektivt skydd mot
korrosion.

Elfdrzinkat stal

Inre korrosion

| slutna vattenvarmesystem kan invdndig korrosion inte uppsta.
Syret i vattnet i slutna system bildar jdrnoxid pa insidan av roret,
vilket forhindrar ytterligare korrosion. Nar varmesystemet inte
&r i drift maste det alltid vara fyllt eller helt tdmt och déarefter
torkas for att forhindra att vatten och syre finns i systemet
samtidigt.

For att undvika frostskador, kalkavlagringar eller korrosion bér
vattnet férses med ldmpliga tillsatser. Kontakta oss vid fradgor
om godkanda tillsatser.

Yttre korrosion

| allménhet maste elférzinkade system installeras s& att utsidan
inte kommer i kontakt med korrosiva medier. VSH SudoXPress
ror i elférzinkat stal far inte oskyddat utséattas fér fukt.

VSH SudoXPress ror i elférzinkat stal med plastbeldggning ger
ett bra korrosionsskydd.

Korrosionsskydd

| féljande avsnitt finns foreskrifter for att undvika
korrosionsproblem i de vanligaste tillampningarna.

Man skiljer mellan inre och yttre korrosion och
anvandningsomrade. Dessutom kommer vi att g n&rmare
in pa anvadndningsmajligheterna for olika material som kan
kombineras i ett system (kombisystem).



Inre korrosion

Varmesystem

Syreintrangning i slutna varmesystem férhindras

genom anvandning av hdégkvalitativa armaturer och
expansionskompensatorer med slutet membran. Nar systemet
fylls tas den lilla mangd syre som finns i vattnet upp direkt fran
rorets inre yta genom att ett tunt lager jarnoxid bildas. Darefter
finns det ingen risk for korrosion. Forlusten av vaggtjocklek ar
da férsumbar. Efter denna reaktion &r installationen praktiskt
taget fri fran syre.

Rostfritt stal

R&r och kopplingar i rostfritt stal &r lampliga fér alla 6ppna och
slutna varmesystem.

Kombisystem: VSH Tectite 316 kan anvandas i valfri ordning
med andra material i kombisystem.

Elférzinkat stal

| slutna varmesystem ar inre korrosion principiellt inte mojlig
eftersom syre inte kan trédnga in i systemet utifran.
Kombisystem: Olegerat galvaniserat stal kan enkelt anvandas
i ett slutet system och kombineras med andra metaller i valfri
ordning.

Koppar

VSH Tectite koppar passar for alla 6ppna och slutna
varmesystem.

Kombisystem: Koppar kan anvandas i valfri ordning med andra
metaller i kombisystem.

VSH Tectite

Andra kombinationsmajligheter

Elférzinkat stal - koppar - rostfritt stal.

Kombisystem: Dessa materialtyper kan kombineras i alla slutna
system.

Vattentillsatser/inhibitorer

Som férebyggande atgard mot otilldten syreupptagning kan
syrebindande medel eller korrosionsinhibitorer tillsattas vattnet i
varmekretsen. Folj tillverkarens bruksanvisning.

(Tapp-)vattenanldggningar

Rostfritt stal

VSH Tectite 316-kopplingar och VSH SudoXPress ror i

rostfritt stal har fordelen att rostfritt stal forhaller sig passivt i
tappvattnet. Rostfritt stal paverkar inte tappvattnets fysikaliska
och kemiska egenskaper. | detta passiva tillstdnd sker ingen
inre korrosion. Genom att anvanda kopplingar och ror i rostfritt
stal elimineras risken fér kontaminering med tungmetaller och
bakterietillvaxt. Gropfratning eller ringkorrosion kan endast
uppstd om klorhalten i vattnet ligger betydligt dver maximalt
tillatet varde enligt géllande féreskrifter.

VSH Tectite 316-kopplingar i rostfritt stal &r ld&mpliga for alla
processer for behandling av tappvatten (vattenavhardning).
Dessutom ar de korrosionsbestandiga mot glykolhaltigt,
avmineraliserat och destillerat vatten.

VSH Tectite 316-kopplingar och VSH SudoXPress ror ar

dock inte lampliga for anvandning i doseringsanordningar,

till exempel desinfektionsmedel som tillsatts tappvattnet.

VSH Tectite 316-kopplingar och VSH SudoXPress ror i

rostfritt stal &r &ven ldmpliga fér alla andra dppna och slutna
vattensystem (t.ex. kylvatten).

Kombisystem: Rostfritt stals korrosionsegenskaper paverkas
inte vid anvandning i kombisystem, oberoende av vattnets
flédesriktning (ingen flddesreglering). Rostfritt stal kan
anvandas i valfri ordning i kombisystem.

Missfargning pa grund av avlagringar av frammande
korrosionsprodukter tyder inte pa korrosion av rostfritt

stal. Rostfritt stal kan anvéndas i ett kombisystem med alla
kopparlegeringar (rodgods, koppar eller méassing). Det finns
ingen risk for kontaktkorrosion pa rostfritt stal.
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VSH Tectite

Elférzinkat stal

Armaturer och rér i elforzinkat stal &r inte tillatna i
tappvatteninstallationer. Kontaktkorrosion uppstar nar
galvaniserat stal kommer i direktkontakt med rostfritt stal.
Om kopplingar av rédgods, koppar eller massing anvands
mellan rér av elférzinkat stal och ror av rostfritt stal ar risken
for kontaktkorrosion férsumbar. Kontaktkorrosion pa ett rér
i elférzinkat stal kan ocksa férhindras genom att anvénda
kopplingar av rédgods, koppar eller massing.

Koppar

Koppar kan paverka dricksvattnets fysikaliska och kemiska
egenskaper vid inre korrosion. Dessutom kan en ogynnsam
tappvattensammanséattning leda till korrosion. Darfér maste
gransvardena fér anvandning av koppar i férhallande till
salthalten i tappvattnet uppfylla lagstadgade krav for
tappvatten. Om dessa gransvarden féljs och tappvattnets
sammansattning inte forsamras ar koppar lampligt for
tappvatteninstallationer.

Kombisystem med koppar och elférzinkat stal: Vid anvandning
av ror i koppar och elférzinkat stal i vattensystem som t.ex.
dppna vattensystem &r féljande regel viktig pa grund av
metallernas olika egenskaper:

Fléde fran oddel metall till &del metall

Oé&del Elférzinkat stal
& Koppar
Adel Rostfritt stal

Efter kopplingar och rér av elférzinkat stal maste koppar
anvandas i flédesriktningen.

Yttre korrosion

| byggnader forekommer vanligtvis inga situationer som
orsakar yttre korrosion. | andra fall ar det dock méjligt att
installationer utsatts for odnskat intréangande regn eller fukt
under en langre tid, vilket kan leda till problem. | detta fall &r det
dock anvandarens och installatérens ansvar att vidta lampliga
atgarder. En langvarig sdkerhet mot korrosion kan endast
garanteras genom anvandning av ett lampligt korrosionsskydd.
For detta anvandningsfall finns det mojlighet till en “sluten
cellformig” isolering som maste appliceras vattentatt. Som

ett minimalt skydd mot korrosion kan ldampliga grundfarger
eller metallfarger anvandas. Vid korrosionsfarliga situationer
(vatrum, kryprum etc.) maste ledningarna alltid férses med
korrosionsskydd.

Rostfritt stal

Yttre korrosion kan endast uppsta under féljande

omstandigheter:

« om varmeledande rorledningar (50 °C) av VSH Tectite
316 kommer i kontakt med kloridhaltiga bygg- och
isoleringsmaterial (pa grund av fukt)

* om vattenanga pa viarmeledande VSH Tectite 316-ror leder till
en lokal kloridkoncentration

¢ om VSH Tectite 316-ror (aven for kallvattenledningar)
kommer i kontakt med klorgas, saltvatten eller saltlake eller
(syremattat) vatten med hog klorhalt

Om det finns risk for att byggmaterial kommer i kontakt med
vatten med hoég kloridhalt under en langre tid maste ett [&mpligt
korrosionsskydd anvandas. Ingen yttre elektrolytisk korrosion
forekommer pa VSH SudoXPress rér i rostfritt stal i cementgolv.

Elférzinkat stal

Vid anvdndning av elférzinkat stal i tilldampningar dér 1angvarig
kontakt med korrosiva medier inte kan uteslutas maste
l&mpliga korrosionsskyddsatgarder vidtas. Endast vid sporadisk
kortvarig korrosionsbelastning pa grund av fukt &r elférzinkat
stal bestidndigt mot korrosion &ven under en l&ngre tid.
Forbindelser av elférzinkat stal maste skyddas mot korrosion
vid 6kad korrosionsrisk pa grund av yttre elektrolytisk korrosion
(eller vid 1&ngvarig fukt). Ett polypropyenhdlje ger ett bra
korrosionsskydd for ror i elférzinkat stal.

Koppar

P& grund av kopparns héga korrosionsbestidndighet behdvs
inga skyddsatgarder mot korrosion. Fér kopparrdr i cementgolv
sker ingen yttre elektrolytisk korrosion i samband med
potentialutjdmning. | vissa fall maste dock kopparrér skyddas
mot yttre korrosion, till exempel mot sulfit, nitrit och ammoniak.

Paverkan genom anvandning och bearbetning
Korrosion kan uppsta pa grund av felaktigt utformad utrustning
och felaktig anvandning. Féljande punkter ska foljas:

Kapning av ror i rostfritt stal
Kapning av ror i rostfritt stal &r inte tilldtet pd grund av den héga
varmeutvecklingen.



Bockning av rér i rostfritt stal

Ro&r i rostfritt stal far inte varmbockas. Nar det rostfria stalréret
varms upp férandras materialets struktur (sensibilisering) och
interkristallin korrosion kan uppsta.

Varmetillférsel (t.ex. med varmekablar)

Varmetillférsel utifran och in maste undvikas eftersom det

kan bildas en film pa rérets innervagg. Denna film kan 6ka
koncentrationen av kloridjoner. Kloridjoner orsakar gropfratning
vid kritisk koncentration.

Krokkopplingar

Vid svetsning av ror i rostfritt stal finns risk fér gropfratning

och ringkorrosion. Vid TIG-svetsning av rostfritt stal uppstar
missfargningar pa svetsfogarna som kan leda till korrosion vid
kontakt med saltvatten. Dessa missfargningar férekommer
huvudsakligen pa rérets insida och kan endast avldgsnas genom
betning, vilket inte &r mdjligt pa redan installerade rérledningar.

Rostfritt stal - elférzinkat stal - koppar

For alla material (rostfritt stal, elférzinkat stal, koppar) kan
vattenlinjekorrosion uppstad genom samverkan mellan tre
aktorer (vatten - metall - gas [luft]). Denna korrosion kan
forhindras om ledningssystemet forblir permanent fyllt efter
den forsta pafyliningen. Delvis fyllning sker till exempel nar
réren toms igen med vatten efter en provtryckning. | detta fall
rekommenderas provtryckning med tryckluft/inert gas.

Isoleringens paverkan

En isolering utgor i regel inget korrosionsskydd, med undantag
for en “sluten cellformig” isolering (vattentatt limmad), som kan
ge ett effektivt korrosionsskydd. Bearbetningsféreskrifterna
fran isoleringsmaterialets tillverkare maste alltid féljas noga.
Avldgsna damm, smuts, olja eller vatten fran rérledningarna
som ska isoleras. Isoleringsmaterialets évergdngar maste
sammanfogas noggrant for att forhindra att fukt eller

vatten trdnger in. Se till att det inte uppstar nagra skador pa
vattenangspdrren efter att isoleringsmaterialet har installerats,
eftersom fukt da kan trdnga in under isoleringen.

Rostfritt stal

Isoleringsmaterial som avger kloridjoner i vattnet eller kan
orsaka en lokal ansamling av kloridjoner &r inte tillatet.
Varmeisolering av rér far innehalla max. 0,05 viktprocent
vattenlosliga kloridjoner (AS-kvalitet).

VSH Tectite

Elférzinkat stal

Om det inte finns ndgon fukt mellan isoleringsmaterialet och
réret kan ingen korrosion uppsta. Om det kan bildas (kondens)
fukt under isoleringen kommer réret att korrodera utifran.

Koppar
For koppar maste isoleringsmaterialet vara néstan nitratfritt.
Nitrathalten far inte dverstiga 0,02 %.
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VSH Tectite

Garant]

Kontakta Aalberts integrated piping systems fér de senaste
garantivillkoren féor VSH Tectite.




VSH Tlectite

Sprint
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VSH Tectite Sprint

TT1/TT270 rak koppling TTIR/TT240 férminskning
(2 x push) (2 x push)
~
1
I
1
1
1
i
!
- o
=q R © ©
L]
0 §
.
LTI z1
z2
o
2 I 12
L% () G O[sxxmc@
: / > : >
O &% (D 3 § (N &8
dimension artikelnr. 11/12 z1/z2 dimension artikelnr. n 12 z1 z2
12 1854504 18 1 15 x 12 1854511 18 23 1
15 1854505 17 1 18 x 15 1854513 18 20 1
18 1854507 17 1 22 x15 1854515 19 26 1 10
22 1854508 19 1
28 1854509 21 1
. o - o
TT2/TT270G rak dvergang TT3/TT243G rak dvergang
(push x invandig ganga) (push x utvandig ganga)
siw2 siw2
.
L s
5 S
’ | —
!/IIIII”IIJW
z1 I
| z2
-~
" q 12
sx%m(rf\ Og*)‘m(v’\
H > : >
O &5 (D 3 2 (D) <5
dimension artikelnr. n 12 slw2 z1 z2 dimension artikelnr. n 12 slw2
12 x GW" 1854519 21 15 25 4 3 12 x R% 1854527 16 17 22
15 x GU%" 1854520 17 15 25 1 3 12 x RY" 1854528 16 19 25
22 x G¥%" 1854523 36 17 30 1 3 15 x R1" 1854529 16 20 21
28 x GI" 1854524 20 21 38 2 4 18 x R¥%" 1854531 17 23 27
22 x R¥%" 1854532 16 23 26
28 x R1" 1854533 18 21 32



TT6/TT243 fdrminskning

(slatédnda x push)

- o
° o
z1
11 % 12
XA m LY
g / >
O &= (D48
dimension artikelnr. n 12 z1 z2
215 x 12 1854606 20 19 5 4
@22 x 15 1854607 18 26 6 2
@28 x 15 1854608 19 3 2 13
@28 x 22 1854609 20 27 2 7

TT12/TTO90 bdj 90°

(2 x push)

VSH Tectite Sprint

TT125/TT092 bdoj 90°

(push x slatanda)

d2

z1

di

O (M of O b (D of

dimension artikelnr. /12 z1/z2 dimension artikelnr. n 12 z1
12 1854543 34 17 12 1854551 34 39 18
15 1854545 36 19 15 1854552 37 50 20
18 1854547 39 20 18 1854554 38 50 21
22 1854548 44 25 22 1854555 44 58 26
28 1854549 51 31

I I
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VSH Tectite Sprint

TT21/TTO41

boj 45°

(2 x push)

TT13/TT092G

vinkeldvergang

90°

(push x utvandig génga)

d1

o

z1

:

|
/]
(U

©
8
2
XK G
: >
O &% (D 3
dimension artikelnr. /12 z1/z2 dimension artikelnr. n 12 z1
15 1854560 28 12 15 x R¥2" 1854556 24 29 9
22 1854563 34 17 22 x R%" 1854393 30 55} 13
28 1854564 44 22
- - o - .
TT14/TTO90G vinkeldvergang 90° TT15/TT471G ventilfaste 90°
(push x invandig ganga) (push x invandig ganga)
d1
- _
i I
N
r4
% ]
12
XX G O &% G
g > X >
O & (Mo e (7) %
dimension artikelnr. n 12 z1 z2 dimension artikelnr. n 12 13 z1 z2
15 x G»2" 1854557 26 25 10 10 12 x GV 1854617 27 26 17 10 14
22 X G¥%" 1854395 32 34 13 18 15 x G" 1854618 28 25 14 17 10



VSH Tectite Sprint

TT25/TT130  t-ror TT21S/TT040 boj 45°

(3 x push) (push x slatanda)

12

N ) . d2
12
‘ RN
" 13
L XE G XA O
O &% (% O &% (D%
dimension artikelnr. 11/12/13 21/22/z3 dimension artikelnr. /12 z1
12 1854576 26 9 12 1854565 27 10
15 1854577 26 9 15 1854566 28 12
22 1854580 31 13 22 1854569 34 17
28 5] 38 12 28 1854570 44 22
[ [ .
TT25/TT130 t-rér forminskat TT26/TT130 t-ror férminskat
(3 x push) (3 x push)
d2 d2
1

T

Nt/

" 13

e o T
- /
‘ z1 ij ‘ ‘ 21 |z

" ! 13
F XA m ) O é XX m (O
g / > g / >
O &= (D48 e (1) 45

dimension artikelnr. /13 12 z1/z2 z3 dimension artikelnr. n 12 13 z1 z2 z3
15 x15x 12 1854583 25 28 9 n 15x12x15 1854594 29 31 29 12 15 12
18 x18x15 1854586 27 28 n 12 22 x15x 22 1854597 31 36 31 13 19 13
22x22x15 1854588 28 31 9 14 28 x22x28 1854600 36 41 36 17 24 17
22x22x18 1854590 30 32 10 12
28 x 28 x 15 1854591 28 55 10 16
28 x 28 x 22 1854593 46 44 4 15



50

VSH Tectite Sprint

TT27/TT130 t-ror férminskat TT62/TT062 koppling med lekande mutter

(3 x push) (push x invandig ganga)

siw2

O & (N 68 O & (DS

dimension artikelnr. n 12 13 z1 z2 23 dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw2
22x15x15 1854601 31 33 29 13 17 13 12 x G% 1854536 33 n 16 2 21
28 x22x22 1854604 36 36 36 18 19 19 12x GY 1854528 35 13 8 2 24
15 x G% 1854537 36 13 16 2 24
22 x G¥%" 1854541 39 13 17 2 31
I I
TT61/TT301 huv TT63/TT063 vinkeldvergang 90°
(1 x push) (push x invandig ganga)

d1

]

®

d1

21

z1

O O § 3 (o8

dimension artikelnr. n z1 dimension artikelnr. n 12 slw2 z1 z2
12 1854611 18 5 15 x G%2" 1854573 44 45 24 28 32
15 1854612 17 1
18 1854614 19 5
22 1854615 18 1
28 1854616 19 1

I I



VSH Tectite Sprint
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VSH Tectite




VSH Tlectite

Classic
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VSH Tectite Classic

T1/T240

rak koppling
(2 x push)

TICP/T240 rak koppling, forkromad

(2 x push)

d2
sx%m(p’\ O[X)‘m(v’\
X / > >
O & (D 55 & e (N 55
dimension artikelnr. /12 z1/z2 dimension artikelnr. 11/12 z1/z2
10 1853901 25 1 10 1853907 25 1
12 1853902 25 1 12 1853908 25 1
15 1853903 25 1 15 1853909 25 1
18 1853904 25 1
20 1854122 30 1
22 1853905 30 1
28 1853906 33 1
TIR/T240 f&rminskning
(2 x push)
d2
z1 ‘ ’
Tz
n 7 12
X% m (Y
g / >
O & (D8
dimension artikelnr. n 12 z1/z2
12x10 1854032 25 25 1
15x10 1854033 25 25 1
15 x12 1854034 25 25 1
16 x 12 1854123 25 25 1
18 x15 1854125 30 30 1
22 x15 1858670 30 25 1
22x18 1854128 30 25 1
28 x 22 1858671 33 30 1



VSH Tectite Classic

TIRCP/T240 fobrminskning, forkromad T2/T270G rak évergang
(2 x push) (push x invandig ganga)
slw2

! !

1

|

i

| o
5 ' Fa
1
ASSNY
al L
i Ln
O & (D o8 O § e (D8

dimension artikelnr. /12 z1/z2 dimension artikelnr. n 12 slw2 z1/z2
12 x 10 1853910 25 1 12 x G%" 1853914 25 14 22 1
15 x 10 1853911 25 1 12 x GW" 1853915 25 16 25 1
15 x 12 1854035 25 1 15 x G%" 1853916 25 14 22 1
18 x GV%" 1853918 25 16 25 1
18 x G%" 1853919 25 19 32 1
22 x GI” 1853922 30 20 38 1
28 x G¥" 1858672 33 18 32 1
28 x GI” 1853923 33 20 37 1

e o - . o
T2CP/T270G rak dvergang, féorkromad T3T/T243G rak dvergang
(push x invandig ganga) (push x utvandig ganga)
slw2 slw2
5 2
° o
1 \‘“V
D ‘\\\\
" ! 12
;x%mcv’\ O(E*%mcv’\
: > : >
O &5 (D 3 2 (D) <5
dimension artikelnr. n 12 slw2 z1 dimension artikelnr. n 12 slw2
10 x G% 1853924 25 14 22 1 10 x R%” 1853930 24 15 20
12 x G 1853926 25 14 22 1 10 x R%” 1853934 24 18 23
12 x G" 1853927 25 16 25 1 12 x R%” 1853932 24 16 25
15 x G¥%' 1853928 25 14 22 1 15 x R%” 1853931 24 16 22
15 x GU%" 1853929 25 16 25 1 18 x R¥%2” 1853936 24 19 24
18 x R¥%” 1853937 24 19 28
22 x R1” 1853940 29 15 28
22 x R%” 1853938 29 17 28
28 x R1” 1853941 32 21 37
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VSH Tectite Classic

T3P/T243G rak 6vergang

(push x utvandig ganga)

T3TCP/T243G rak dvergang, férkromad

(push x utvandig génga)

slw2v
slw2
5 2
© )
dil| - - |DN2
N
)
AT \\\\\x\&x\%
RN\ n_ e
;x%mcv’\ OI**OL@
: > >
O 58 (&% § (N 5%
dimension code n 12 slw2 dimension artikelnr. n 12 slw2
14 x G 4751553 24 13 22 10 x Rp%" 1853942 24 15 20
16 x G1%" 1854130 24 23 42 10 x Rp%2" 1853943 24 18 23
12 x Rp%" 1853944 24 14 20
12 x Rp»2" 1853945 24 16 25
15 x Rp %" 1853946 24 5 20
15 x Rp¥2" 1853947 24 16 22
T6/T243 fdérminskning T6CP/T243 fbrminskning, forkromad
(slatédnda x push) (slatédnda x push)
- L
d2 B d2
| = \
n 12
;x%mcvf\ O(E*%mcv’\
: > : >
O &5 (D 3 2 (D) <5
dimension artikelnr. n 12 z1 dimension artikelnr. n 12 z1
@12 x 10 1854040 24 21 o 212 x 10 1854041 24 21 [0}
215 x 10 1854003 22 26 2 @15 x 10 1854010 22 26 2
@18 x 15 1854721 24 30 6 315 x 12 1854011 24 22
@22 x 12 1854005 22 30 2
@22 x18 1854007 22 30 2
@28 x 15 1854008 22 38 2
@28 x 22 1854009 23 85 6



T12/T090

bo6j 90°

(2 x push)

VSH Tectite Classic

T12CP/T0O90 boj, forkromad

(2 x push)

d2 R d2
% %
z2 z2
XA m LY
g / >
O &= (D48
dimension artikelnr. /12 z1/z2 dimension artikelnr. 11/12 z1/z2
10 1853948 30 6 10 1853954 30 6
16 1854139 33 9 12 1853955 31 7
15 1853950 33 9 15 1853956 33 9
18 1853951 34 10
22 1853952 40 12
28 1853953 49 17
. - o o - I o o
T12S/T092 Vinkeldvergang 90 T13/T092G vinkelbvergang 90
(push x slatanda) (push x utvandig ganga)
di di
|
|
|
i n
|
21 z1
1
XA m LY
g / >
O &= (D48
dimension artikelnr. n 12 z1 dimension artikelnr. n 12 z1
12 x @12 1854156 31 42 7 12 x RY2" 1853973 33 29 12
15 x @15 1854164 33 44 9 15 x RY2" 1853974 33 29 14
18 x @18 1854171 34 48 10 18 x R¥%" 1853975 34 36 16
22 x @22 1854172 40 48 12 22 x R%" 1853976 41 34 20
28 x @28 1854187 49 57 17 28 x R1" 1853977 49 42 26
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VSH Tectite Classic

T13CP/T092G vinkeldvergang 90°,

forkromad

I Jott

(push x utvandig génga) a1

T14/TO90G vinkelbvergang 90°

(push x invandig ganga)

=1

dimension artikelnr. n dimension artikelnr. n 12 z1 z2
12 x R 1853980 29 12 x G%" 1853959 24 34 13 10
12 x RY" 1853981 33 12 x G»" 1853960 25 34 n 10
15 x RY2" 1853982 33 16 x G2" 1854213 25 34 12 9
18 x G¥%" 1853962 33 40 18 16
22 x G¥" 1853963 33 42 18 13
28 x G1" 1853964 37 49 21 17
I

T14CP/T0O90G vinkeldvergang 90°,

forkromad

YEJorh

(push x invandig ganga)

T15/T471G  ventilfaste 90°

(push x invandig ganga)

JEJorh

dimension artikelnr. n 12 dimension artikelnr. n 12 13 z1 z2 D2 r s
10 x G¥%" 1853965 34 33 12 x G¥" 1854429 34 25 10 10 13 50 35 3
10 x G2 1853966 34 25 22 x G¥%" 1854432 40 &2 13 n 18 47 35 I
12 x G¥%" 1853968 34 5]
15 x G12" 1853969 34 25

I I



VSH Tectite Classic

TI5CP/T471G ventilfaste 90°, férkromad T21S/TO40 boj 45°

(push x invandig ganga) (push x slatanda)

Yoy
D2
X% G
O &= (D48
dimension artikelnr. n 12 13 z1 z2 dimension artikelnr. n 12 z1
15 x G»2" 1853985 35 25 n 10 13 15 x @15 1854222 29 36 5
18 x @18 1854239 29 37 5
22 x @22 1854240 35 42 6
28 x @28 1854241 40 47 8
T21/T0O41 boj 45° T24/T130  t-ror
(2 x push) (3 x push)

=

13
sx%mcv’\ ng%mcv’\
g / > g / >
O &= (D48 e (1) 45
dimension artikelnr. n 12 z1/z2 dimension artikelnr. 11/12/13 z1/22/2z3
15 1854217 29 29 5 10 1853986 30 6
22 1854219 35 5 6 12 1853987 31 7
28 1854220 40 40 8 16 1854396 34 10
15 1853988 33 9
8 1853989 34 10
22 1853990 41 12
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VSH Tectite Classic

T24CP/T130 t-ror, férkromad
(3 x push)

I Jott

T25/T130 t-rér forminskat

(3 x push)

dimension artikelnr. 11/12/13 21/22/z3 dimension artikelnr. /13 12 z1/23 z2
10 1853992 30 6 15x12x15 1854039 32 33 8 9
12 1853993 31 7 22 x15x 22 1853995 38 38 9 14
15 1853994 33 9 28 x22x28 1853997 46 44 14 5
T25CP/T130 t-ror forminskat, férkromad
(3 x push)
4]73
13
XA m LY
g / >
O & (D 55
dimension artikelnr. /13 12 z1/z2 23
12x10 x 12 1853998 30 32 6
15 x12x15 1854001 32 5% 8



T27/T130 t-ror forminskat

(3 x push)

N
- ;[
%

z1 z3

I Jott

VSH Tectite Classic

T27CP/T130 t-rér forminskat, forkromad

(3 x push)

77777777

z3

dimension artikelnr. n 12 13 z1 z2 23 dimension artikelnr. n 12 13 z1 z2 z3
22x15x15 4750680 36 37 31 12 8 7 15x12x12 1853999 33 32 29 9 8 5

T30/T130G t-ror invdndig gdnga

(push x invandig ganga x push)

YEJorh

T30/T130G t-rér invandig gadnga, férkromad

(push x invandig ganga x push)

JEJorh

dimension artikelnr. 11/12 13 z2/z2 23 dimension artikelnr. 11/12 13 z2/z2 z3
12 x G%" x 152 1854415 35 25 n 12 15 x 15 x %" 1854002 35 25 n 12
22 x G2" x 22 1854418 39 27 10 14
22 x G%" x 22 1854419 41 30 12 12
I I
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VSH Tectite Classic

T61/T301 huv

T61CP/T301 huyv, forkromad

(1 x push) (1 x push)
| _ | _ —
o ©
z1 z1
1 1

XK G

X >
O 58 (&%
dimension artikelnr. n z1 dimension artikelnr. n z1
10 1854012 26 2 15 1852001 26 2
12 1854013 26 2
16 1854420 26 2
15 1854014 26 2
18 1854015 26 2
20 1854422 31 2
22 1854016 31 2
T61IRV/T302 huv med luftventil

(push x luftventil)

XA [

X >
O 58 (&%
dimension artikelnr. n z1
15 1854425 34 10
22 1854427 39 10



VSH Tectite Classic
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VSH Tectite




VSH Tlectite

316
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VSH Tectite 316

R2750 rostfritt ror 1.4401 (AISI 316)

(6 m langd)

TS61/TS301 huv

(1 x push)

|-
©
z1
I
F XA m ) O [ X% m (¥
X / > >
O & (D 55 & e (N 55
dimension artikelnr. DN dimension artikelnr. n z1
15x 1.0 1451007 12 15 1560000 26 3
18 x1.0 1451013 15 18 1560001 26 I
22x12 1451008 20 22 1560002 30 3
28x12 1451009 25 28 1560003 34 3
35x%x15 1451010 32
42 x15 145101 40
54 x15 1451012 50
R2752 rostfritt r6r1.4521 (AISI 444)
(6 m langd)
XA m LY
g / >
O &= (D48
dimension artikelnr. DN
15x 1.0 1278824 12
18 x1.0 1278825 15
22x12 1278826 20
28x12 1278827 25
35x15 1278828 32
42 x15 1278829 40
54 x15 1278830 50


Design-DTP
Notitie
Camilla asks if there shoudn't be Stainless tubes as well. @Kaja!?


VSH Tectite 316
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VSH Tectite verktyg och tilloehér

DTX/405 demonteringsclips

P2743 avgradningsverktyg

-~ -~ :
X
l D1| d1
_ —|
dimension artikelnr. D1 di H dimension artikelnr.
10 1854026 24 10 6.5 10-54 6211898
12 1854027 255 12 7
14 4752299 29.6 14 8
15 1854028 30 15 8.25
16 1854434 31 16 8
18 1854029 36 18 9
22 1854030 44 22 10.5
20 4752322 40 20 10.5
28 1854031 56 28 10.5
DT demonteringsverktyg DTX/305 demonteringsnyckel
M2
M1 M2
L /\\ \ -
n Vi
:H
(%\ i 1
D1|d2 I‘ﬂ N | E
T T
IIDT
dimension artikelnr. di d2 D1 n E M1 M2 dimension artikelnr. di E n M1 M2 S
10 1854020 10 14 21 44 23 6 129 35-54 4752352 35-54 30 23 46 147 3
12 1854021 12 6 24 44 23 6 129
14 4752233 14 19 28 44 23 6.5 131
15 1854022 15 20 28 44 23 6 137
16 1854433 16 20 30 44 23 6.5 131
18 1854023 18 22 32 44 23 6 133
20 4752255 20 24 32 44 23 6 134
22 1854024 22 26 34 44 23 6 135
28 1854025 28 32 40 44 23 6 138




TNO universalverktyg: mall fér insticksdjup,
gradning, rilla
for VSH Tectite Classic, Air, Pro & 316

da ds

_ — — 45y

VSH Tectite verktyg och tillbehér

TN5 universalverktyg: mall fér insticksdjup,
gradning, rilla

for VSH Tectite Sprint

dimension artikelnr. dli d2 d3 d4 d5 dé H n 12 dimension artikelnr. dli d2 d3 d4 d5 dé H n 12
10 - 28 1854043 28 22 18 15 12 10 38 16 42 10-28 1854619 28 22 18 15 12 10 38 16 42

TDX demonterbar ande
for VSH Tectite Pro & 316

TX100 ersattnings o-ringar EPDM
for VSH Tectite Pro & 316

Y
d1 1
DN1

N
dimension artikelnr. DN1 D1 di n dimension artikelnr. D1 di n
35 TDX35 2" 59 35 275 35 4752374 44 34 5
42 TDX42 25" 70 42 28 42 4752385 52 41 55
54 TDX54 3" 81 54 28 54 4752396 65 53 6
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VSH Tectite verktyg och tilloehér

TX105/405 ersattande skarring

ersattnings o-ringar NBR
for VSH Tectite Air

D1 — 1
di ]
A d1 1
N
dimension artikelnr. D1 di1 n dimension artikelnr. di n
35 TX10535 fér VSH Tectite Pro 48 33 3.8 15 870797 14 3
42 TX10542 for VSH Tectite Pro 58 40 4.5 8 871421 17 I
54 TX10554 for VSH Tectite Pro 70 52 5 22 871405 21 33
28 095130 27 4
dimension artikelnr. D1 di1 n
35 4753199 for VSH Tectite 316 43 33 2
42 4753201 for VSH Tectite 316 51 40 2.6
54 4753210 for VSH Tectite 316 64 52 27

S130 smobrjmedel

Inhalt

artikelnr.

100 gram

39219



VSH Tectite
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ansvarsfriskrivning:

den tekniska informationen &r inte bindande, och aterspeglar inte produkternas garanterade egenskaper. Den tekniska informationen kan éndras. Mer information finns i vara
allménna villkor. Kan &ven erhéllas pé forfragan. Det &r konsultens ansvar att vélja produkter som Idmpar sig for det aktuella syftet, och férsékra sig om att tryckférhallanden och
Svriga varden inte éverskrids. Installationsanvisningarna maste ldsas och féljas. Det &r viktigt att systemet &r trycklést och témt innan du utfor ett arbete med VSH PowerPress.
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piping technology

Aalberts integrated piping systems Sverige
Kristianstadsgatan 16 / 214 23 Malmé / Sverige
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