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Aalberts integrated piping systems

vi ar Aalberts integrated piping systems

Aalberts integrated piping systems utvecklar och tillverkar de
mest avancerade integrerade rorsystemen for distribution,
transport och kontroll av vatskor och gaser. Vart kompletta
produktsortiment erbjuder [&6sningar for system i bostader,
féretagsbyggnader, varv och industri. Vi erbjuder helt
integrerade rérsystem inom ventil-, anslutnings-, fast- och
rérteknik. | ndra samarbete med vara kunder bygger vi det
perfekta integrerade rorsystemet som uppfyller alla deras krav.
Vara rérsystem ar enkla att specificera, installera, styra och
underhalla, vilket besparar dig mycket férberedelse- och
monteringstid. Vi uppfyller de hégsta kvalitetskrav och
industristandarder som krévs pa vara marknader. Vi &r det enda
féoretaget som erbjuder kunderna en komplett |16sning fran en
och samma organisation varje gang.

Don’t just buy products, buy solutions.

Vart uppdrag

Med vara integrerade rérsystem, som stdds av det unika Aips
Design Service, far du alltid den basta och mest effektiva
[dsningen for installation av ett integrerat rérsystem. Fran det
att din plan utarbetas vid det digitala ritbordet ger vi réd om
vara kompletta och skraddarsydda I6sningar.

Genom var Aips Revit Plug-in har du digital tillgang till hela
produktsortimentet inom Aalberts integrated piping systems.
Denna information &r alltid tillgdnglig och uppdaterad, s& att en
optimal och ekonomiskt gynnsam installation kan utformas som
uppfyller alla dina krav. Oavsett om det géller projektdesign,
installation eller underhall &r vi det enda féretaget som foérser
hela systemet med ldmpliga tjdnster. Med vart kunnande, var
beslutsamhet och férmaga att férnya oss letar vi alltid efter den
perfekta I&sningen fér kunden, som maste vara ratt i varje
detalj, &ven om vi maste uppfinna den.

This is how we deliver excellence.

connection technology

Vart arbetssatt

Vi arbetar &ver hela varlden, fran olika regioner: Amerika,
Storbritannien, Mellandstern, Asien/Ocenanien och Europa. Med
flera filialer i manga lander &r vi alltid ndra vara kunder. Pa
Aalberts integrated piping systems investerar vi i vara kunder,
men &ven i vara egna 3 500 anstéllda. Vi inser battre &n nagon
annan att de &r hjartat i vart féretag. Med passion, teamwork,
ansvarskansla och mangfald har vi tillsammans férmagan att
tdnka utanfér boxen. Pa sa satt kan vi ndrma oss fragor fran
marknaden fran olika vinklar och veta hur vi ska komma fram till
en mangd olika I&sningar. Var personal &r stdndigt fokuserad pa
optimal prestanda och kontinuerlig innovation. Det gor att vi
kan dvertraffa oss sjalva och vara kunders foérvantningar gang
pa gang.

Good is never good enough.

Utifran vara hallbara idéer bidrar vi till det férnyelsebara
samhallet varje dag. Denna Overtygelse ar starkt sammanflatad
med hur vi gér saker. Tdnk om, minska och atervinn. Vi &r
féretagsamma och tar ansvar fér allt vi gor. Vi anser att
sjalvutveckling och mangfald &r oumbarligt.

The Aalberts way, winning with people.

Aalberts integrated
piping systems styrka

* den perfekta [6sningen for varje projekt
* smart, snabb och effektiv installation
« vardefulla rad fran ritbord till leverans

* ett mycket brett produktsortiment

valve technology

fastening technology

Mer information om Aalberts integrated piping systems finns pa www.aalberts-ips.se



Aalberts integrated piping systems

Aalberts integrated piping

systems connect: GO
vara system ar enkla att
kombinera med varandra

Aalberts integrated piping systems bestar av en grupp specialiserade féretag som alla har en
stark position i installationsvarlden. De enskilda féretagen och tillhérande varumarken ar valkanda
och representerar var och en en lang historia. Tillsammans erbjuder vi dig de basta och mest

ekonomiska I&ésningarna fér varje installation. Fér nu och i framtiden.

anslutningsteknik ventilteknik
VSH Apollo
VSH har levererat réorsystem och kopplingar och satt sin pragel éver Apollo Valves har levererat till
hela varlden under de senaste 90 aren. P4 1970-talet sldppte VSH den kommersiella och industriella marknader
valkanda och fortfarande bastsaljande klamringskopplingen VSH Super sedan 1928. Ventilerna, med sina
pa marknaden. Serien bestar nu av olika press- och trycksystem for signaturgula handtag designas och
bade tunn och tjockvdggig metall och plast. tillverkas i moderna anlaggningar

i Carolinas i USA. Apollos vertikala
Shurjoint integration sakerstaller battre kvalitets-
Shurjoints historik gar tillbaka till 1974 da grundarna tillverkade sina kontroll, battre kostnadskontroll och
forsta rillade kopplingar. De forsta kopplingarna tillverkades av formbart kortast mdjliga leveranstider. Sortimentet
jarn, den tidens gjutmaterial. Shurjoint ar erkand som varldsledande inkluderar kulventiler, vridspjallsventiler,
inom konstruktion och tillverkning av mekaniska réorkomponenter. sakerhetsventiler och backventiler.

VSH SudoPress VSH MultiPress
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material elférzinkat stal / rostfritt stal / koppar material PPSU / méssing
l1Ampligt foér  stal / rostfritt stal / koppar lampligt for  flerskiktsrér
anslutnings press / V- & M-profil anslutnings press / U- & TH-profil

matt 12 - 108 mm (DN10 - DN100) matt 14 - 63 mm (DN10 - DN50)




Aalberts integrated piping systems

Aalberts integrated piping
systems rorsystem

Vi erbjuder en serie produktlinjer som:

passar somldst ihop

finns i dimensioner fran 6 mm upp till 104" (DN2600)

kan anvandas foér tjocka och tunnvaggiga rér av metall eller plast
med press-, kompressions-, rillade och insticksanslutningar
bestar av kopplingar, ventiler, rér och tilloehor

ar BIM-klara
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VSH PowerPress®

VSH Shurjoint VSH XPress
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material elférzinkat stal

duktilt jérn / rostfritt stal material elférzinkat stal / rostfritt stal /

lampligt for tjockvaggigt stal

anslutnings press / DW-profil

matt %"-2" (DN15 - DN50)

lampligt for tjockvaggigt stal / rostfritt stal / koppar / CuNi

HDPE lAmpligt foér stal / rostfritt stal / koppar / CuNi
anslutning for rillat anslutnings  press / M-profil

%"-104" (DN15 - DN2600) matt 12 -108 mm (DN10 - DN100)

|

VSH Super

VSH Tectite Apollo ProFlow

— g
L J
material méssing maéssing / rostfritt stal / koppar material maéssing / duktilt jarn
lAmpligt foér  stal / rostfritt stal / koppar / lAmpligt for stal / rostfritt stal / koppar lampligt for stal / rostfritt stal / koppar /
flerskiktsror anslutnings  tryck flerskiktsror
anslutnings kompression dimensioner 10-54 mm (DN8 - DN50) anslutnings trad / press / flans
dimensioner 6-54 mm (DN4 - DN50) matt DN15 - DN300




VSH XPress

VSH XPress

Produktsortimentet VSH XPress bestar av presskopplingar, rér,
ventiler och verktyg, vilka finns tillgéangliga i fyra olika material:
Rostfritt, EIférzinkat, Koppar och CuNi (legering av koppar-jarn-
nickel). VSH XPress-kopplingar finns med M-profil.

VSH XPress-produkterna tillverkas med unika och moderna
maskiner. Vara helautomatiserade fabriker garanterar sékra
och hogkvalitativa produkter. Alla svetsade produkter utsatts
for lackagetest for att undvika att problem uppstar efter
installationen.

VHS XPress-systemet erbjuder en komplett och mycket flexibel
6sning for installatdrer. Rér fran andra tillverkare kan dven
anvandas under vissa omstadndigheter. Det gar dessutom att
pressa VSH XPress kopplingar med pressverktyg fran flera olika
tillverkare.

fordelarna med VSH XPress-systemet

* enkel, snabb anslutningsteknik

* komplett rérsystem som finns i fyra material

« kopplingar och rér fran 12 till 108 mm (inkl. mellan-
dimensioner: 64 och 66,7 mm fér koppar och
66,7 mm for elforzinkat stal

« system: Elférzinkat, Rostfritt, Rostfritt Gas, Koppar, Koppar
Gas och CuNiFe (legering av koppar-jarn-nickel)

* markerat insticksdjup pa elférzinkat och rostfritt stal

« tydlig identifiering av material och dimensioner

* LBP-funktion (Leak Before Press)

» professionella och lédmpliga pressverktyg

* BIM ready

fordelar

garanterad effektivitet:

Vi garanterar enhetlig kvalitet och leverans tack vare att alla
kopplingar tillverkas i Europa. Fér att garantera att all var
tillverkning haller hég kvalitet anvander vi lasersvetsteknik, och
samtliga kopplingar lackagetestas. Lackagetestningen ar en
integrerad och helt automatisk del av lasersvetsningsprocessen.
Alla forminskningar och raka kopplingar med gangad ande
tillverkas i ett stycke for att forhindra lackagerisk, och formen
blir ddrmed ocksd mer kompakt och ldampad fér inbyggda
installationer. Rérens och kopplingarnas slata ytor ger battre
flodesegenskaper jamfort med traditionella rérsystem.
Kopplingarnas héga kvalitet har ocksa bekréaftats av ett

stort antal nationella och internationella godk&dnnandeorgan.
Manga olika system- och produkttester finns tillgangliga,

med certifieringar for tappvatten-, gas-, varvs- samt
sprinklersysteminstallationer.

tilliforlitlighet:

Med VSH XPress systemet avgdrs kvalitén pa pressningarna
huvudsakligen av det verktyg som anvands och inte av
installatdéren, och darmed minskar risken for att fel begas under
installationen avsevart. Alla kopplingar har en LBP-funktion
(Leak Before Pressed) vilket innebar att riskerna minskar

annu mer. LBP-funktionen innebéar att kopplingar som inte



pressats kommer att lacka under den forsta provtryckningen.
Installatdéren kan omedelbart se vilka kopplingar som inte har
pressats. S& snart de har pressats &r systemet garanterat luft-
och vattentatt.

markning av insticksdjup

Pressfogens sidkerhet och tillférlitlighet beror pa korrekt
insticksdjup. Att méarka ut insticksdjupet ar emellertid
mycket tidskravande och darfér ar alla kopplingar av rostfritt
stal och elférzinkat stal med rérandar som levereras av
Aalberts integrated piping systems markta med en val

synlig insticksdjupsmarkning (12 till 54 mm). Det betyder

att 25 % av alla VSH XPress-kopplingar inte behdver markas
av installatdéren. En smart férdel med VSH XPress som gor
installationerna mycket enklare, sparar en massa tid och leder
till stdrre sakerhet.

snyggt och prydligt:

Jamfoért med andra “kalla” kopplingsmetoder ar VSH XPress en

ytterst anvandarvanlig [&sning:

e anvander man VSH XPress slipper man komplicerade
uppspanningsmetoder, tidsodande férberedelser och torktider
- installationen gér helt enkelt snabbare och smidigare.

e réren behdver inte gangas.

¢ ingen smorjning behovs infor installationen.

¢ enkel inféring av réret i kopplingen tack vare kopplingarnas
speciella utformning.

e bdjar med kort radie ger en kompakt och
utrymmesbesparande installation.

allt detta innebar att inga specialkunskaper kravs for

installationen, och att arbetet kan genomféras pa ett snyggt,

prydligt och sakert satt.

sdkerhet:

Installationen av VSH XPress-systemet kraver ingen varmekalla
(till skillnad fran t.ex. svetsning och 16dning) eller annan tung
och méjligen riskfylld utrustning. Detta gér VSH XPress till

en idealisk 16sning for reparations- och renoveringsprojekt
eftersom stérningarna pa arbetsplatsen kan hallas vid ett
minimum. Arbetsmiljon férbattras annu mer tack vare att
stalréren véger sa lite.

snabbhet:

Den enkla och snabba kopplingstekniken och den korta
forberedelsetid som kravs for roren mojliggor stora
kostnadsbesparingar vad géller installationen. Eftersom
kopplingen etableras enbart med hjalp av pressverktyg
behdver man inte kdpa in eller hyra annat material, t.ex. gas, lim,
gangningsmaskiner eller liknande.

VSH XPress

fordelar med M-profilen:

e o-ringen pressas in helt vagratt i roret. Det gér att dvergdngen
mellan koppling och rér blir helt sémlds - inga ldckage uppstar
och varken damm eller smuts kan komma in i fogen.

¢ o-ringens vulst skapar dessutom en extra mekanisk fog mellan
koppling och ror.

e under pressningens gang utsatts o-ringen fér tryck ur tre
vinklar, ndgot som formar o-ringsvulsten till en ytterst stabil
och saker pressning.

e tack vare att o-ringen placeras i ytterkanten av kopplingen
kan installatdoren se den utan problem. Det gor installationen
sakrare eftersom eventuella skador blir synliga direkt. Samma
sak galler om ringen placeras fel.

¢ ingen risk for lackage tack vare en mycket exakt pressprofil
(M-profil).




VSH XPress

fler fordelar med VSH XPress

VSH XPress-systemet bestar av ett komplett sortiment med
kopplingar, ror, ventiler och verktyg som enkelt kdnns igen tack
vare lasermarkningar. Att korrekta pressbackar och slingor fér
VSH XPress-systemet anvants framgar tydligt av det ”X” som

framtrader pa kopplingen efter att den pressats samman.

Det finns manga férdelar med att anvanda VSH XPress-

systemet i sin helhet (kopplingar, ror, ventiler och verktyg).

* du kan alltid kdnna dig séker pa att kopplingar, rér, ventiler
och verktyg matchar varandra optimalt och bidrar till
hégkvalitativa installationer.

¢ X" visar direkt att du anvéant ratt pressbackar och slingor for
jobbet. Det innebar en hundraprocentig garanti for att valda
pressbackar och slingor passar med VSH XPress-systemet.

* det madjliggdr ocksd anvdndning av hoégre arbetstryck,
beroende pa tilldmpning (25 bar eller till och med mer).

* de omraden dar VSH XPress kan anvéndas utdkas hela tiden:
sprinklersystem, skeppsvaryv, hégtryckstilldmpningar osv.

e alla VSH XPress Rostfritt och Elférzinkat ror levereras med
andproppar av plast for att forhindra att smuts tar siginii
réren. Propparnas farg anger typen av rérmaterial.

referenser
VSH XPress anvands jorden runt fér mangder av olika
tilldmpningar i manga olika typer av byggnader.
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teknisk data




VSH XPress

tillampningar

O

tappvatteninstallationer

Xy
e

kylinstallationer

VSH XPress Rostfritt kopplingar och rostfritt rér, godkdnda enligt
SS-EN 10312, DVGW arbetsdiagram W534-GW54]
o-ringar: EPDM (svarta)*

VSH XPress Elférzinkat kopplingar och elférzinkat rér, godkdnda enligt
EN 10305-3 i slutna system, eller VSH XPress Rostfritt kopplingar och
rostfritt rér godkdanda enligt SS-EN 10312 slutna och éppna system.

arbetstemperatur:
max. temperatur:

max. arbetstryck:

-35 °C till +135 °C
150 °C (kortvarig)
16 bar

o-ringar:
arbetstemperatur:
max. temperatur:

max. arbetstryck:

EPDM (svarta)
-35 °C till 135 °C
150 °C (kortvarig)
16 bar

VSH XPress Koppar kopplingar och koppar rér, godkdnda enligt
SS-EN 1057,

VSH XPress Koppar kopplingar och koppar rér, godkdanda enligt
SS-EN 1057 i slutna och 6ppna system.

o-ringar:
arbetstemperatur:
max. temperatur:

max. arbetstryck:

EPDM (svarta)
-20 °C till +110 °C
130 °C (kortvarig)
16 bar

o-ringar:
arbetstemperatur:
max. temperatur:

max. arbetstryck:

EPDM (svarta)
-20 °C till +110 °C
135 °C (kortvarig)
16 bar

N&r VSH XPress Rostfritt kopplingar och rostfritt ror anvands i
tappvatteninstallationer far halten vattenldsliga kloridjoner inte
dverstiga 250 mg/liter.

O

varmeinstallationer

VSH XPress Elférzinkat kopplingar med elférzinkat rér som uppfyller
SS-EN 10305-3 eller VSH XPress rostfritt kopplingar med rostfritt rér som
uppfyller SS-EN 10312.

o-ringar: EPDM (svarta)

N&r VSH XPress Rostfritt kopplingar och rostfritt ror anvands i
kylvatteninstallationer far halten vattenldsliga kloridjoner inte
dverstiga 250 mg/liter.

gasinstallationer

VSH XPress Rostfritt Gas kopplingar och rostfritt rér, godkdnda enligt
DVGW arbetsdiagram VVP614, SVGW datablad G1/01 samt OVGW PG 314.

o-ringar: HNBR** (gula)

arbetstemperatur:
max. temperatur:

max. arbetstryck:

-35 °C till +135 °C
150 °C (kortvarig)
16 bar

arbetstemperatur:
max. Arbetstryck:

anvandning:

-20 °C till +70 °C
5 bar inomhus och utomhus
inomhus (HTC***, testad kopplingstathet

VSH XPress Koppar kopplingar och koppar rér, godkdnda enligt
SS-EN 1057.
o-ringar: EPDM (svarta)
-20 °C till +110 °C
130 °C (kortvarig)

max. arbetstryck: 16 bar

arbetstemperatur:

max. temperatur:

* Etylen-propylen-dien-monomer

vid 650 °C i 30 min.) eller utomhus.
Utomhus ska réren endast dras ovan
jord. Lokala bestammelser maste alltid
iakttas.

VSH XPress Koppar Gas kopplingar och koppar rér, godkdnda enligt
SS-EN 1057.
o-ringar: NBR**** (gula)

-20 °C till +70 °C

5 bar inomhus och utomhus

arbetstemperatur:
max. Arbetstryck:
inomhus (HTC, testad kopplingstathet
vid 650 °C i 30 min.) eller utomhus.
Utomhus ska réren endast dras ovan

anvandning:

jord. Lokala bestammelser maste alltid
jakttas.

** Hydrogenererat nitrilgummi
*** Hogre termisk kapacitet
**=* Nitrilgummi
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anginstallationer

VSH XPress Rostfritt kopplingar och rostfritt rér godkdnda enligt

SS-EN 10312.
o-ringar:
arbetstemperatur:
max. temperatur:

max. arbetstryck:

FPM* (grd)

-20 °C till +175 °C
190 °C (kortvarig)
9 bar

tryckluftsinstallationer

VSH XPress Elférzinkat kopplingar och elférzinkat rér, godkdnda enligt
SS-EN 10305-3, eller VSH XPress Rostfritt kopplingar och rostfritt rér,

godkénda enligt SS-EN 10312.

VSH XPress Elférzinkat kopplingar och elférzinkat ror kan
anvandas for tryckluft under féljande férhallanden:

vattenhalt: max. 880 mg/m?3, klass 3,1SO8573 del 1
oljehalt: max. 25 mg/m?3, klass 5, 1ISO8573 del 1
klass vattenhalt [mg/m?] oljehalt [mg/m3] o-ring

1 3 0,01 EPDM/HNBR

2 120 [eX] EPDM/HNBR

3 880 1 EPDM/HNBR

4 6 000 5 EPDM/HNBR

5 7 800 25 EPDM/HNBR

6 9 400 >25 FPM (grén)/HNBR

tryckluft och ISO-klassificering - Idmplig o-ring

Om den maximala vattenméangden éverskrids maste koppar
eller rostfritt stal anvandas. Om tryckluften innehaller
mineralolja eller vegetabilisk olja maste o-ringar i HNBR eller
FPM anvéndas. o-ringar i EPDM far endast anvandas for
syntetiska oljor eller torr tryckluft (ej dver 25 mg/m?3).

o-ringar:
arbetstemperatur:
max. arbetstryck:

o-ringar:
arbetstemperatur:
max. arbetstryck:

o-ringar:
arbetstemperatur:
max. temperatur:

max. arbetstryck:

* Fluorelastomer

EPDM (svarta)

-35 °C till 135 °C
12-54 mm 16 bar
66,7-108 mm 10 bar

HNBR (gula)
-20 °C till +70 °C
16 bar

FPM (gréna)

-20 °C till +200 °C
230 °C (kortvarig)
12-54 mm 16 bar
66,7-108 mm 10 bar

VSH XPress

VSH XPress Koppar kopplingar och koppar rér, godkdanda enligt

SS-EN 1057,
o-ringar:
arbetstemperatur:
max. arbetstryck:

o-ringar:
arbetstemperatur:
max. arbetstryck:

o-ringar:
arbetstemperatur:
max. temperatur:

max. arbetstryck:

EPDM (svarta)
-20 °C till +110 °C

10 bar

HNBR (gula)
-20 °C till +70 °C
10 bar

FPM (gréna)

-20 °C till +200 °C
230 °C (kortvarig)
10 bar

Tryckluftssystem maste testas direkt efter slutfért monterings-
arbete. Installatéren maste forsdkra sig om att sdkra metoder
anvands for testning av systemet. De maste uppfylla alla
gallande halso- och sakerhetsbestdmmelser. Testmetoderna
kan innebara att tryckluftsledningarna testas med véatskor
eller tryckluft vid specifikt tryck, eller bAdadera. Produktens
maximala arbetstryck boér under inga omstandigheter
dverskridas under denna testningsprocedur.

Sedan 30 maj 2002 maste de flesta produkter och installationer
dar hogtryck anvands uppfylla kraven i tryckkarlsdirektivet
(PED) fran 1999. Direktivet géller féremal som karl, trycksatta
férvaringsbehallare, vdrmevéxlare, anggeneratorer,

pannor, industriell vattenledning, sdkerhetsutrustning och

tryckutrustningstilloehér.

Observera att artikel 3(3) i PED galler for VSH XPress. Det
innebér att krav endast stélls pa god konstruktion och sdkra
anvisningar fér anvandning och underhall.

||
Il

sprinklerinstallationer

VSH XPress Elférzinkat kopplingar och VVSH XPress Elférzinkat Sendzimir
rér godkanda enligt SS-EN 10305-3 eller \V'SH XPress Rostfritt kopplingar
och VSH SudoXPress Rostfritt rér, godkdnda enligt Vds, FM, UL, ULc och
LPCB.

o-ringar: EPDM (svarta)

-35 °C till +135 °C

150 °C (kortvarig)

Max. 16 bar (beroende pa tillampning

arbetstemperatur:
max. temperatur:
arbetstryck:

och dimensioner)

VSH XPress for sprinkler &r lampligt for bade vata och torra
fasta sprinklersystem. Mer information om VSH XPress for
sprinkler finns i den tekniska manualen ”VSH Brandskydd”
som finns att fa pad begéran, eller som kan laddas ned fran var
webbplats www.aalberts-ips.se
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VSH XPress

solvarmeinstallationer

&8
&

skeppsbyggnad

VSH XPress Elférzinkat kopplingar och elférzinkat rér, godkdnda enligt
SS-EN 10305-3, eller VVSH XPress Rostfritt kopplingar och rostfritt rér,
godkdnda enligt SS-EN 10312.
o-ringar: FPM (gréna)

-20 °C till +200 °C

230 °C (kortvarig)

16 bar

VSH XPress Elférzinkat stal for slutna

system inomhus; VSH XPress fér bade

arbetstemperatur:
max. temperatur:
max. arbetstryck:

tilldampning:

slutna och éppna system..

VSH XPress Koppar kopplingar och koppar rér, godkdnda
enligt SS-EN 1057 R250/R290.
o-ringar: FPM (gréna)

-20 °C till +200 °C
230 °C (kortvarig)

10 bar

arbetstemperatur:
max. temperatur:

max. arbetstryck:

industriinstallationer

VSH XPress Elférzinkat kopplingar och elférzinkat rér, godkdnda enligt
SS-EN 10305-3 | slutna system, eller VSH XPress Rostfritt kopplingar och
rostfritt rér godkdnda enligt SS-EN 10312 slutna och éppna system.

EPDM (svarta)

-35 °C till +135 °C

150 °C (kortvarig)

25 bar (finns aven for hogre tryck

o-ringar:
arbetstemperatur:
max. temperatur:
max. arbetstryck:
beroende pa tillampning och
dimensioner) for presskopplingar i
elférzinkat stal pa upp till 54 mm och i
rostfritt stal pa upp till 108 mm.

Hogre arbetstryck kan vara maéjligt, beroende pa

vilka sékerhetsvillkor som galler for den aktuella
industritilldampningen. Foér tryck dver 16 bar maste verktyg

och maskiner 6verensstéamma med de krav som galler for

VSH XPress sprinklersortimentet. Vi hanvisar till den tekniska
manualen ”VSH Brandskydd” som finns att fa pa begéran, eller
som kan laddas ned fran var webbplats www.aalberts-ips.se

VSH XPress Rostfritt, EIférzinkat och Koppar produkter
C>‘; kan anvandas i vakuumsystem med ett (relativt) tryck

pa ned till -0,85 bar. For applikationer annat an vatten,
exempelvis oljor, brénslen och kolvaten, maste den (gréna)
o-ringen i FPM anvandas.

VSH XPress Elférzinkat kopplingar och VVSH SudoXPress Elférzinkat rér,
godkédnda enligt SS-EN 10305-3, eller V'SH XPress Rostfritt kopplingar och
VSH SudoXPress Rostfritt rér, godkdnda enligt SS-EN 10312, certifierade av
Bureau Veritas, DNV-GL, Lloyd's Register och RINA.

EPDM (svarta)

-35 °C till +135 °C

150 °C (kortvarig)

16 bar (arbetstryck beror pa tillampning

o-ringar:
arbetstemperatur:
max. temperatur:
max. arbetstryck:
och dimensioner)

FPM (gréna)

-20 °C till +200 °C
230 °C (kortvarig)
16 bar

o-ringar:
arbetstemperatur:
max. temperatur:

max. arbetstryck:

VSH XPress CuNi kopplingar med CuNi rér vilka &r godkanda av Bureau
Veritas, DNV-GL, Lloyd's Register och RINA.

NBR (bruna)

-20 °C till +95 °C

10 °C (kortvarig)

16 bar

o-ringar:
arbetstemperatur:
max. temperatur:

max. arbetstryck:

VSH XPress Koppar kopplingar, certifierade av DNV-GL med koppar rér
som uppfyller kraven i SS-EN 1057 fér slutna och 6ppna system.

EPDM (svarta)

-24 °C till +120 °C

135 °C (kortvarig)

16 bar

o-ringar:
arbetstemperatur:
max. temperatur:
max. arbetstryck:

Skeppstilldmpningar &r endast godkénda i de fall da
pressmaskiner, pressbackar och slingor anvands i enlighet med
foreskrifterna for VSH XPress sprinklersortiment (med undantag
av VSH XPress Koppar). Kontakta Aalberts integrated piping
systems fér mer information om anvandning av VSH XPress vid
skeppsbyggnad.



kopplingar

tekniska egenskaper

VSH XPress Rostfritt kopplingar

Tillverkade i 1.4404-stal och utrustade med en LBP-funktion
(Leak Before Pressed). Kopplingsstorlekarna 12-54 mm ar
forsedda med o-ringar i EPDM med en LBP-funktion ((mer
information om detta hittar du pa sidasida 17). Kopplingar i
storlekarna 76,1-108 mm har vanliga o-ringar i EPDM.

VSH XPress Rostfritt Gas kopplingar
Tillverkade i 1.4404-stal i enlighet med DIN 10088, och &r
forsedda med en gul o-ring i HNBR.

VSH XPress Elférzinkat kopplingar

Tillverkade av RSt 34-2-stal och skyddade mot korrosion

med en zinkbeldggning som applicerats pa elektrolytisk

vag. Zinkbeldggningen ger ett visst begransat skydd mot
kortvarig fuktexponering, forutsatt att kopplingarna darefter
har moéjlighet att torka helt. Kopplingsstorlekarna 12-54 mm ar
forsedda med o-ringar i EPDM med en LBP-funktion. Kopplingar
i storlekarna 66,7-108 mm har vanliga o-ringar i EPDM.

VSH XPress Koppar kopplingar
Tillverkade i CU-DHP-koppar, CW024A-material och CC499K-
brons och ar som standard forsedda med en o-ring i EPDM.

VSH XPress Koppar Gas kopplingar
Tillverkade i CU-DHP-koppar, CW024A-material och CC499K-
brons och férsedda med en o-ring i HNBR (gul).

VSH XPress CuNi kopplingar
Tillverkade i en kopparnickel-legering (90/10) och férsedda
med en o-ring i NBR (brun).

VSH XPress

Obs! For VSH XPress Rostfritt Gas kopplingar maste &ven
lokala godkéannanden for verktyg verktygen beaktas. Alla
godkanda pressverktyg fér avsedda produkter finns i var
onlineverktygsvéljare som &r tillgédnglig pa var webbplats:
www.aalberts-ips.se/pressverktygsguide.

Obs! Nar VSH XPress Rostfritt eller Elférzinkat anvands i
sprinklerinstallationer, tdnk pa att félja installationsanvisningarna
och att anvanda godkanda verktyg. De finns i den tekniska
manualen ”VSH Brandskydd” som finns att fa pa begéran, eller
som kan laddas ned fran var webbplats www.aalberts-ips.se.

godkdnnanden

VSH XPress-kopplingarna har testats och godkéants for
tappvatten, gas, sprinklersystem och manga andra typer av
anvandningsomraden. Tabellen innehaller en aktuell lista dver
godkanda anvandningsomraden fér VSH XPress-kopplingarna.

godkannande- VSH XPress VSH XPress VSH XPress VSH XPress
organ Rostfritt Elférzinkat Koppar CuNi
ARGB-KVBG 15-54 mm (gas) 15-28 mm (gas)
ATG 12-108 mm 12-108 mm
BSI 15-108 mm (gas) 12-108 mm
(vatten)
15-108 mm (gas)
Bureau Veritas 15-108 mm 12-108 mm* 15-108 mm
CSN 12-108 mm
(vatten)
15-108 mm (gas)
CsSTB 12-108 mm 12-108 mm 12-108 mm
CNBOP 22-108 mm 22-54 mm
DNV-GL 15-108 mm 12-108 mm* 12-108 mm 15-108 mm
DVGW 12-108 mm 12-108 mm
(vatten) (vatten)
15-108 mm (gas) 15-54 mm (gas)
EMI 12-108 mm
ETA 15-108 mm
FG 22-108 mm
FM 22-108 mm
Gastec Qa 15-54 mm (gas)
INIG 15-54 mm (gas)
Rise 15-108 mm 12-54 mm
LPCB 22-54 mm 22-54 mm
Lloyd’s Register  15-108 mm 12-108 mm* 15-108 mm
ovew 12-108 mm 12-108 mm
(vatten) (vatten)
15-108 mm (gas) 15-54 mm (gas)
PZH 15-108 mm
RINA 15-108 mm 15-108 mm* 15-108 mm
SBSC 22-108 mm 22-108 mm*
SINTEF 12-108 mm 12-108 mm
SITAC/RISE 15-108 mm 12-108 mm* 12-108 mm
SPF 12-54 mm 12-54 mm
SVGW 12-108 mm
(vatten)
15-108 mm (gas)
TA-luft 15-108 mm
UL/ULc 22-108 mm 22-88,9 mm*
Vds 22-108 mm 22-108 mm*
WRAS 15-108 mm 12-108 mm

*66,7 ar inte godkant



VSH XPress

gadngade kopplingar

| VSH XPress-sortimentet finns aven kopplingar med invandig
och utvandig ganga. VSH XPress Rostfritt, Elforzinkat och
Koppar kopplingar med in- och utvandig ganga ar tillverkade i
enlighet med 2999/1S0O 7/1.

lin eller andra kloridfria tatningar ar lampliga for gdngorna

pa VSH XPress Rostfritt kopplingar. Tatningstejp i PTFE

far inte anvandas for rostfritt stal pa grund av att tejpen
innehaller vattenlésliga kloridjoner. Fér gdngade kopplingar
rekommenderar vi att tdtningen gors fore pressningen for att
inte utsatta presskopplingen fér pafrestningar.

skruvkopplingar (koppar)

Gaspannetillverkare forser sina produkter
med skruvkopplingar redan fran bérjan.
Darfér kan “halva skruvkopplingar” av
typen G6360 anvandas for att ansluta
presskopplingar till befintliga
skruvkopplingar.

Denna halva skruvkoppling (G6360) samt G6340-
skruvkopplingen med dubbelsidig pressédnde ar ocksd godkand
i enlighet med DIN 3436 HTB.

gdngade dvergangskopplingar i brons
Gangade dvergangskopplingar tillverkas vanligen av brons.
| det har fallet gér man skillnad mellan stranggjutning (raka

delar) och formgjutna delar (bojar, T-ror och ventilfasten). Tester

har visat att (sand)gjutna presskopplingar inte ar lampade for
anvandning i gasinstallationer, och det av flera skal. Formgjutna

fogar blir aldrig lika lackagesakra (homogena) som stranggjutna

fogar eller kopparfogar. Det finns framfor allt risk for att
luftfickor forekommer, trots hundraprocentig tathetskontroll.
De mekaniska pafrestningarna fran pressningen ékar
dessutom risken eftersom den kan fa luftfickorna att brista. Av
sdkerhetsskal har VSH darfoér beslutat att inte inkludera nagra
formgjutna delar i var serie gaspresskopplingar av koppar.

markningar

VSH XPress Rostfritt kopplingar

markning férpackningsetikett

XPress typ R ...

grén ring eller klistermarke dimension

3l6L beskrivning

godkannanden EAN-kod

dimension art.nr
godkannanden
kvantitet

VSH XPress Rostfritt Gas kopplingar

markning férpackningsetikett

XPress typR ... G

gul markering dimension

GAS, GT5/PN5 beskrivning

3l6L EAN-kod

dimension art.nr

DVGW godkannanden
kvantitet

VSH XPress Elférzinkat kopplingar

markning férpackningsetikett

XPress typ C ...

réd ring eller klistermérke dimension

elférzinkat beskrivning

godkannanden EAN-kod

dimension art.nr
godkannanden
kvantitet

VSH XPress Koppar kopplingar

markning férpackningsetikett

XPress typ ...

godkannanden dimension

dimension beskrivning
EAN-kod
art.nr
godkannanden
kvantitet

VSH XPress Koppar Gas kopplingar

markning férpackningsetikett

XPress typ G ...

dimension dimension

gul markering beskrivning

Gas PN5 GT/1 EAN-kod

MOP5 T2 art.nr

godkannanden godkannanden
kvantitet

VSH XPress CuNi kopplingar

markning férpackningsetikett

dimension typ CUN ...
dimension
beskrivning
EAN-kod
art.nr
godkannanden
kvantitet




o-ringar

Standardkopplingar for tappvatten och varme ar férsedda med

o-ringar i EPDM. Vilken typ av o-ring som behdéver anvandas

beror pd anvandningsomrade och aktuellt medium. Det &r ocksa

darfér gaspresskopplingar ar forsedda med o-ringar i (H)NBR.

For specialtilldmpningar, exempelvis medier som innehaller olja

eller ndr hdga temperaturer, maste en o-ring av FPM anvéndas.
Om ditt anvdndningsomrade inte finns med i nedanstaende
tabell, kontakta oss for att fa information om mediet &r mojligt
att anvanda i kombination med aktuell typ av presskoppling.
o-ringar for VSH XPress Koppar kopplingar smorda under

produktion. Uttorkning maste férhindras genom att de férvaras

i sina originalforpackningar.

o-ring med LBP-funktion i EPDM - svart

o-ring i HNBR - gul

VSH XPress

temperatur

tillampningar

-20 °C till +70 °C

o-ring i NBR - gul

Installationer for energigaser:
naturgas och gaser i vatskeform
enligt arbetsdiagram DVGW-G260
1/11. Installationer fér naturgas
enligt arbetsdiagram DVGW-TRGI
2018 och gaser i vatskeform enligt
DVFG-TRF 2021.

temperatur

tillampningar

-20 °C till +70 °C

o-ring i NBR - brun

installationer for energigaser:
naturgas och gaser i vatskeform
enligt DVGW-TRGI 2018, och for
gaser i vatskeform enligt DVFG-
TRF 2021.

temperatur

tillampningar

-35 °C till +135 °C
kortvarigt 150 °C

O

o-ring i EPDM - svart (endast koppar)

Rekommenderas av KTW.
For alla installationer fér
tappvatten, behandlat vatten,
hetvatten, cirkulationssystem,
sprinklersystem o.s.v.

temperatur

tillampningar

-20 °C till +110 °C
kortvarigt 135 °C

O

o-ring i EPDM - svart

Rekommenderas av KTW.
For alla installationer for
tappvatten, behandlat vatten,
hetvatten, cirkulationssystem,
sprinklersystem o.s.v.

temperatur

tillampningar

-35 °C till +135 °C
kortvarigt 150 °C

O

o-ring med LBP-funktion i FPM - grén

Rekommenderas av KTW.
For alla installationer for
tappvatten, behandlat vatten,
hetvatten, cirkulationssystem,
sprinklersystem o.s.v.

temperatur

tilldmpningar

-20 °C till +200 °C
kortvarigt 230 °C

O

o-ring med LBP-funktion i FPM - gra

Installationer for tryckluft,
eldningsolja, vegetabilisk

olja, branslen, fetter och
industritillampningar,
ozonbestandig(industridesign). Ej
lampad for hetvattentilldampningar.

temperatur

tillampningar

-20 °C till +175 °C
kortvarigt 190 °C

O

Anginstallationer

temperatur

tillampningar

-20 °C till +95 °C

installationer for havsvatten, brackt
vatten, kylning, ballast, brandskydd,
avsaltning och andra véatskor som
oljor och branslen

LBP-funktion (Leak Before Press)

VSH XPress Elférzinkat, Rostfritt och Koppar kopplingar,
levereras med en lackageskyddande funktion, LBP. Kopplingar
med LBP-funktion lacker vatten under provtryckningen om

de inte pressats. Det gor det mycket enkelt att identifiera

en presskoppling som inte ar pressad ordentligt. Om
presskopplingarna ar korrekt hopfogade &r de saval vatten- som

lufttata efter pressningen.

17



VSH XPress

fordelar med LBP-funktion

« forbattrad sakerhet: enklare att undvika misstag (under
installationen) eftersom den lacker innan pressning.

» enkelt: 1att att hitta kopplingar som inte pressats eftersom
de lacker vatten under provtryckningen.

» garanti: garanterat vatten- och lufttat koppling sa snart den
pressats.

» styrka: det extra material som tillsatts for lackagefunktionen
ger en starkare o-ring jamfért med andra |6sningar dar i
stallet material avldgsnas.

hur LBP-funktionen fungerar med o-ringar (12-54 mm) fér
VSH XPress Elforzinkat och Rostfritt kopplingar

VSH XPress o-ringar med LBP-funktion &r baserade pa en
ldckagevag i sjdlva o-ringen. Sma skaror har lagts in pa tre
strategiska punkter pa o-ringens yta genom tillsattning av extra
material vid konstruktionen. Det ger en ytterst kraftig o-ring
utan nagra svaga punkter.

Ytan pa o-ringen har férsetts med ndgra sma “knélar”, och
mellan dem flddar vattnet sa ldnge kopplingen inte pressats.
Nar trycket dkar bérjar kopplingen lacka. Under pressningen
deformeras o-ringen, och da fyller gummit fran de upphdjda
ytorna igen mellanrummen dem emellan. Det ger en helt
vatten- och lufttat koppling.

VSH XPress Koppar kopplingar med LBP-funktion

Koppar har andra mekaniska egenskaper an elférzinkat och
rostfritt stal. Koppar &r ett mjukare material, vilket innebéar att
LBP-funktionen kan byggas in i sjalva produkten (o-ringsvulst)
och inte i o-ringen. LBP-funktionen hos VSH XPress
kopparprodukter skapas med en triangelformad o-ringsvulst
som orsakar ett l1ackage sa lange kopplingen férblir opressad.
Den har konstruktionen ger samma effekt som o-ringen med
LBP-funktion har pa kopplingar i elférzinkat och rostfritt

stal - den skapar ndmligen ett enkelt satt att hitta fogar som
glémts bort vid pressningen och darmed férebygga fel under
installationen.

hur LBP-funktionen fungerar for VSH XPress Koppar

(12-54 mm)

Den triangelformade o-ringsvulsten skapar ett mellanrum
mellan réret och kopplingen pa tre stallen. Dessa mellanrum
innebér att vatten kan rinna ut sa ldnge kopplingen inte &r
pressad. Fordelen med den har konstruktionen ar att kontakten
mellan réret och o-ringen &r sa pass god att réret stannar kvar
pa plats n&r det vl monterats.

Kontakten mellan ror,
o-ring och koppling
héller fast réret.

Pressningen &ndrar o-ringens form sa att den blir rund igen
(eftersom koppar &r s formbart &r det enkelt att féordndra dess
form fran trianguldr till rund). Det ger en vatten- och lufttat
koppling sa snart den pressats.

hur LBP-funktionen fungerar for VSH XPress Elforzinkat,
Rostfritt och Koppar kopplingar (64-108 mm)
Anvandningen av LBP-o-ringarna fér dessa dimensioner
baseras pa toleransen mellan diametern pa o-ringar och den
inre diametern pa beslaget, vilket kommer att fa beslaget att
ldcka sd ldnge det inte pressats.



alternativa anvdndningsomraden fér VSH XPress

val av kopplingar och rér maste utga fran systemets &ndamal,
aktuellt medium och géllande férhallanden. Kontakta Aalberts
integrated piping systems néar det géller godkdnnanden fér
anvandning av VSH XPress-kopplingar i andra sammanhang
an vatten-, tryckluft- och gassystem. Installationer maste alltid
uppfylla lokala foreskrifter.

elektrisk varmhallning

elektrisk varmhallning kan fastas direkt pa roret i enlighet med
tillverkarens instruktioner. VSH XPress Rostfritt och Elférzinkat
réor samt Koppar kan anvandas i kombination med elektrisk
varmhallning fér att uppratthalla temperaturen i rérsystemet.
Nar det galler VSH XPress Rostfritt kan system for elektrisk
varmhallning anvéndas for att uppratthalla temperaturen

i rorsystemet forutsatt att mediet inte kontinuerligt har en
temperatur dverstigande 60 °C.

ekvipotentialbindning

Alla metallrérsystem dar potentialutjdmning utférs maste folja
kraven for detta. Kontroller maste utféras av behdrig elektriker i
enlighet med géllande bestdmmelser sa snart installationen &r
slutférd. VSH SudoXPress Elférzinkat och Rostfritt ror samt
Koppar som ar godkanda enligt SS-EN 1057 och anvands i
kombination med respektive kopplingar ar elektriskt ledande
rérsystem som darfér maste inkluderas i
potentialutjidmningssystemet.

VSH SudoXPress Elférzinkat réor med plastmantel ar inte ett
elektriskt ledande system, och behdéver dédrmed inte inga i
potentialutjidmningssystemet.

VSH XPress

rostfria stalrér

VSH SudoXPress Rostfritt ror ar precisionsror i stal. Rérens

in- och utvandiga ytor &r blanka, fria fran missfargningar och
levereras utan nagra former av tillverkningsrester som skulle
kunna ge upphov till korrosion. Risken for att damm eller smuts
tranger in i réren under transport eller vid forvaring elimineras
genom att bada rérédndarna tdcks med skyddslock av plast. Det
har avsnittet beskriver all teknisk information som ar relevant
vid arbete med VSH SudoXPress Rostfritt ror

isolering

Foljande regelverk géller for isolering av tappvattensystem:

* kallvattenledningar maste skyddas mot kondensation
och dverhettning i enlighet med DIN 1988, del 200. Fér
installationer i Sverige ska Boverkets byggregler foljas.

* varmvattenledningar maste isoleras fér att férhindra
varmeforluster i enlighet med tyska energisparférordningen
(EnEG). For installationer i Sverige ska Boverkets byggregler
foljas.

*« mangden ldsbar klorid i anvénda isoleringsmaterial far enligt
DIN 1988, del 7, inte dverstiga 0,05 viktprocent.

OBS! Isoleringsmaterial i AS-kvalitet (se dven AGI Q 135)
innehaller avsevart mindre klorid &n vad som é&r tillatet.

brandsdkerhet
VSH SudoXPress Rostfritt ror raknas som obrannbara ror klass
Al enligt SS-EN 13501-1.
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VSH SudoXPress Rostfritt ror 1.4401 (AISI 316)

VSH SudoXPress Rostfritt ror har testats
och godkants for tappvatteninstallationer
hos ett flertal internationella
certifieringsorgan, exempelvis uppfyller de
kraven i DVGW/DIN och DVGW -
arbetsdiagram GW 541.

tilldmpningar

Installationer maste alltid uppfylla lokala féreskrifter.

* alla tappvatteninstallationer maste utféras i enlighet med
Boverkets byggregler, rdd och anvisningar enligt VVS AMA
bor foljas, samt krav enligt Séker Vatten.

¢ bruksvattens- och regnvattensinstallationer.

* tappvatten fér industridndamal.

* vata och torra sprinklerinstallationer i enlighet med DIN 1988,
del 6, VdS, FG, LPCB, CNBOP, SBSC ,UL, ULc och FM

* behandlat vatten, exempelvis avkalkat/avhardat vatten, delvis
och helt avsaltat vatten, destillerat vatten, vatten med glykol.

o tryckluft

¢ specialinstallationer for energigaser: naturgas och flytande
gas i enlighet med DVGW -arbetsdiagram G260 I/Il. Rér
for gas eller gas i vatskeform i enlighet med DVGW -
arbetsdiagram G600, DVGW, DVGW-TRGI 2018 och DVFG-
TRF 2021.

¢ skeppsbyggnad.

tekniska egenskaper

material

specifikationer

godkannanden

rortyp

svetssém

avlagsnande av svetsslagg

toleranser
ytfinish
markning

minsta bojradie
leverans

varmeutvidgnings-

X5CrNiMo17-12-2, stalnr 1.4401 enligt DIN/SS-EN 10088

SS-EN 10312 - DVGW - arbetsdiagram GW541 (2004),
tabell 2

DVGW, SVGW, ETA, OVGW, SINTEF, STF, PZH, SITAC,
CSTBat, WRAS, VdS, FM, FG, CNBOP, SBSC, SETSCO,
LPCB, DNV-GL, RINA, UL, ULc, BV, GDV, Rise

TIG- eller lasersvetsat

Fullstandig virvelstréomsprovning enligt
SS-EN 10893-2:2011

utsidan
enligt SS-EN 10312 - tabell 2
matt silver

SudoXPress stainless [DN/dimension x vaggtjocklek]
Stainless steel/Edelstahl-Sanitary/Sanitar-GAS 1.4401/
AlSI316 EN10312 DVGW GW541 Reg.nr. [DVGW-reg-
istreringsnummer] SVGW OVGW W1.397 WRAS
VA1.22/20294 VA112/18769 SINTEF PZH SITAC
0168/04 ATEC 14.1/15-2097_V1 QB 235-2097_V1 LPCB
VdS G4080037 [arbetstryck VdS/LPCB] bar <FM>
[arbetstryck FM] psi C(UL)US Listed 4NB1 [arbetstryck
UL/cUL] psi KK NDE [partinummer], [leverantérskod]
[modellbeteckning, upprepas var 600:e mm]

3,5 x rorets ytterdiameter (max. 28 mm)
rér, ldngd 6 m +0/-50 mm, med skyddslock (gréna)
0,0160 mm/m vid AT=1K

koefficient

max. arbetstryck 16 bar

DN ytterdia. x s [mm] innerdia. [mm] vikt [kg/m] kapacitet [I/m]
10 12x1,0 10 0,271 0,079
12 15 x 1,0 13 0,333 0,133
15 18 x 1,0 16 0,41 0,201
20 22x12 19,6 0,624 0,302
25 28x12 25,6 0,79 0,515
32 35x%x15 32 1,24 0,804
40 42 x 1,5 39 1,503 1195
50 54 x15 51 1,972 2,043
65 76,1x 2,0 72] S50} 4,548
80 88,9 x2,0 84,9 4,5 5,661
100 108 x 2,0 104 5,05 8,495

dimensioner, vikt och kapacitet fér rér i rostfritt stal 1.4401



VSH SudoXPress Rostfritt ror 1.4521 (AISI 444)

VSH XPress

VSH SudoXPress Rostfritt ror 1.4301 (AISI 304)

VSH SudoXPress-réren i rostfritt stal 1.4521
har testats och godkants for
tappvatteninstallationer i enlighet med
DVGW - arbetsdiagram GW 541, Rise,
WRAS, Kiwa, ETA, OVGW, QB och SVGW.

tilldmpningar

* alla tappvatteninstallationer maste utféras i enlighet med
Boverkets byggregler, rad och anvisningar enligt VVS AMA
bor foljas, samt krav enligt Séker Vatten.

e bruksvattens- och regnvattensinstallationer.

* tappvatten fér industridndamal.

* vata och torra sprinklerinstallationer fér brandskydd ska
utféras i enlighet med DIN 1988, del 6, FM eller LPCB.

* behandlat vatten, exempelvis avkalkat/avhardat vatten, delvis
och helt avsaltat vatten, destillerat vatten, vatten med glykol.

o tryckluft.

e skeppsbyggnad.

tekniska egenskaper

material X2CrMoTi18-2, stalnr 1.4521 enligt DIN/SS-EN 10088

SS-EN 10312 - DVGW - arbetsdiagram GW541 (2004),
tabell 2

specifikationer

godkannanden DVGW, SVGW, ETA, OVGW, FM, FG, CNBOP, SBSC,
SETSCO, LPCB, DNV-GL, RINA, @B, VdS, WRAS, Kiwa,
WRAS, CSTBat

rortyp lasersvetsat

svetssom Fullstandig virvelstromsprovning enligt

SS-EN 10893-2:2011

avlagsnande av svetsslagg utsidan

toleranser enligt SS-EN 10312 - tabell 2

ytfinish matt silver

markning SudoXPress stainless [DN/DN/dimension x vaggtjock-

lek] Edelstahl/Stainless steel 1.4521/AISI1444 EN10312
DVGW GW541 Reg.nr. [DVGW registreringsnum-

mer] SVGW OVGW W1.397 WRAS VA1.22/20294
VA112/18769 VdS G4080037 LPCB [arbetstryck LPCB]
bar <FM> [arbetstryck FM] psi KK ATEC 14.1/15-
2097_V1 Q@B 235-2097_V1 Tectite 316 [partinummer]
[leverantorskod] [modellbeteckning, upprepas var

600:e mm]
minsta bojradie 3,5 x rérets ytterdiameter (max. 28 mm)
leverans rér, langd 6 m +0/-50 mm, med skyddslock (gréna)

varmeutvidgnings- 0,0104 mm/m vid AT= 1K

koefficient

max. arbetstryck 16 bar

DN ytterdia. x s [mm] innerdia. [mm] vikt [kg/m]  kapacitet [I/m]
12 15 x 1,0 13 0,333 0,133
15 18 x 1,0 16 o4 0,201
20 22x12 19,6 0,624 0,302
25 2812 25,6 0,79 0,515
32 35x%x15 32 1,24 0,804
40 42 x1,5 39 1,503 1195
50 54 x15 51 1,972 2,043

dimensioner, vikt och kapacitet fér rér i rostfritt stal 1.4521

tilldmpningar
o tryckluft.

VSH SudoXPress Rostfritt rér 1.4301 ar ett

alternativ till rér i rostfritt stal 1.4401
(AISI 316), vilket gor dem till ett
kostnadseffektivt alternativ i system dar
tappvatten inte anvands.

¢ solvarmeinstallationer.

e kyla och varme.

tekniska egenskaper

material
specifikationer
godkannanden
rortyp

svetssém

avlagsnande av svetsslagg

toleranser
ytfinish

markning

minsta bojradie
leverans

varmeutvidgnings-

X5CrNi18-10 stalnr. 1.4301 enligt DIN/SS-EN 10088,
SS-EN 10217-7

QB, WRAS

lasersvetsat

Fullstandig virvelstréomsprovning enligt
SS-EN 10893-2:2011

utsidan
enligt SS-EN 10312
matt silver

SudoXPress stainless [DN/dimension x vaggtjocklek]
Stainless steel/Edelstahl 1.4301/AISI 304 Heating/Com-
pressed air-Heizung/Druckluft ATEC 14.1/20-2297_V1
QB 235-2297_V1 NDE [partinummer] [leverantdrskod]
[modellbeteckning, upprepas var 600:e mm]

3,5 x rérets ytterdiameter (max. 28 mm)

rér, langd 6 m +0/-50 mm, med skyddslock (svart)

0,0160 mm/m vid AT= 1K

koefficient

max. arbetstryck 16 bar

DN ytterdia. x s [mm] innerdia. [mm] vikt [kg/m] kapacitet [I/m]
12 15 x 1,0 13 0,333 0,133
15 18 x 1,0 16 o4 0,201
20 22x12 19,6 0,624 0,302
25 28 x 1.2 25,6 0,79 0,515
32 35x%x15 32 1,24 0,804
40 42 x1,5 39 1,503 1195
50 54 x1,5 51 1,972 2,043

dimensioner, vikt och kapacitet fér rér i rostfritt stal 14301
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VSH XPress

elférzinkate stalror

VSH SudoXPress Elférzinkat roren ar precisionsror.

VSH SudoXPress Elforzinkat roren ar skyddade mot utvandig
korrosion med en beldaggning av zink och ett kromlager.
Zinkbeldggningen varms fast, vilket ger god vidhaftning mellan
zinklagret och rérytan. VSH SudoXPress Elforzinkat roren for
sprinklertillampningar &r tillverkade av kallvalsat stal som sedan
forzinkas med sendzimirmetoden.

| det har avsnittet hittar du all teknisk information som ar
relevant vid arbeten med VSH SudoXPress Elférzinkat ror.

isolering

Foéljande regelverk géller for isolering av system med

VSH SudoXPress Elforzinkat rorsystem:

o kallvattenledningar maste skyddas mot kondensation och
Overhettning i enlighet med DIN 1988, del 200.

* varmvattenledningar maste isoleras fér att féorhindra

varmefoérluster i enlighet med rad och anvisningar i VVS AMA.

brandsdkerhet
VSH SudoXPress Rostfritt ror raknas som obrannbara ror klass
Al enligt EN 13501-1.

VSH SudoXPress Elférzinkat rér med PP-mantel raknas

som obrannbara enligt klass D - s2, d2, enligt EN 13501-1,
byggnadsmaterial (termoplast, begransad rokutveckling, mycket
dropp/droppar)

VSH SudoXPress Elférzinkat ror

VSH SudoXPress Elforzinkat ror ar
precisionsror tillverkade i enlighet med
SS-10305-3 (tidigare DIN 2394/NEN 1982)
av en sarskild typ av stal med mycket lagt
kolinnehall. Resultatet blir en mycket
lattbojlig produkt. Darutdver lackagetestas
roren enligt SS-EN 10246-1 vilket garanterar fullstandigt
lackagefria ror.

tilldmpningar

e slutna varmeinstallationer enligt DIN 4751,

* slutna kylinstallationer med vatten-/glykolblandning.
o tryckluft.

e solvarmeinstallationer (slutna system).

e skeppsbyggnad.

tekniska egenskaper

material olegerat ULC-elférzinkat stal (“Ultra Light Carbon™),
elférzinkat stal, RSt 34-2, stalnr 1.0034 enligt SS-EN

10305-3

specifikationer SS-EN 10305-3 (tidigare DIN 2394)

godkannanden CSTBat, DNV-GL, RINA
rortyp HF-svetsat
svetssom Fullstandig virvelstromsprovning enligt

SS-EN 10893-2:2011

avlédgsnande av svetsslagg

slatt pa utsidan, max. férhajning insida, 0,5 mm

toleranser enligt SS-EN 10305-3

ytskikt zinkbeldggning pa 8-15 um. Rérets svetssém
galvaniseras darefter pa utsidan. Rérets insida skyddas
av en fastbrand oljefilm.

yta silver

markning SudoXPress galvanized [DN/dimension x vaggtjock-

minsta bojradie
leverans

varmeutvidgningskoef-
ficient

lek] EN10305-3 QB 116-2059 ATEC 14/15-2059_V1
[partinummer] [leverantérskod] [modellbeteckning,
upprepas var 600:e mm]

3,5 x rérets ytterdiameter (max. 28 mm)
ror, langd 6 m +0/-50 mm, med skyddslock (réda)
0,0108 mm/m vid AT= 1K

max. arbetstryck 16 bar

DN ytterdia. x s [mm] innerdia. [mm] vikt [kg/m] kapacitet [I/m]
10 12x12 7.6 0,271 0,045
12 15x12 12,6 0,42 0,125
15 18 x 1,2 15,6 0,494 0,191
20 22x15 19 0,761 0,284
25 28 x 1,5 25 0,98 0,491
32 35x15 32 1241 0,804
40 42 x15 39 1,542 1,195
50 54 x1,5 51 1,999 2,043
65 66,7 x 1,5 63,7 2,41 3187
65 76,1x 2,0 72] 3,503 4,083
80 88,9 x 2,0 84,9 4,412 5,661
100 108 x 2,0 104 5,382 8,495

dimensioner, vikt och kapacitet fér VSH SudoXPress Elférzinkat rér



VSH SudoXPress Elférzinkat rér med
plastmantel (PP-plastbelagda)

VSH XPress

VSH XPress Elférzinkat sprinklerror

Qoes

VSH SudoXPress Elférzinkat rér med
plastmantel (PP-plastbelagda réor (markta
med texten "Galvanized - Polypropylene
coated”) kan anvandas fér samma
andamal som VSH SudoXPress Elférzinkat
ror. PP-beldaggningen skyddar mot yttre

korrosion, har en slat yta och erbjuder god motstandskraft mot
sprickbildning och slag. Fér en séker presskoppling ar det av
storsta vikt att forst avldgsna plastmanteln fran roret med ett
avmantlingsverktyg pa en strédcka som motsvarar kopplingens
instickslangd. Endast da kan en presskoppling av god kvalitet

skapas.

tekniska egenskaper

material

specifikationer
godkannanden
rortyp

svetssém

avlagsnande av svetsslagg
toleranser
ytskikt

yta

markning

minsta bojradie
leverans

varmeutvidgnings-

olegerade precisionsroér i elférzinkat ULC-stal,
RSt 34-2 stalnr 1.0034 i enlighet med SS-EN 10305-3

SS-EN 10305-3 (tidigare DIN 2394)
CSTBat, DNV-GL, RINA
HF-svetsat

Fullstandig virvelstrémsprovning enligt
SS-EN 10893-2:2011

slatt pa utsidan, max. férhdjning insida, 0,5 mm
enligt SS-EN 10305-3

zinkbeldggning pa 8-15 um. Rérets svetssém
galvaniseras darefter pa utsidan. Rérets insida skyddas
av en fastbrand oljefilm.

vit hdgvarmestabiliserat polypropylen PP (B2), tjocklek
+1 mm,

SudoXPress galvanized [DN/dimension x vaggtjocklek]
polypropylene coated EN10305-3 QB 116-2059 ATEC
14/15-2059 [partinummer] [leverantérskod] [modell-
beteckning, upprepas var 600:e mm]

3,5 x rérets ytterdiameter (max. 28 mm)
ror, langd 6 m +0/-50 mm, med skyddslock (réda)
0,0108 mm/m vid AT= 1K

VSH XPress Elforzinkat sprinklerrér for
vata sprinklersystem &r precisionsstalrér.
Réren &r tillverkade av kallvalsat stal och
forzinkade med sendzimirmetoden.
Processen innebar att hela metallstycket
far sin beldggning pa en och samma gang i
ett zinkelektrolytbad. Rérets in- och utsida skyddas pa sa vis av
en zinkbeldggning med en tjocklek p& 15-27 um (275 g/m3).
Efter svetsningen zinkplateras svetssdbmmen. Sendzimirmetoden
garanterar god vidhaftning mellan zinkbeldggningen och
rérstalet, och ett mycket gott rostskydd.

tilldmpningar

* fast monterade vata sprinklerinstallationer i enlighet med DIN
1988, del 6, VdS, LPCB, SBSC, UL, ULc och CNBOP.

o tryckluft.

e skeppsbyggnad.

tekniska egenskaper

koefficient

max. arbetstryck 16 bar

termisk belastning 120 °C permanent

varmeledningsféormaga 0,22 W/mK

DN ytterdia. x s [mm] ytterdia. inkl. vikt [kg/m] kapacitet [I/m]
beldggning [mm]

12 15x1,2 17 0,420 0,125

15 18 x12 20 0,494 0,191

20 22x15 24 0,761 0,284

25 28x15 30 0,980 0,491

32 35x15 37 1,241 0,804

40 42 x15 44 1,542 1195

50 54 x 1,5 56 1,999 2,043

dimensioner, vikt och kapacitet fér VSH SudoXPress Elférzinkat rér med

PP-mantel

material olegerat ULC-elférzinkat stal (“Ultra Light Carbon™),

E190 stalnr 1.0031 enligt SS-EN 10305-3

specifikationer SS-EN 10305-3 (tidigare DIN 2394)

godkannanden VdS, LPCB, CNBOP, SETSCO, SBSC, DNV-GL, LR, RINA,
UL, ULc

rortyp HF-svetsat

svetssom Fullstandig virvelstromsprovning enligt SS-EN 10893-

2:20M

slat utsida, max. férhdjning pa insidan 0,5 mm, vid >54
mm 0,8 mm

avlédgsnande av svetsslagg

toleranser enligt SS-EN 10305-3

ytskikt zinkbelédggning pa 15-27 um (275 g/m2). Rérets
svetssdém galvaniseras darefter pa utsidan.

yta matt silver

markning XPress Sprinkler galvanized [DN/dimensioner x

vaggtjocklek LPCB VdS G4080007 [arbetstryck VdS/
LPCB] bar psi C(UL)US Listed 4NB1 [arbetstryck UL/
cUL] psi CRR UL [varde CRR UL] CRR cUL [vérde CRR
cUL] NDE [partinummer], [leverantérskod] [model-
beteckning, upprepas var 600:e mm]

minsta bojradie 3,5 x rorets ytterdiameter (max. 28 mm)

ror, langd 6 m +0/-50 mm, med skyddslock (lila)
0,0108 mm/m vid AT= 1K

leverans

varmeutvidgnings-

koefficient

max. arbetstryck 16 bar

DN ytterdia. x s [mm] innerdia. [mm] vikt [kg/m] kapacitet [I/m]
20 22x15 19 0,761 0,284
25 28x15 25 0,98 0,491
32 35x15 32 1,241 0,804
40 42 x1,5 39 1,542 1195
50 54 x1,5 51 1,999 2,043
65 76,1x 2,0 72] 3,503 4,083
80 88,9 x 2,0 84,9 4,412 5,661
100 108 x 2,0 104 5,382 8,495

dimensioner, vikt och kapacitet fér VSH XPress Elférzinkat sprinklerrér
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VSH XPress

kopparroér

Kopparrdér som ska anvandas med VSH XPress Kopparsystem
for vattenapplikationer maste uppfylla standarden SS-EN 1057
(R220, R250, R290) och DVGW-arbetsblad GW392.

Kopparrér som ska anvandas med VSH XPress-komponenter for
gasrdrsystem maste uppfylla standarden SS-EN 1057
(R250/R290) och DVGW-arbetsblad GW392. SS-EN 1057

ar normen for sémldsa kopparrdér och rér i kopparlegeringar
avsedda for tappvatten-, gas- och uppvarmningsinstallationer.

tilldmpningar

alla tappvatteninstallationer maste futféras i enlighet med
Boverketsbyggregler. Rad och anvisningar enligt VVS AMA,

samt krav enligt Saker Vatten.
kall- och varmvatteninstallationer.
varmeinstallationer.
fijarrvarmeanlaggningar.
solvarmeinstallationer.

tryckluft.

e kyl-/industrivattenanldggningar.

¢ industriella dagvattenanlaggningar.

¢ gasinstallationer*.

¢ eldningsoljeanlaggningar av EL-typ (extra latta)*.
e skeppsbyggnad.

tekniska egenskaper fér godkdnda kopparror

material DHP kopparnr CW 024A enligt DIN/SS-EN 1412
SS-EN 1057

R220 - mjuk - 220 N/mm?
R250 - medelhard - 250 N/mm?
R290 - hard - 290 N/mm?

3,5 x rorets ytterdiameter (ned till -10 °C)

ytterdia. tolerans
draghallfasthet

minsta bojradie

vaggtjocklek per ytterdiameter

kopparror enligt SS-EN 1057

ytterdia. (mm) R220 R250 R290
brandsdkerhet 12 0,7-1,0 0,7-1,0
Oisolerade kopparrdr raknas som obrannbara ror klass Al enligt 15 LS 10 L
18 1,0 1,0 10
SS-EN 13501-1.
22 1,0-11 0,9-12 0,9-12
28 0,9-1,2 0,9-15
isolering 35 0,9-15
Varmvattenledningar maste isoleras fér att férhindra 42 12 1,2-15
varmeforluster i enlighet med rad och anvisningar i VVS AMA). 54 1,2 1,2-2,0
64 2,0
. . - ) ) ’ 66,7 1,2 1,2-2,0
For bestdammelser avseende varmeinstallationer, se tillverkarens
e .. . . o o . . 76,1 2,0
riktlinjer. For att undvika att korrosion uppstar pa rérens utsida 89 20
maste du sdkerstélla att isoleringsmaterialen inte innehaller 10;3 15 15_'25

nagra spar av ammoniak eller nitrater. Fér att minimera
korrosionsrisken pa roret utsida bér isoleringsmaterial i
mdjligaste man anvéndas i kombination med en fuktspérr.
Mojliga |6sningar ar att exempelvis placera material som
Densopaste eller plast mellan kopparrérets utsida och
isoleringsmaterialet. Fér installationer i Sverige ska Boverkets
byggregler foljas.

* Kraver alternativa beslag (gas) eller o-ringar (eldningsolja).



pressverktyg

Pressverktygen utgdrs av en pressmaskin och tillhérande
pressbackar och/eller slingor. Pressmaskinen kan vara batteri-
eller eldriven. Pressbackar och slingor av ratt typ maste
anvandas for varje enskild rérdiameter i systemet for att skapa
en perfekt pressning.

Alla VSH XPress-kopplingar med diametern 12 till 108 mm

kan pressas med korrekt pressverktyg enligt produkt-
specifikationerna. Pressbackar och slingor med M-profil som
motsvarar diametern pa det rér som ska installeras maste
anvandas. Utdver slingorna kan en specialadapter behdvas for
rérdiametrarna 35 till 108 mm.

OBS! VSH XPress kopplingar for sprinklersystem far endast

pressas med de pressbackar och slingor som finns specificerade

i certifikatet.

lllustrationerna visar ett tvarsnitt av pressprofilen féore och efter
pressning.

fore pressning

efter pressning

VSH XPress

godkanda pressverktyg

Alla godkanda pressverktyg fér avsedda produkter finns i var
onlineverktygsvéljare som &r tillgdnglig pa var webbplats:
www.aalberts-ips.se

anvénda och underhalla pressverktygen

Korrekt pressning garanteras foérutsatt att pressverktygen
som listas pa var webbplats (www.aalberts-ips.se) anvands pa
ratt satt. Pressbackar, slingor och verktyg maste underhallas
och smorjas regelbundet. Folj tillverkarens instruktioner for
anvandning och underhall.

Vid montering av VSH XPress Koppar rér och VSH XPress
Koppar Gas kopplingar med storre diameter an 35 mm ar det
mycket viktigt att smérja pressbacken och slingan med MoS,
smorjmedel. Pressbackar och slingor bér smérjas var 50:e
pressning av kopplingar i storlekarna 42-76,1 mm, storlek 88,9
mm var 10: e pressning av kopplingar och var femte pressning
fér 108 mm stora kopplingar.

Observera att smérjmedlet inte far komma i kontakt med
o-ringarna. Daligt underhallna och/eller skadade pressbackar
utgodr en risk. Skadade pressbackar kan skada kopplingarna,
vilket kan leda till att metallpartiklar ldmnas kvar i backen. Om
samma pressback sedan anvands for att pressa en koppling

i rostfritt stal kommer metallpartiklarna att pressas fast i
kopplingen, vilket kan leda till gropbildning och korrosion.
Darfor ska du alltid se till att pressbackar och slingor gors
ordentligt rena vid materialbyten.

For storlekarna 42 till 76,1 mm ska k&ftarna / kedjorna smérjas
pa detta satt var 50: e anslutning, storlek 88,9 mm var 10: e
anslutning och storlek 108 mm var 5: e anslutning.
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VSH XPress

installationsriktlinjer

1. kapa roret till

korrekt langd
Efter matning kan réren
kapas till korrekt langd
med en rérkap (se bild), en
fintandad handsag eller en
elektrisk motorsag lampad

for rormaterialet. Roret
maste alltid kapas helt med
valt verktyg. Sdga aldrig genom réret delvis fér att sedan bryta
av det for hand, eftersom det kan leda till korrosion.

Anvand inte oljekylda sagar, sliphjul eller skarbrénnare.

VSH SudoXPress Elférzinkat ror med PP-mantel samt belagda
kopparrdr (Wicu)

For att sdkerstalla en séker anslutning av en presskoppling
maste rérets PP-beldggning tas bort till insticksdjupet innan
presskopplingen monteras. For Wicu-rér i koppar maste en
stodhylsa anvéndas for att fa presskopplingen tillréckligt styv.

2. avgradning av réret
Na&r roret kapats maste
rérandarna avgradas
omsorgsfullt, bade pa

in- och utsidan. Det ar
ndédvandigt for att o-ringen
inte ska bli skadad nar réret
fors in i presskopplingen.
Avgradningen av rérens
insidor forhindrar gropbildning och korrosion. En manuell eller
elektrisk fil lampad for materialet kan anvandas for att avgrada
rérets in- och utsida. Resterande metallspan maste avldgsnas
fran roret.

3. Kalibrering

Kontrollera alltid att rérandarna ar runda och slata. Rérandarna
maste kalibreras fére pressningen, ndgot som &r sarskilt viktigt
for kopparrdr belagda i enlighet med DIN SS-EN 1057 R220,
d.v.s. Wicu-roér.

4. markera
insticksdjupet
Lampligt insticksdjup (se
tabell sida 27) maste
markeras pa réret eller
presskopplingen (det
sistnédmnda galler for
kopplingar med rérandar)
fér att det ska ga att forma
en saker och korrekt pressning. VSH XPress Elférzinkat och
Rostfritt kopplingar pa 12-54 mm &r redan markerade med
korrekt insticksdjup, s& dessa behdéver du inte marka upp.
Markera insticksdjupet med markeringsverktyget for
VSH XPress. Palitliga presskopplingar med korrekt
draghallfasthet kan enbart uppnas genom att alla komponenter
installeras pa ratt satt. Sjalva pressningen bakom vulsten &r

mycket viktig fér draghallfastheten. Markeringen pa réoret maste
vara synlig (men befinna sig sa ndra kopplingen som méjligt)
&ven efter pressningen sa att det gar att bedéma om nagon
forskjutning uppstatt innan eller efter pressningen.

5. kontroll av koppling
och rér

Fére monteringen maste

kopplingen kontrolleras

sa att o-ringarna finns pa

plats och sitter som de ska.

Kontrollera ocksa att rér,

koppling och o-ring ar rena.

Upptacks smuts, filspan

eller liknande maste detta avldgsnas.

6. montering av
koppling och roér

For forsiktigt in roret

i kopplingen fram till

markerat insticksdjup.

Tryck in réret rakt

samtidigt som du vrider

pa det. Markeringen av

insticksdjupet maste férbli

synlig. Om kopplingen saknar stopp ska réret féras in minst sa

ldangt som markerat insticksdjup visar. Vardslés inféring av réret

i kopplingen kan skada o-ringen och ar darfér forbjuden.

Om det &r svart att féra in roret i kopplingen pa grund av

sma storlekstoleranser kan t.ex. vatten eller tval anvandas

som smérjmedel. Oljor, fetter eller smorjfett far under inga

omstandigheter anvandas som smorjmedel.

Du kan spara tid genom att
forst satta samman ett antal
kopplingar och sedan
pressa de olika
kopplingarna i tur och
ordning. Genom att markera
avstandet (es) kan du latt se
] om roret tryckts ut ur
kopplingen under pressningen. Innan du utfér den slutliga
pressningen av de olika rérkopplingarna maste du ocksa
kontrollera minimiavstanden for installationen (se tabell).




insticksdjup min- minsta rérlangd
imiavstand
es dmin 2x es + dmin
[mm] [mm] [mm]

@ 2 2 2 2
wd 0w . w g o wd . "
T A s £2 §o

- [ - Y - c Ao

= xE X8 X8  XENE xE %G 5E
£ Iq I:0 Ia IHhoQ Ih I:0 Ia

£ wo ne wo woxo wo ne )
(S > >uw >x Sy > >w >x
12 - 17 17 10 44 44
15 20 20 20 10 50 50 50
18 20 20 20 10 50 50 50
22 21 21 21 10 52 52 52
28 23 23 23 10 56 56 56
35 26 26 26 10 62 62 62
42 30 30 30 20 80 80 80
54 55} 35 3 20 90 90 90
64 - - 50 30 - - 130
66,7 = 50 50 30 = 130 130
76,1 55} 55 50 55 165 165 155
88,9 63 63 64 65 191 191 193
108 77 77 64 80 234 234 208

minimiavstand mellan presskopplingar

| tabellen nedanfér hittar du minsta tillatna monteringsavstand
mellan kopplingarna for att det ska vara méjligt att pressa dem
pa ratt satt med lampliga pressverktyg. Dessa avstand avser
vanliga forekommande monteringssatt, se bild 1, 2 och 3.

R 3
| [
. ,@ .
a} Py ™ a
-Qi=
L=

fig. 1 fig. 2 fig. 3
utsidan a b a b [ d e (rordjup)
[D mm] [mm]
12-15 56 20 75 25 28 131 40
18 60 20 75 25 28 131 40
22 65 25 80 31 35} 150 40
28 75 25 80 31 55 150 60
35 75 30 80 31 44 170 70
42 140/115*  60/75*  140/15* 60/75* 75 265 70
54 140/120* 60/85* 140/120* 60/85* 85 290 70
64 145* 1o* 145* 100* 100 345 70
66,7 145* 110* 145* 100* 100 345 70
76,1 140* 11o* 165* 15* 15 395 80
88,9 150* 120* 185* 125* 125 435 90
108 170* 140* 200* 135* 135 470 100

minsta nédvéndiga installationsutrymme (* slingor)
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7. pressning

Innan du bérjar med pressningen, kontrollera pressbackar

och slingor avseende smuts och rengdér dem vid behov.
Pressmaskinen maste ocksa vara i gott skick, och tillverkarens
bruksanvisning och underhallsinstruktioner maste féljas.
Forsakra dig ocksa om att du valt ratt pressbackar och slingor
for det aktuella jobbet. For att kopplingen ska kunna pressas
pa ratt satt maste urholkningen i pressverktyget omsluta
o-ringsvulsten pa presskopplingen. Du maste alltid slutféra en
pabdrjad pressning - avbryt inte processen under nagra som
helst omstandigheter. Alla godkanda maskiner, pressbackar och
slingor fér avsedda produkter finns i var onlineverktygsvéljare
som &r tillgdnglig pa var webbplats: www.aalberts-ips.se

Kopplingar far aldrig pressas tva ganger.

pressa gasinstallationer

VSH XPress Koppar Gas lampar sig fér gaser i gasfamilj tva och
tre (naturgaser och gaser i flytande form) i enlighet med DVGW-
arbetsdiagram G 260 vid installation inomhus (med HTC) och
utomhus (utan HTC).

VSH XPress Rostfritt Gas och VSH XPress Koppar Gas far inte
kombineras i nyinstallationer. Anslutning till gaskopplingar och
gasdelar i massing, brons, formbart gjutjarn och formgjutet
aluminium far utféras med gédngkopplingar, presskopplingar
eller flansar avsedda fér gassystem. Vid renoveringar eller
reparationer, kontrollera att réren dverensstammer med DIN-
SS-EN/DVGW-standarderna. Rérens utsidor maste vara i gott
och oskadat skick och far inte vara malade.

Lokala bestdmmelser maste alltid iakttas (t.ex. DVGW-TRGI

2018):

1. gasror och -kopplingar bér markeras med gul farg for saker
identifiering.

2. roren maste skyddas mot mekaniska skador under
byggnationen.

3. genomfor provning i enlighet med SVGW-riktlinje G1
(t.ex. kontroll av 6vertackta ror).

4. vid installation under golvavjamning (ovanfdér armering) ska
réren laggas i betongrannor.

5. arbetstemperatur: -20°C till +70°C.
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bocka ror

Det kan bli nodvandigt att bocka ror for att kunna genomfoéra
en installation. Vanliga verktyg for rérbockning - manuella,
hydrauliska eller elektriska - med lampliga bdjegenskaper

kan anvandas. Tillverkaren av bockningsverktyget anger vilka
anvandningsomraden som &r ldmpliga. VSH XPress Rostfritt och
Elférzinkat ror samt i Koppar kan kallbockas i enlighet med DIN
SS-EN 1057.

Réren far inte varmbockas pa grund av korrosionsrisken.

Minsta tilldtna bdjradie berdknas pa féljande sétt:

rostfritt stal (12-28 mm) r..=35xd
elférzinkat stal (12-28 mm) ro.=3,5xd
kopparror (12-54 mm) ro.=3,5xd

i enlighet med SS-EN 1057 och DVGW-GW 392

* mindre béjradier far inte férekomma.
» diametrar stérre &n 28 mm (elférzinkat och rostfritt stal) kan
inte maskinbdjas.

installation med olika metalltyper

VSH XPress Rostfritt kopplingar och Rostfritt ror kan enkelt
kombineras med andra komponenter och kopplingar i rostfritt
stal och jarnfria metaller. Anslutningar till varmférzinkat stal,
elférzinkat stal eller andra ej rostfria stalkopplingar eller
komponenter kan ge upphov till korrosion. Detta gar att undvika
genom att anvanda syntetiska eller jarnfria metallkopplingar
eller distanser som &r minst 50 mm langa (DIN 1988, del 7).

Vi rekommenderar att brons- eller massingskopplingar anvands
som exempelvis VSH XPress évergdngskoppling i massing

vid évergang fran koppar/rostfritt stal till stal. Blandning av
metaller ska undvikas i gasinstallationer (se avsnitt "Pressa
gasinstallationer” pa sida 27).
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allman installationsinformation

1[m] AT [K]
vérmeutvidgning 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
utvidgning i rérystem ar ett resultat av langdutvidgnings- 010 021 031 042 052 062 073 083 094 104

koefficienten hos rérmaterialet, rérlangden och temperatur- 2 021 042 062 083 104 125 146 166 187 208
avvikelser. Varmeutvidgning Al kan bestdmmas med hjalp av 3ROl 062 RGOSR 125 WSOl 187 W) 250 EER2El 312
tabellerna nedan eller berdknas med hjalp av féljande formel: 4 @Caa 083 28] 166 BR2C8] 250 EEZON 555 MY 416
5 052 104 156 208 260 312 364 416 468 520

6 062 125 187 250 312 374 437 499 562 624

Al=1xax AT 7 073 146 218 291 364 437 510 582 655 728

8 083 166 250 333 416 499 582 666 749 832

Al = total termisk expansion [mm] 9 094 187 281 374 468 562 655 749 842 936

| = det aktuella segmentets langd [m] 10 104 208 312 416 520 624 728 832 936 1040
AT = temperaturskillnad [K] 12 125 250 374 499 624 749 874 998 123 1248

a = termisk expansion koefficient, dar: 14 146 291 437 58 728 874 1019 1,65 1310 14,56

16 166 333 499 666 832 998 165 1331 1498 16,64

18 187 374 562 749 936 123 1310 1498 1685 1872
a =0,0166 mm/mK 20 208 416 624 832 1040 1248 1456 1664 1872 20,80
fér VSH SudoXPress Rostfritt ror 1.4521/1.4301 total termisk expansion Al [mm] VSH SudoXPress Rostfritt 1.4521/1.4301
a = 0,0104 mm/mK
for VSH SudoXPress Elforzinkat ror
a = 0,0108 mm/mK I [m] AT [K]
for kopparrér 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
a = 0,0170 mm/mK ol 022 032 043 054 065 076 086 097 108
022 043 065 086 108 130 151 173 194 216
032 065 097 130 162 194 227 259 292 324
043 086 130 173 216 259 302 346 389 4,32
054 108 162 216 270 324 378 432 486 540
065 130 194 259 324 389 454 518 583 648
076 151 227 302 378 454 529 605 680 756
086 173 259 346 432 518 605 691 778 864
097 194 292 389 486 583 680 778 875 972
10 108 216 324 432 540 648 756 864 972 10,80
12 130 259 389 518 648 778 907 1037 1,66 12,96
14 151 302 454 605 756 907 1058 1210 1361 1512
6 173 346 518 691 864 1037 1210 1382 1555 1728
18 194 389 58 778 972 1,66 1361 1555 1750 19,44
20 216 432 648 864 1080 1296 1512 1728 19,44 21,60

for VSH SudoXPress Rostfritt ror 1.4401

1 [m] AT [K]

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
016 032 048 064 080 096 112 128 144 160
032 064 09 128 160 192 224 256 288 320
048 096 144 192 240 288 336 384 432 480
064 128 192 256 320 384 448 512 576 640
0,80 160 240 320 400 480 560 640 720 800
096 192 288 384 480 576 672 768 864 960
112 224 336 448 560 672 784 896 10,08 11,20
128 256 384 512 640 768 896 1024 1,52 12,80
144 288 432 576 720 864 1008 1,52 1296 14,40
10 160 320 480 640 800 960 1,20 1280 14,40 16,00
12 192 384 576 768 960 152 1344 1536 1728 19,20
14 224 448 672 896 1,20 1344 1568 1792 2016 22,40
16 256 512 768 1024 1280 1536 1792 20,48 23,04 2560
18 288 576 864 1,52 14,40 1728 2016 2304 2592 28,80
20 320 6,40 960 1280 1600 1920 22,40 2560 2880 32,00 1[m] ATLK]

total termisk expansion Al [mm] VSH SudoXPress Rostfritt 1.4401 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
0,17 0,34 0,51 0,68 0,85 1,02 119 1,36 1,53 1,70

O O N O b NN

O O N O b NN

total termisk expansion Al [mm] VSH SudoXPress Elférzinkat

2 034 068 1,02 1,36 1,70 2,04 238 2,72 306 3,40
3 0,51 1,02 1,53 2,04 255 3,06 3,57 4,08 459 5,10
4 0,68 1,36 2,04 2,72 340 4,08 476 544 612 6,80
5 085 1,70 2,55 3,40 4,25 5,10 595 6,80 7,65 8,50
6 1,02 2,04 306 4,08 510 6,12 714 8,16 9,18 10,20
7 119 2,38 357 476 595 714 8,33 9,52 10,71 1,90
8 1,36 2,72 4,08 544 6,80 8,16 9,52 10,88 12,24 13,60
9 153 3,06 4,59 6,12 7,65 918 10,71 1224 13,77 1530
10 1,70 3,40 510 6,80 850 1020 1,90 1360 1530 17,00

12 204 4,08 6,12 816 10,20 12,24 14,28 16,32 18,36 20,40
14 238 476 714 952 1,90 14,28 16,66 19,04 21,42 2380
16 2,72 544 816 10,88 13,60 16,32 19,04 2176 24,48 2720
18 3,06 6,12 918 1224 1530 18,36 2142 24,48 2754 30,60
20 340 680 1020 13,60 1700 20,40 2380 2720 30,60 34,00

total termisk expansion Al [mm] koppar
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nddvéandig langd hos kompensatorerna fér att absorbera t-situation

varmeutvidgning
Om utvidgningen ar storre an rérsystemet klarar av att
absorbera utan att spdnningen blir fér hég maste ytterligare
atgarder vidtas, t.ex. kan expansionskompensatorer,
expansionsbojar eller u-bdjar anvandas.

Expansionsfogarnas langd kan beraknas med hjalp av foljande

formler i olika situationer:

z-situation

: Bd B, = 1,44 x k x v(d x Al
i B, = expansionskompensatorns langd [mm]
K q k = materialkonstant
L = 45 for rostfria och elférzinkate stalror
I\ Y
Sad = 35 for kopparror
= d = rorets ytterdiameter [mm]
— Al = ; . -
Al = termisk expansion koefficient [mm]
berakningsexempel
B, =k xV(d x Al situation : se bilden oovan
rérmaterial : rostfritt stal 1.4401
u = expansionskompensatorns langd [mm] rérdiameter (d) 122 mm
k = materialkonstant rérlangd (1) :16m
= 45 for rostfria och elférzinkate stalror temperaturskillnad (AT) :60° C
= 35 for kopparror
d = rorets ytterdiameter [mm] Berdakning for att kompensera varmeutvidgning Al
Al =16 x 0,0166 x 60 = 15,936 mm

Al = termisk expansion koefficient [mm]

berakningsexempel
Berakning av expansionskompensatorns langd B

situation : se bilden ovan
rérmaterial : rostfritt stal 1.4401
rédrdiameter (d) - 22 mm Bd = 1,44 X 45 x \/(22 X 15,936) =1213 mm
réorlangd (1) :16m

160 °C

temperaturskillnad (AT)

Berakning for att kompensera varmeutvidgning Al

Al =16 x 0,0166 x 60 =15,936 mm

Berakning av expansionskompensatorns langd B

B, = 45 x 45 x V(22 x 15,936) = 843 mm
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u-situation

B, =k x V(d x Al)/1,8

= expansionskompensatorns langd [mm]
k = materialkonstant
= 45 fér rostfria och elférzinkate stalror
= 35 for kopparror
d = rorets ytterdiameter [mm]
Al = termisk expansion koefficient [mm]

berakningsexempel

situation : se bilden ovan
réormaterial : rostfritt stal 1.4401
réordiameter (d) 122 mm

rérlangd (1) :16m
temperaturskillnad (AT) 160 °C

Berakning for att kompensera varmeutvidgning Al

Al =16 x 0,0166 x 60 = 15,936 mm

Berakning av expansionskompensatorns langd B

B, =45xV(22x15,936)/1,8 = 468 mm

VSH XPress

For rostfritt stal och elférzinkat stal kan énskad ldngd

hos kompensator B lasas ut direkt ur féljande diagram
beroende pa den varmeutvidgning Al som ska kompenseras.
Axialkompensatorer kommer att vara nédvandiga om denna
langd o6verskrider langden hos det befintliga utrymmet.

axialkompensatorer R2747 och R2756

diagram 1: for att bestémma langden B, hos réret av elforzinkat
och rostfritt stal som visas i z-situationen (sida 30).
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termisk expansion Al [mm]

Obs! | bilden som visas i t-situationen (sida 30), multiplicera
B, -vardet fran bild 1 med faktorn 1,44.

diagram 2: fér att bestamma langden B hos réret av elférzinkat
och rostfritt stal som visas i u-situationen (sida 30).
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fasta punkter och glidande punkter

Rérsystem maste ha fasta och glidande punkter for att

sikerstélla att rérsektionerna ror sig i ratt riktning, sa att

varmeutvidgningen absorberas av de for syftet avsedda
sektionerna, dvs. kompensatorerna. Féljande regler maste
respekteras i detta hanseende.

 placera aldrig fasta punkter pa eller precis bredvid
rorkopplingar.

» glidande punkter kan bara tillata rérforflyttning i den avsedda
riktningen och kan inte hindra den.

e om en axial kompensator anvands i en sektion, placera alltid
en fast punkt i bdda dndarna som kan absorbera alla krafter
som verkar mot den.

¢ anvand helst gummifodrade byglar for att reducera buller och
vibration och for att optimera spanningsférdelningen.

tryckforlust

Alla vatskor som flédar genom rérsystem paverkas av bade
kontinuerliga tryckférluster och lokala engangsférluster, det
vill sédga tryckfall. Kontinuerliga och lokala tryckfall ar inte
samma sak. Ett kontinuerligt tryckfall beror huvudsakligen pa
flodesmotstandet i de raka rérsektionerna, vilket framfor allt
uppstar pa grund av friktionen mellan vatska och rérvagg.
Lokala tryckfall ddremot beror pa flédesmotstand som
exempelvis uppstar nér rérens innerdiameter féréndras, vid
forgreningar, bdjar osv.

kontinuerligt tryckfall

For att berdkna motstandet for ett vatskefléde i en rak sektion
i rorsystemet, bestdm férst motstandet for en ld&ngdenhet, och
multiplicera sedan detta varde med den totala langden. Vardet
kan beraknas med Hazen-Williams formel:

6.05 x 10°
p= x Q185
C'\.85xdi4,87
o) = tryckfall i réret [bar/m]
Q = flddet genom réret [I/min]

di = rérets genomsnittliga innerdiameter [mm]

konstant for rorets typ och skick

=140 fér VSH XPress Rostfritt och
Elférzinkat ror

@]
1"

Om du maste gdra dessa berdkningar bér du studera relevant

facklitteratur. For standardiserad berakning infor installation kan

lampliga varden, exempelvis de i diagrammet nedan, anvandas.
Tryckfallet fér en enhet R och strémningshastigheten [m/s]

foér en viss vattenflédeshastighet kan pa detta satt bestdmmas
snabbt och enkelt.

S& snart R och rérsystemets faktiska 1angd eller langdekvivalent
&r kdnda gar det att berdkna det totala tryckfallet fér segmentet
i fraga. | diagrammet visas de varden som géller fér vatten med
en temperatur pa 80 °C. Av denna framgar att R férandras i
férhallande till temperaturen, och det innebér att korrigering
kravs. Det gar att ta fram diagram fér olika arbetstemperaturer
och hastighetsintervall.
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tryckfall fér varmt vatten med en temperatur pa 80 °C



Utdver temperatur paverkas R ocksa av olika tillsatser i vattnet,
exempelvis frostskyddsmedel, och korrigeringar fér detta maste
ocksa géras. Det blir alldeles fér komplicerat att anvanda flera
diagram for att géra berakningar fér varje forekommande
temperatur. Darfér kan féljande diagram anvandas. Har gar det
att utlasa den korrigeringsfaktor K_som maste tilldmpas pa R
for vatskans faktiska temperatur.

1,05

0,95

0,9

0,89

o
™
a

o
®
N

~

korrigeringsfaktor [K_]

o
©

10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85

vattentemperaturer [°C]

korrigeringsfaktor fér olika vattentemperaturer K_

S& har anvands diagrammet: Anta att vi har en strémnings-
hastighet pa 700 I/timme for ett rér pd 22 x 1,2 mm och ett
R-varde pa 27 mm H,0/m (x 270 Pa/m) for temperaturen 80 °C.
Anta vidare att vi vill berékna vardet pd R fér en
vattentemperatur pa 40 °C. Vi maste férst bestdmma R for
temperaturen, och darefter multiplicera detta varde med
korrigeringsfaktorn K_fér temperaturen 40 °C.

R =(27/0,82) x 0,89 = 29,3 mm H,0/m [293 Pa/m]

VSH XPress

lokala tryckfall

Som redan namnts i inledningen av detta avsnitt intraffar lokala
tryckfall t.ex. nar flédesriktningen eller rérdiametern férandras.
Det finns i princip tva satt att berdkna sddant flddesmotstand:
den direkta analysmetoden och metoden som anvander
“ekvivalenta langder”.

ekvivalenta rérlangder

Denna metod forutsatter att tryckfallet vid en viss punkt kan
anses vara detsamma som en motsvarande langddkning fér

ett rakt rérsystem med samma innerdiameter. En ekvivalent
rorlangd for t.ex. en rorboj ar den rakrérslangd som orsakar
samma tryckfall vid samma stromningshastighet som rérbojen,
och med denna kan man berakna ett tryckfall som motsvarar
det faktiska tryckfallet. Till rorsystemets faktiska langd adderar
man alltsd ekvivalenta rérldngder for alla komponenter som ger
upphov till engdngsférluster. Darefter multipliceras den faktiska
langden med tryckfallet per enhetslangd R for att kunna
berakna det totala tryckfallet for systemet. Den har metoden &ar
inte lika exakt som den ekvationsbaserade berakningen, men
den ar snabbare.

direkt analysmetod [Z]/ekvivalent lingdmetod [m]

G =g —a & &
2 DN g [m] g [m] g [m] Z [m] g [m] g [m] g [m]
12 10 129 038 061 018 030 009 090 027 026 008 009 009
15 12 102 049 069 033 040 019 113 055 036 017 052 025 064 0,31

8 15 093 058 077 048 050 032 141 089 046 029 106 067 096 0,60
22 20 044 035 038 030 015 012 105 084 O1 008 073 059 129 104

28 25 035 038 028 032 013 028 093 101 005 0,06 065 0,72 082 0,92
35 32 031 043 029 040 008 O1 093 134 003 004 053 079 147 219
42 40 0,25 048 022 042 OMn 020 120 227 0,06 Ol 046 0,85

54 50 030 079 019 049 009 024 115 306 006 014 036 143

761 65 025 104 015 062 008 031 107 442 004 017 032 168

889 80 024 122 013 066 007 036 106 538 004 020 027 210

108 100 0,23 151 012 0,76 0,07 043 105 690 0,03 0,20

ekvivalenta rérldngder och varden fér lokala tryckfall

matematisk berdkning
Ett engangstryckfall kan berdknas med féljande ekvation:

Ap =2 x v2xVy/2x 107 [bar]

= vatskans stréomningshastighet [m/s]
% = vatskans specifika densitet [kg/m?]
4 = férlustkoefficient for engdngsforluster

| tabellen hittar du [Z]-varden for olika komponenter. Vi kan
anta att Zar hastighetsoberoende for de hastigheter som
forekommer i installationer eller i andra normala tilléampningar;
detta stdds av det faktum att férandringen i som funktion av
Reynolds-siffran i dessa hastighetsintervall endast &r minimal.
S& snart Z-vardet &r kadnt kan du direkt 1dsa av motsvarande
engangsférlust.

33



34

VSH XPress

varmeforlust

Precis som for alla andra ror i olika metall- och syntetmaterial
maste man vidta atgarder fér att begrédnsa VSH SudoXPress-
rorens varmeforluster. Minsta isoleringstjocklek och
isoleringsstandarder framgar av relevanta byggféreskrifter.
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100 7 100 i
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med PP-mantel

VSH SudoXPress Elférzinkat rér

Diagrammen visar vdrmeforluster for roren baserat pa
diameter och temperaturskillnad. Temperaturskillnaden ar
skillnaden mellan temperaturen pa vatskan i rérsystemet och
omgivningstemperaturen. Detta galler oisolerade rér dragna
langs husets mellan- eller skiljevaggar.

friktionsforlust

Nar vi talar om vatskefldde ar friktionsforlusten den
tryckforlust som sker i rorsytemet till foljd av den inverkan
som vatskans viskositet har nara rérets yta. Féljande
tabeller visar friktionsférlusten R i réret som en funktion av
stréomningshastigheten Q och strémningshastigheten vid en
temperatur pa 10 °C fér VSH SudoXPress Rostfritt ror och i
enlighet med DVGW:-arbetsdiagram GW 541 (2004), serie 2,
med en rérrdhet k pd 0,0015 mm.

Tabellerna fér VSH SudoXPress Elférzinkat och Koppar rér, samt

tabeller for andra situationer (exempelvis andra temperaturer
eller tilldmpningar) kan fas fran

Aalberts integrated piping systems eller laddas ner fran:
www.aalberts-ips.se

varmefrdriust [W/m] fér koppar rér

" 12 x1,0 mm 15 x1,0 mm 18 x 1,0 mm 22x1,2mm 28 x 1,2 mm
bg - - - - -

%68y & < 3§ ¥ § ¥ 3§ ¥ 3 g
E‘,;,‘ﬁE NE. >.§. NE. >|§. EE. >E; zé >-§ IIE. >.§.
0,01 0,5 01 0,2 01 0] - = - -
0,02 16 0,3 @3 0,2 0,2 0] 0] 0] = -
0,03 3.2 0,4 0,9 0,2 0,4 0] 0] 0] 01 -
0,04 53 0,5 15 0,3 0,6 0,2 0,2 0] 0] 01
0,05 7.7 0,6 2,2 0,4 0,8 0,2 0,3 0,2 01 01
010 254 13 73 0,8 2,7 0,5 1,0 0,3 0,3 0,2
0,15 SIS 19 148 11 55 0,7 1,9 0,5 0,7 0,3
020 854 25 245 15 9] 1,0 33 0,6 11 0,4
0,25 126,6 32 362 1,9 1585 12 4,8 0,8 16 0,5
0,30 175,0 38 499 23 18,5 16 @5 10 2] 0,6
0,35 230,3 45 658 28 243 17 8,6 11 2,8 0,7
0,40 2922 51 831 30 308 20 108 13 315) 0,8
0,45 57 1024 34 379 22 134 14 4,4 0,9
0,50 4358 6,4 1238 38 457 25 16,0 1.5 53 10
0,55 146,5 4] 54 2,7 19,0 1,8 6,2 11
0,60 1711 45 632 30 222 19 73 1.2
0,65 197,5 49 729 32 255 2] 8,3 13
0,70 2255 53 832 35 29] 2,2 9,5 14
0,75 94, 3,7 330 24 108 15
0,80 105,6 40 370 25 120 1,6
0,85 17,6 4,2 41,2 27 1515 17
0,90 130,3 4,5 456 29 148 1.8
0,95 143,6 47 50,3 30 154 1,9
1,00 1574 50 55,1 3.2 17.9 2,0
1,05 60,1 33 196 2]
1,10 65,3 35 21,2 2,2
115 70,7 37 230 23
1,20 76,3 38 248 2,4
1,25 82] 40 26,7 2,5
1,30 86,1 41 286 2,6
1,35 94,2 43 307 2,8
1,40 100,8 45 327 2,9
1,45 1071 46 348 3,0
1,50 13,9 48 370 31
1,55 120,8 49 392 3.2
1,60 127,9 51 41,5 33
1,65 43,8 3.4
1,70 46,3 3,5
175 48,7 3,6
1,80 51,2 37
1,85 53,8 38
1,90 56,5 3,9
1,95 59,3 4,0
2,00 62,0 4]
2,05 64,8 4,2
2,0 67,6 4,3
215 70,5 4,4
2,20 785 4,5
2,25 76,5 4,6
2,30 79,6 4,7
2,35 82,8 4,8
2,40 86,0 4,9

friktionsférlustvarden (VSH SudoXPress Rostfritt rér)



VSH XPress

maximal 35x1,5mm 42 x 1,5 mm 54 x1,5mm maximal 76,1x 2,0 mm 88,9 x 2,0 mm 108 x 2,0 mm
stromnings- stromnings-

hastighet R v R v R v hastighet R v R v R v
Qs[Il/s1 [mbar/m] [m/s] [mbar/m] [m/s] [mbar/m] [m/s] Qs[1/s1 [mbar/m] [m/s]1 [mbar/m] [m/s1 [mbar/m] [m/s]
0,2 0,3 0,2 [oX] 0,2 0,0 0,1 1 o} 0,22 o} 0,2 0,0 o}
0,4 11 0,5 0,4 0,3 0,1 0,2 2 0,4 0,5 0,2 0,4 0,1 0,2
0,6 2,3 0,7 0,9 0,5 0,3 0,3 3 0,8 0,7 0,4 0,5 0/ 0,4
0,8 3,8 10 15 0,7 0,5 0,4 4 1,4 1,0 0,6 07 0,2 0,5
1,0 87 1.2 2,2 0,8 0,7 0,5 5 2,0 1,2 0,9 0,9 0,4 0,6
1,2 78 15 31 1,0 0,9 0,6 6 2,8 1,5 13 11 05 0,7
1,4 10,3 1,7 4,0 1,2 1,2 0,7 7 37 1,7 1,7 1,2 0,6 08
1,6 131 2,0 5]l 13 1.6 0.8 8 4,7 2,0 22 1,4 0,8 0,9
1.8 16,2 2,2 6,3 15 19 0,9 9 59 22 2,7 1,6 1,0 11
2,0 19,5 2,5 7,6 17 2,3 1,0 10 71 2,5 32 1,8 1,2 1,2
2,2 231 2,7 9,0 1,8 2,6 1,1 n 8,4 27 38 1,9 1,4 1,3
2,4 27,0 3,0 10,5 2,0 31 12 12 9,9 2,9 45 21 1,7 1,4
2,6 31,2 3,2 12,1 2,2 3,6 1,3 13 n4 32 52 23 2,0 1,5
2,8 35,7 3,5 13,8 2,3 4, 1.4 14 13,0 3.4 59 25 22 17
3,0 40,4 3,7 15,6 2,5 4,6 15 15 14,8 3,7 6,7 2,7 2,5 1,8
3,2 45,3 4,0 17,5 2,7 52 1,6 16 16,6 39 7.5 2,8 2,8 1,9
3,4 50,6 4,2 19,5 2,8 58 17 17 18,5 4.2 8,4 30 32 2,0
3,6 56,1 4,5 21,6 3,0 6,5 1,8 18 20,6 4.4 9,3 32 3,5 21
3,8 61,8 47 23,8 3,2 71 1,9 19 227 4,7 10,3 3,4 39 22
4,0 67,8 5,0 26,2 3,3 77 2,0 20 24,9 4,9 1,3 35 4,3 2,4
4.2 741 5.2 28,6 3.5 84 21 21 27,2 51 12,4 37 4,6 25
44 310 3.7 9.2 22 22 13,4 3,9 51 2,6
4,6 33,6 39 10,0 2,3 23 14,6 4, 55 2,7
4,8 36,3 4,0 10,8 2,4 24 15,7 4.2 59 2,8
5,0 39,1 4,2 1,6 2,5 25 17,0 4.4 6,4 3,0
5,2 42,0 4,4 12,5 2,6 26 18,2 46 6.8 31
5,4 449 4,5 13,3 2,8 27 19,6 4.8 73 32
5,6 48,0 4,7 14,2 2,9 28 20,9 50 7.8 33
58 511 4,9 15,0 3,0 29 2272 51 8,4 3.4
6,0 54,4 5,0 16,1 3,1 30 8,9 35
6,2 171 3,2 31 9,5 3,7
6,4 18,0 33 32 10,0 3,8
6,6 19,1 3,4 33 10,6 39
6,8 20,2 3,5 34 1,1 4,0
7.0 21,3 3,6 35 12,3 4,2
72 22,3 3,7 36 12,9 4,3
7.4 23,5 38 37 13,6 4,4
7.6 24,7 39 38 14,3 4,6
7.8 259 4,0 39 15,0 4,7
8,0 27,0 4] 40 15,7 4,8
8,2 28,3 4,2 41 16,4 4,9
9,0 BB 4,6 42 171 50
10,0 40,6 5,1 43 17,9 52

friktionsférlustvarden (VSH SudoXPress Rostfritt rér) friktionsfériustvérden (VSH SudoXPress Rostfritt rér)



36

VSH XPress

INnbyggnaad

rekommendationer
R&r och kopplingar far endast byggas in under speciella
forutsattningar. Boverkets byggregler samt regler fran Saker
Vatten bor studeras och efterfoljas. Beakta att varje rér och
koppling som byggs in i byggnadsstommen blir en potentiell
lackagerisk.
Foljande system kan vara inbyggda / infallda:
¢ VVSH XPress Rostfritt utan korrosionsskydd*, undvik att
betongen blir fuktig efter inbaddning.
¢ VSH XPress Elférzinkat réor med
plastmantel (beslag maste skyddas mot korrosion)
* VSH XPress Koppar med korrosionsskydd (t.ex. belagd /
skyddande hylsa).
e VSH XPress Koppar Gas med korrosionsskydd
(t.ex. beldggning / skyddshylsa).

Obs! Vattenrér som maste gjutas in ska alltid férses med
skyddande beldggning/mantel sa att kontakt med omgivande
byggnadsmaterial undviks.

1. inbyggt i vdgg

Bilden visar ett tvarsnitt av ett ror installerat i en vagg.

Réren och kopplingarna maste omges av ett elastiskt och
formbart material som fullstidndigt skiljer rérsystemet fran
byggnaden sa att ingen direktkontakt férekommer. Enligt
DIN 1988 &r isoleringsmaterial ett bra alternativ for detta, och
isoleringsmaterial ar dessutom varmeisolerande.

2. inbyggt i golv

De vagrata rorstrackor som ldggs under golv och fjgdrande golv
maste isoleras med ndgon form av skyddsmantel, till exempel

s& som framgar av bild 2. En tillréckligt elastisk mantel maste
anvandas pa den plats dér réret ldmnar golvet for att se till att

* rostfria rér som ar inbyggda i maste skyddas mot material som innehaller klorider.

roret inte kan komma i kontakt med cementen aven om det
expanderar.

3.stigrérsgren

Bilden visar en klassisk situation med ett stigrér utomhus som
sedan leds in i byggnaden. | ett sddant |dge maste du se till

att T-kopplingen inte utséatts for pafrestningar som kan leda

till att roret dras ut ur kopplingen. Monteringsfasten, eftersom
fasta punkter och glidande punkter ar mycket viktiga i det har
sammanhanget. Rér och kopplingar bér i alla installationer
omslutas av ett flexibelt material som ger utrymme for
expansion. Vi vill aterigen understryka vikten av att vélja ratt
isoleringsmaterial for rostfria stalrér och alla material som
omger sadana ror for att sdkerstélla att inga kloridjoner kommer
i kontakt med réren. Anvands kopparkomponenter far skadliga
amnen i omgivningen, exempelvis ammoniak eller nitrater, inte
kunna tranga igenom isoleringsmaterialen.

riktlinjer fér avstdnd mellan monteringsfésten

Rordiameter [mm] max. avstand [m]

12 1,00
15 125
8 1,50
22 2,00
28 2225
35 2N/5)
42 3,00
54 3,50
64 4,25
66,7 4,25
76,1 4,25
88,9 4,75
108 5,00

avstand mellan fésten i enlighet med DINI98S, del 200

Avstandsvardena mellan fastpunkterna sdsom visas ovan &r
inte tillrackliga. Det &r dessutom nédvandigt att kompensera
for vdrmeutvidgningen pa rakrérsstriackor, och darfér kan alltsa
ovanstdende avstand behdva justeras.

installation av ror

Vid installation av réren maste man ténka pa féljande:
Monteringsfastena maste ha en béarkraft som klarar av

rérens vikt, och dessutom motsta utvidgning och vridkrafter.
Monteringsféasten, exempelvis fixturer och klamrar, maste darfor
placeras och monteras pa ratt satt. Fastena far endast monteras
ldngs raka rorssektioner. Inga fasten far monteras direkt pa
kopplingar.



trycktest

S& snart ett rorsystem har installerats maste det
lackagekontrolleras innan det tacks dver och doljs. Fér
tappvatten- och varmeinstallationer kan provtryckningen
utféras med vatten, luft eller inerta gaser. Testmediet och
resultaten fran provningen maste dokumenteras i en sa kallad
provtryckningsrapport.

Obs! En provtryckning av rérsystemet maste alltid genomféras.
Alla réorsystem maste provtryckas innan de tacks dver, isoleras,
malas eller byggs in for att sdkerstélla att det inte finns ndgra
ldckor. Provtryckning maste alltid utféras i enlighet med
nationella féreskrifter och branschregler. Som tumregel brukar
provtryckning med vatten utféras med ett tryck pa 1,5 gdnger
arbetstrycket.

Obs! Vid provtryckning av en VSH XPress-installation i
elférzinkat stal maste du férsékra dig om att inget vatten finns
kvar i systemet efter genomférd provning fér att reducera
korrosionsrisken, om inte systemet ska tas i drift inom kort.

Obs! Vid provning av vatteninstallationer, efterspola alltid med
rent tappvatten.

provtryckning av tappvattensystem

Obs! Provtryckning med vatten i tappvattenrérsystem som
redan installerats utférs i enlighet med tekniska datablad fran
ZVSHK/BHKS.

Det medium som anvénds fér vattenprovtryckning maste vara
av tappvattenkvalitet (fritt frdn olja och andra orenheter) fér
att undvika att rorsystemet kontamineras. Efter att rorsystemet
fyllts med rent tappvatten maste det luftas korrekt.

provtryckning med luft

Obs! Provtryckning med luft eller gas kan utféras i enlighet
med ZVSHK/BHKS tekniska datablad "Pressure Test with Air
or Inert Gases”, (vid en rérkapacitet pa 100 liter innebér detta
tathetsprovning vid 110 mbar i minst 30 minuter). Fér var 100:e
liter utdver detta maste tiden férldngas med 10 minuter. Efter
tathetskontrollen ska kopplingens styrka testas i 10 minuter vid

hogst 3 bar for upp till DN50, hdégst 1 bar for DN50 och darover.
Av sdkerhetsskal ar det maximala provtrycket bestamt till 3 bar.

Detta maximala provtryck géller &ven gasrorsystem.

VSH XPress

tryckprovning av system for varme och kyla

Obs! Som regel utférs provtryckning av rérsystem som redan

installerats med vatten i enlighet med DIN-VOB 18380.

e provtrycket vid varje punkt i systemet maste vara 1,3 ganger
arbetstrycket, och med minst 1 bars dvertryck.

* omedelbart efter provtryckning med kallvatten maste vattnet
varmas upp till den hégsta varmvattentemperatur som
berdkningarna utgick fran fér att sdkerstélla att systemet
forblir tatt dven vid hoga temperaturer.

¢ inga tryckfall ska intraffa under provtryckningen.

e provtryckningen maste dokumenteras.

provtryckning av naturgassystem

Obs! Provtryckning av rérsystem fér naturgas och gas
i vatskeform maste utféras i enlighet med nationella
bestammelser.

provtryckning av sprinklersystem

Réren i ett sprinklersystem maste provtryckas i enlighet med
tillampliga standarder, exempelvis CEA 4001, nr 17.1.1. (VdS) i
minst tva timmar. Ett tryck (uppmatt vid sidkerhetsventilerna)
motsvarande 1,5 ganger tillatet positivt arbetstryck - minst

15 bar - maste uppréatthallas under provtryckningen. Denna
provtryckning kontrollerar saval systemets styrka som dess
tathet. Systemet maste dvervakas under 24 timmar for att
upptacka tryckfall som orsakas t.ex. av temperaturférandringar.
Torra sprinklersystem maste ocksa testas pneumatiskt upp till
ett tryck pa minst 2,5 bar i minst 24 timmar. Eventuella lackage
som leder till ett tryckfall pa mer &n 0,15 bar under dessa

24 timmar maste atgardas. Eventuella fel, exempelvis
permanenta deformeringar, brott eller lackage maste atgardas,
och darefter maste provtryckningen géras om.

spolning av rorsystemet

Alla rérsystem maste spolas noggrant innan de tas i bruk
sd att smuts eller frammande féremal avlidgsnas fran réorens
insidor. Det bidrar i hog grad till att hygienproblem och
korrosionsskador kan undvikas.

Tappvattenrdrsystem maste spolas s& snart som majligt

efter rérinstallationen och provtryckningen. Kall- och
varmvattenrdren bor spolas separat, intermittent och

under tryck med en luft-vattenblandning (SS-EN 806-4).
Installationsféreskrifter fran exempelvis Boverket och maste
foljas. | extremfall kan det bli nédvandigt att spola systemet
med desinfektionsmedel. Om spolning med desinfektionsmedel
utférs maste man vara sarskilt noga med att se till att inga
klorider finns kvar inne i réren. Efterspola alltid med rent
tappvatten.
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korrosion

Det finns olika typer av korrosion: kemisk korrossion,
elektrokemisk korrosion, intern och extern lokal korrosion,
lackstrémskorrosion osv. Alla de olika korrosionstyperna orsakas
av specifika kemiska eller mekaniska faktorer. Nedan hittar du
nagra enkla tips for hur du kan undvika sadana problem.

elektrokemisk korrosion

Elektrokemisk korrosion uppstar under féljande férhallanden:

e en elektrokemisk potentialskillnad mellan tva komponenter.

¢ forekomst av en ledande vatska (elektrolyt), till exempel
vatten.

» férekomst av syre (O,).

Har maste man tydligt skilja mellan vdrmeinstallationer och
tappvatteninstallationer. | varmeinstallationer férekommer
inga signifikanta mangder syre, forutsatt att de installeras
och drivs korrekt, och i sddana fall blir korrosionen mycket
liten. | tappvatteninstallationer ar syrehalten daremot

mycket omfattande, och ligger ndra mattnadspunkten. Det
ar oerhort viktigt att komponenterna i VSH XPress-systemet
installeras nedstréms raknat fran andra, metallurgiskt sett
samre komponenter (av mindre adla @mnen) som kan tankas
forekomma i denna typ av installationer. Det ar till exempel
mojligt att installera forgreningar med VSH XPress Rostfritt ror
nedstréms fran ett rorsystem av ror i elférzinkat stal. | sddana
fall maste ett anslutningsstycke i icke jdrnhaltig metall eller
syntetmaterial anvandas (se DIN 1988).

En annan viktig faktor ar férhallandet mellan den &dlare
metallens yta och den mindre &dla metallen. Ju hdgre véardet ar,
desto hogre kan korrosionstakten bli. Vi rekommenderar darfér
att du i méjligaste man undviker att anvénda férlangnings- eller
anslutningsdelar av elférzinkat stal, och i stallet véljer kopplingar
i rostfritt stal eller méassing.

lackstrémskorrosion

Korrosion pa grund av lackstrommar &r séllsynt, och den mérks
dessutom direkt eftersom den bérjar pa rérets utsida i form av
gropbildning. For att ldckstrémskorrosion ska kunna uppsta
kravs likstrom som gér metallen till en anod. Denna lackstréom,
som i praktiken och trots all isolering trdnger ned i jorden och
darefter gar vidare till ndrliggande metallytor, exempelvis en
tappvatteninstallation, [6per genom en bestdmd del av systemet
innan den atergar till jord igen. For att trdnga in i rérsystemet
maste jordstrémmen ha en ingangspunkt pa en plats dar roret
eller kopplingen saknar skydd eller dar skyddet skadats.

Darfér maste metallrdrsystem jordas (se EU-foreskrifterna).
Likstromssystem forekommer sallan i bostadshus, och inga
egentliga problem uppstar pa grund av véxelstrém. Forskning
har visat att lackstrémsproblem upptrader mycket sallan, och
att metalltypen saknar betydelse.

rostfritt stal

intern korrosion

VSH XPress-kopplingar och ror ar fullstandigt passiva vad galler
kontakten med tappvatten, och ingen korrosionsrisk foreligger
darfér. Tappvatten betraktas som vatten, och har egenskaper
som dverensstammer med gallande foreskrifter om fysiska och
kemiska toleranser.

Réren och kopplingarna reagerar ocksa pa ett sdkert och
problemfritt satt i frdga om vattnets klorinnehall i de fall da 1,34
mg/| tillsatts av hygienskal. VSH XPress-systemet i rostfritt stal
kan ocksd anvandas i alla vattenreningsverk dér dricksvatten
behandlas (t.ex. genom avhardning).

Systemet &r korrosionshérdigt i fraga om avmineraliserat

och destillerat vatten samt vatten som innehaller glykol.
Tungmetallrelaterade problem uppstar aldrig i samband

med VSH XPress Rostfritt. Punkt- eller sprickkorrosion kan
endast uppstd om maximivardet fér vattnets klorhalt, enligt
specifikationerna i tillampliga foreskrifter, dverskrids radikalt.
extern korrosion

Extern korrosion kan endast uppsta pa VSH XPress-
komponenter i rostfritt stal i de fall da vata tappvattenror
kommer i kontakt med murbruk, droppar eller
dvertackningsmaterial som innehaller klorider eller kan leda till
kloridbildning. Forsakra dig om att det yttre isoleringslagret
runt rér och kopplingar ar helt, och att isoleringstejp vid behov
anvands i tillracklig omfattning. Korrekt isolering i material med
slutna celler skyddar effektivt mot korrosion.

elférzinkat stal

intern korrosion

Intern korrosion kan inte uppsta i slutna vattenbaserade
vadrmesystem. Syret i vattnet i sddana slutna system skapar ett
lager med jarnoxid pa insidan av roret, och féorhindrar ddrmed
ytterligare korrosion. N&r vdrmesystemet inte anvands maste
det alltid hallas fyllt, alternativt maste det tdbmmas fullstédndigt
och sedan torkas helt. Pa sd vis kan inte syre och vatten
férekomma i systemet pa samma gang.

Behovliga tillsatser bor anvandas for att forhindra frysskador,
kalcinering eller korrosion. Vi svarar gdrna pa fragor om hur
sddana tillsatser anvands. Tillampliga lagar och féreskrifter
rérande korrosion maste iakttas.

extern korrosion

System av elférzinkat stal installeras i allménhet pa ett
sddant satt att utsidan pa réren aldrig kommer i kontakt
med nagra korrosiva @mnen. VSH XPress-rér i elférzinkat
stal far emellertid aldrig exponeras permanent fér fukt. VSH
XPress-ror i elférzinkat stadl med PP-mantel erbjuder ett gott
korrosionsskydd.



forebyggande av korrosion

Nedan hittar du anvisningar for hur du kan férebygga
korrosionsproblem pa de platser dér de oftast férekommer.
Har gor vi skillnad mellan inre och yttre korrosion samt
anvandningsomrade. Vi ska ocksa titta pa de olika
anvandningsmojligheterna for olika material som &r mojliga att
kombinera i en installation (kombi-installationer).

intern korrosion

varmeinstallationer

Det gar att forhindra att syre trdnger in i slutna
varmeinstallationer genom att anvdnda komponenter av hég
kvalitet och kompensatorer med slutna membran. Nar systemet
fylls absorberas den lilla méangden syre i vattnet direkt av

rérets insida. Det &r d& ett tunt lager jdrnoxid bildas, och nar
detta skett finns inte lAngre ndgon korrosionsrisk. Rérvédggens
minskade vaggtjocklek &r férsumbar och rérsystemet &r sa gott
som fritt fran syre efter denna reaktion.

rostfritt stal

Kopplingar och rér i rostfritt stal &r 1ampliga for alla dppna och
slutna varmesystem.

Kombi-installationer: rostfritt stal kan anvandas i kombi-
installationer med andra material i valfri ordningsféljd.

elférzinkat stal

Intern korrosion ar normalt oméjlig i slutna varmeinstallationer
med VSH XPress Elforzinkat kopplingar och elférzinkat ror
eftersom syre inte kan trédnga in i installationen utifran.
Kombi-installationer: olegerat elférzinkat stal kan anvandas
utan problem, och kan kombineras med andra material i valfri
ordningsfoljd i slutna system.

koppar

Koppar ar lampligt for alla dppna och slutna varmesystem.
Koppar kan anvandas i kombination med andra metaller i valfri
ordningsfoljd i kombi-installationer.

andra moéjliga kombinationer

Elférzinkat stal - koppar - rostfritt stal.

Kombi-installationer: dessa material kan kombineras i alla slutna
system.

vattentillsatser

Syrebindande amnen och korrosionshammare kan tillsattas
vattnet i varmesystem for att férhindra syreabsorptionen. Folj
leverantdrens anvisningar.

VSH XPress

tappvatteninstallationer

rostfritt stal

VSH XPress Rostfritt kopplingar och rostfritt ror ar ett gott val i
och med att rostfritt stal &r passivt i férhallande till tappvatten.
Tappvattnets fysiska och kemiska egenskaper paverkas

inte av rostfritt stal. | detta passiva ldge kan ingen intern
korrosion uppsta. Riskerna fér tungmetallskontaminering och
bakterietillvaxt undviks genom anvandning av kopplingar och
ror i rostfritt stal.

Porbildning eller ringkorrosion kan endast uppsta om vattnets
kloridhalt &r betydligt hégre dn de maximinivaer som géllande
regelverk foreskriver. VSH XPress-komponenter i rostfritt

stal &r ldmpliga for alla metoder som anvands fér behandling
(avhéardning) av tappvatten, och ar aven korrosionshardiga
gentemot avmineraliserat och destillerat vatten samt vatten
som innehaller glykol.

VSH XPress-kopplingar och -ror &r daremot inte lampliga i
doseringssystem for t.ex. desinficeringsmedel som ska tillsattas
tappvatten. VSH XPress Rostfritt kopplingar och rostfritt ror ar
ocksa lampliga for alla andra dppna och slutna vattensystem
(t.ex. for kylvatten).

Kombi-installationer: korrosionsegenskaperna for rostfritt

stal paverkas inte av hur stalet anvédnds i kombi-installationer,
oavsett vattnets flodesriktning (ingen flédesregel). Rostfritt
stal kan anvandas i valfri ordningsféljd i kombi-installationer.
Missfargning som orsakats utifrdn av andra korroderade
produkter innebdr inte att det rostfria stalet ocksa korroderat.
Rostfritt stal kan anvdndas med alla kopparlegeringar (brons,
koppar och méssing) i en kombi-installation. Med rostfritt stal
finns ingen risk for kontaktkorrosion.

elférzinkat stal

Kopplingar och rér i elférzinkat stal far inte anvadndas i
tappvatteninstallationer. Kontaktkorrosion uppstar pa det
elférzinkate stalet om det kommer i direktkontakt med rostfritt
stal. Risken for kontaktkorrosion ar férsumbar om kopplingar i
brons, koppar eller massing anvands mellan réren i elférzinkat
och rostfritt stal.

koppar

Tappvattnets fysiska och kemiska egenskaper kan paverkas
av kopparn i handelse av intern korrosion. Aven mindre
gynnsamma tappvattentyper kan ge upphov till korrosion.
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VSH XPress

Gransvardena for anvdndning av kopparmaterial i férhallande
till tappvattnets salthalt maste darfér félja lagkraven for
tappvatten. Forutsatt att dessa gransvarden inte dverskrids,
och tappvattnets sammansattning inte férsamras, kan koppar
anvands i tappvatteninstallationer.

Kombi-installationer med koppar och elférzinkat stal: féljande
regel &r viktig ifall koppar- och elférzinkate stalrér anvénds

i vattensystem, inklusive 6ppna vattensystem pa grund av
metallernas olika egenskaper:

Flédet fran enklare till ddlare metaller

enkel elférzinkat stal
3 koppar
adel rostfritt stal

koppar maste alltid anvandas nedstrom fran kopplingar eller rér
av elférzinkat stal.

extern korrosion

Extern korrosion uppstar sallan i byggnader. Ibland kan dock
installationerna under en langre tid utsattas for regn, fukt eller
anga, vilket kan leda till problem. Det &r dock anvdndaren och
installatdren som maste vidta lampliga atgarder fér att forhindra
detta. Det &r enbart [&mpliga rostskyddande atgarder som kan
ge langsiktig trygghet i fraga om korrosion. En metod &r att
anvanda isolering med slutna celler, och isoleringen maste da
utféras under garanterat vattensakra férhallanden.

Lampliga grund- eller metallfarger erbjuder bara ett

minimalt korrosionsskydd. Vi rekommenderar att roren
korrosionsskyddas pa platser dar det &r sannolikt att korrosion
upptrader (pannrum, kryputrymmen osv.).

rostfritt stal

Extern korrosion kan endast uppsta under féljande forhallanden:

¢ Om varmeledande VSH XPress Rostfritt ror (50 °C) kommer
i kontakt med bygg- och isoleringsmaterial som innehaller
klorider (pa grund av fukt).

e Om vattenanga pa varmeledande VSH XPress Rostfritt rér ger
upphov till lokala kloridkoncentrationer, och

¢ Om VSH XPress Rostfritt ror (inklusive kallvattenrér) kommer i
kontakt med klorgas, saltvatten, kdldbarare eller (syremattat)
vatten med hég klorhalt.

Om det finns risk for att byggmaterialet kommer i kontakt

med kraftigt klorerat vatten under en ldngre tid maste lampligt

korrosionsskydd anvandas. VSH XPress Rostfritt ror lagda i

cementgolv utsétts inte for elektrolytisk extern korrosion i

samband med potentialutjidmning.

elférzinkat stal

Na&r det géller elférzinkat stal maste man vara sarskilt noga med
att forebygga extern korrosion i miljoer som ar fuktiga under
langre perioder. VSH XPress Elforzinkat kan endast betraktas
som korrosionshéardigt pa langre sikt i de fall da endast
sporadiska fuktperioder forekommer. VSH XPress Elforzinkat
maste skyddas i de fall da en férhdjd korrosionsrisk foreligger
pa grund av elektrolytisk extern korrosion (eller langre perioder
med hog fuktighet). En polypropylenmantel erbjuder ett gott
korrosionsskydd for elférzinkate stalror.

koppar

kopparens goda korrosionsegenskaper gor ytterligare
korrosionsskydd overflodigt. Kopparror i cementgolv utsatts
inte f&r ndgon elektrolytisk extern korrosion i samband med
potentialutjidmning. Emellertid maste &ven kopparrdr i vissa
fall skyddas fran effekterna av extern korrosion, exempelvis
vid férekomst av sulfiter, nitriter och ammoniak. Gasrér maste
korrosionsskyddas i enlighet med lokala riktlinjer, exempelvis
NEN 1078-NPR 3378-10.

hur bearbetning och vald tillimpning paverkar korrosion
Korrosion kan upptrada pa grund av felaktigt utformade
installationer och tilldmpningar. Nedanstdende riktlinjer maste
iakttas.

kapa rostfritt stal
Rostfria stalror far inte kapas pa sa satt att hetta uppstar

bocka rostfria stalrér

Rostfria stalror far inte varmbockas. Nar rostfria stalrér hettas
upp férandras materialets struktur (sensibilisering) och
interkristallin korrosion kan uppsta.

varmetillforsel (t.ex. via virmeband)

Varmetillférsel utifran och in maste férhindras eftersom det
kan leda till att en film bildas pa rérvédggens insida. Denna
film kan 6ka halten kloridjoner, vilket i svara fall kan orsaka
gropkorrosion.

kopplingar

Svetsning av rostfria stalrér kan orsaka grop- eller
spaltkorrosion. N&r rostfritt stal TIG-svetsas uppstar
missfargningar vid svetsfogarna som kan leda till korrosion vid
kontakt med saltvatten. Denna missfargning som i huvudsak
férekommer pa rérets insida gar bara att avldagsna genom
betning, ndgot som inte &r praktiskt genomférbart for redan
installerade ror.



rostfritt stal - elférzinkat stal - koppar

For alla dessa tre material (rostfritt stal, elférzinkat stal och
koppar) kan vattenlinjekorrosion uppsta i samverkan mellan
vatten, metall och gas (luft). Den hér typen av korrosion gar att
forebygga genom att se till att réorsystemet forblir permanent
fyllt s& snart det fyllts for férsta gdngen. Systemet kan
exempelvis vara delvis fyllt om réren téms efter provtryckning
med vatten, och i sa fall bér en provtryckning med gas/luft
utféras efterat.

hur isolering paverkar korrosion

Som regel erbjuder isolering inget korrosionsskydd, med
undantag for isolering av typen "slutna celler” (vattentat
férsegling). Installationsanvisningarna fran leverantéren av
isoleringsmaterialet maste alltid féljas omsorgsfullt. Avldgsna

damm, smuts, olja och vatten fran réren innan isoleringen utférs.

Isoleringssektionerna maste sammanfogas val sa att fukt

och vatten inte kan trdnga in i materialet. Se ocksa till att
isoleringens fuktsparr inte skadas under installationen, eftersom
det kan leda till att fukt kan tranga in under isoleringen.

rostfritt stal

Isoleringsmaterial som frigér kloridjoner i vatten, eller som kan
orsaka lokalt férhdjda nivder med kloridjoner, far inte anvéndas.
De varmeisolerande material som anvands fér rostfria stalror
far inte innehalla en stoérre viktandel vattenlésliga kloridjoner &n
0,05 % (AS-kvalitet).

elférzinkat stal

Korrosion kan inte uppsta sa ldnge det inte férekommer fukt
mellan isoleringsmaterialet och réren. Om det finns risk for att
fukt (kondens) uppstar under isoleringen kommer rérets utsida
att rosta.

koppar
Isoleringsmaterial fér koppar maste vara nitratfria (de far inte
innehalla mer &n 0,02 % nitrat).

VSH XPress

garanti

Kontakta Aalberts integrated piping systems for att erhalla
aktuella garantivillkor for VSH XPress.
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VSH XPress Rostfritt

R2750

rostfritt ror 1.4401 (AISI 316)

(3 och 6 m langd)

OL T O 6f

R2752 rostfritt ror 1.4521 (AISI 444)

(6 m langd)

5L A (T O 6f

dimension artikelnr. DN dimension artikelnr. DN
15 x 1,0 (3 m) 1278817 12 15x10 6194001 12
15 x 1,0 (6 m) 1451007 12 18x10 6194012 15
18 x1,0 (3 m) 1278818 15 22x12 6194023 20
18 x1,0 (6 m) 1451013 15 28 x1,2 6194034 25
22x12(3m) 1278819 20 35x15 6194045 32
22x12(6m) 1451008 20 42 x1,5 6194056 40
28x12(3m) 1278820 25 54 x15 6194067 50
28 x12 (6 m) 1451009 25

35x15(3m) 1278821 32

35x15(®m) 1451010 32

42 %153 m) 1278822 40

42 x1,5(6 m) 1451011 40

54 x15(3m) 1278823 50

54 x1,5 (6 m) 1451012 50

76,1x 2,0 (6 m) 1451014 65

88,9 x2,0 (6 m) 1451015 80

108 x 2,0 (6 m) 1451016 100
I I

R2751

rostfritt ror 1.4301 (AISI 304)

(6 m langd)

R2701 rak koppling

(2 x press)

di LJ d2
z1 z2
1 12
§age b (DO 68 OLFe LM T O 6K
dimension artikelnr. DN dimension artikelnr. 1/12 z1/z2
15x10 6193407 12 12 1454379 21 4
18 x1,0 6193418 15 15 1454000 25 5
22x1.2 6193429 20 18 1454001 25 5
28x12 6193431 25 22 1454002 26 5
35x15 6193440 32 28 1454003 28 5
42 x15 6193451 40 35 1454004 31 5
54 x15 6193462 50 42 1454005 36 6
76,1x 2,0 6118178 65 54 1454006 41 6
88,9 x2,0 6118189 80 76,1 1454203 71 16
108 x 2,0 6118200 100 88,9 1454204 82 19
108 1454205 96 19
I I



R2703 skjutmuff

(2 X press)

VSH XPress Rostfritt

R2708 boj90°

(2 X press)

di d2 r | 12
| | /// =
esl es2 e
n 12 a =
z1
n
I TUTOREXEy SF TUTOREXEy
dimension artikelnr. /12 esl/es2 dimension artikelnr. /12 z1/z2 r
15 1454007 40 20 12 1454380 37 20 14
18 1454008 40 20 15 1454014 4 21 18
22 1454009 42 21 18 1454015 45 25} 22
28 1454010 46 23 22 1454016 51 30 27
35 145401 51 26 28 1454017 60 37 34
42 1454012 60 30 35 1454018 71 45 42
54 1454013 70 25 42 1454019 86 56 51
76, 1454206 15 55} 54 1454020 105 70 65
88,9 1454207 129 62 76,1 1454324 150 95 91
108 1454208 153 77 88,9 1454325 174 m 107
108 1454326 215 138 130
I I
R2711 boj 90° R2713 bdj 45°
(press x slatanda) (2 x press)
d2
r
r 12 T
i
; ot ' 9
di - t/ o
D z1 z1
1 n
OEF LT O K O LKL DT O CF
dimension artikelnr. n 12 z1 r dimension artikelnr. /12 z1/z2 r
12 1454599 37 48 20 14 15 1454021 31 n 18
15 1454028 41 53 21 18 18 1454022 32 12 22
18 1454029 45 51 25 22 22 1454023 35 14 27
22 1454030 51 60 30 27 28 1454024 40 17 34
28 1454031 60 66 37 34 35 1454025 47 21 42
35 1454032 71 76 45 42 42 1454026 56 26 51
42 1454033 86 93 56 51 54 1454027 67 32 65
54 1454034 105 m 70 65 76,1 1454330 98 43 91
76,1 1454327 150 165 95 91 88,9 1454331 12 49 107
88,9 1454328 175 190 n2 107 108 1454332 138 61 130
108 1454329 216 238 139 130
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VSH XPress Rostfritt

R2712 bodj 45°

(press x slatanda)

R2725 passboj 90°

(2 x slatanda)

12
— d2
,/l
f
n
di
a e 72N
F % L (Y T O 6
O &% D 20Oy
dimension artikelnr. n 12 z1 r dimension artikelnr. n 12 r
15 1454035 30 38 10 18 @15 1454084 70 120 18
18 1454036 32 50 12 22 218 1454085 70 120 22
22 1454037 35 42 14 27 @22 1454086 72 120 27
28 1454038 40 46 17 34 @28 1454087 82 120 34
35 1454039 46 51 20 42 @35 1454088 120 200 42
42 1454040 56 63 26 51 @42 1454089 150 250 51
54 1454041 65 73 30 65 @54 1454090 200 300 65
76,1 1454333 98 nz 43 91
88,9 1454334 n2 131 49 107
108 1454335 138 154 61 130
° °
R2724 passbdj 60 R2723 passboj 30
(2 x slatanda) (2 x slatanda)
12
12
~ Vo d2 N\
S
) /’/ - o
/ e
./ L
é%v
EX% ) T . 60 EX% ) T O 0
& (NHY O 6 F ok (NHY O &
O & Q- 5 o By L 0O s
dimension artikelnr. n 12 r dimension artikelnr. n 12 r
@28 1454099 63 121 34 @28 1454095 51 130 34
@35 1454100 97 203 42 @35 1454096 73 214 42
@42 1454101 102 256 51 @42 1454097 99 272 51
@54 1454102 162 306 65 @54 1454098 134 326 65



VSH XPress Rostfritt

R2722 passboj 15° R2717 s-passbdj
(2 x slatanda) (2 x slatanda)
H2
K"\ = —
- d2 H1
i N
| n &
Ese T O D R X T O 68
O DT O s § b N T O
dimension artikelnr. n 12 r dimension artikelnr. n H1 H2
@28 1454091 45 134 34 @15 1454059 142 37 57
@35 1454092 73 222 42 218 1454060 150 40 60
@42 1454093 89 280 51 @22 1454061 163 44 65
@54 1454094 122 337 65 @28 1454062 195 50 74

R2714 t-ror
(3 X press)
d2
p—
12
z2
di d3
z1 z3
n 13
X% T 0. O
F S5 (N2 O &

O & ¥ 0O o
dimension artikelnr. /13 12 21/23 z2
12 1455898 28 32 n 15
15 1454162 35 50 15 19
18 1454163 37 41 17 21
22 1454164 40 44 19 2%
28 1454165 45 49 22 26
35 1454166 51 55 25 29
42 1454167 60 62 30 32
54 1454168 71 72 36 37
76,1 1454221 116 n5 61 60
88,9 1454222 131 127 68 64
108 1454223 156 155 79 78
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VSH XPress Rostfritt

R2715 t-ror forminskat

R2718

t-rér med invandig ganga

(3 x press) (press x invandig gadnga x press)
| slw2
12 12
22|
z2
d1 d3 di d3
z1 z3 ~ z1 z3
1 13 1 13
Sk IUTOR RS S IUTOR R

dimension artikelnr. 11/13 12 21/23 z2 dimension artikelnr. 11/13 12 21/23 z2 slw2
18 x15x18 1454169 37 41 17 21 15 x Rp2” x 15 1454132 35 34 15 24 24
22 x15x 22 1454170 40 43 19 23 18 x Rp’2” x 18 1454133 37 85 17 23 24
22 x18 x 22 1454171 40 43 17 28 18 x Rp¥%” x 18 1454134 37 37 17 26 30
28 x 15 x 28 1454172 45 46 22 26 22 x Rp2” x 22 1454135 40 37 19 27 24
28 x 18 x 28 1454173 45 46 22 26 22 x Rp%” x 22 1454136 40 39 19 28 30
28 x 22 x 28 1454174 45 47 22 26 28 x Rpl2” x 28 1454137 45 40 22 30 24
35x15x 35 1454175 51 49 25 29 28 x Rp%” x 28 1454138 45 42 22 31 30
35x18 x 35 1454176 51 49 25 29 28 x Rp1” x 28 1455470 45 46 22 33 38
35x22x35 1454177 51 50 25 29 35 x Rp¥2” x 35 1454139 51 44 25 34 24
35x28x 35 1454178 51 52 25 29 35 x Rp¥%” x 35 1454140 51 46 25 85 30
42 x 22 x 42 1454179 60 58 30 &2 35 x Rp1” x 35 1455471 51 50 25 37 38
42 x 28 x 42 1454180 60 55} 30 32 42 x Rpl2” x 42 1454141 60 46 30 36 24
42 x 35 x 42 1454181 60 58 30 32 42 x Rp¥%” x 42 1454142 60 48 30 37 30
54 x 22 x 54 1454182 71 59 36 38 42 x Rp1” x 42 1455472 60 52 30 39 38
54 x 28 x 54 1454183 71 61 36 38 54 x Rpl2” x 54 1454143 71 52 36 42 24
54 x 35 x 54 1454184 71 64 36 38 54 x Rp%” x 54 1454144 71 54 36 43 30
54 x 42 x 54 1454185 71 58 36 28 54 x Rp1” x 54 1455473 71 58 36 45 38
76,1x22x76,] 1454224 16 68 61 45 54 x Rp2” x 54 1454145 71 65 36 47 67
76,1 x 28 x 76,1 1454225 e 71 61 47 76,1 x Rp¥%” x 76,1 1454242 116 68 61 55 30
76,1 x 35 x 76,1 1454226 116 75 61 48 76,1 x Rp2” x 76,1 1454245 16 81 61 59 65
76,1 x 42 x 76, 1454227 116 79 61 47 88,9 x Rp%” x 88,9 1454243 131 87 68 74 30
76,1 x 54 x 76,1 1454228 16 80 61 43 88,9 x Rp2” x 88,9 1454246 131 88 68 66 65
88,9 x22x889 1454229 131 76 68 58 108 x Rp%” x 108 1454244 156 86 79 73 30
88,9 x 28 x 88,9 1454230 131 76 68 52 108 x Rp2” x 108 1454247 156 98 79 76 65
88,9 x 35x 88,9 1454231 131 83 68 56
88,9 x42x88,9 1454232 131 85 68 5
88,9 x 54 x88,9 1454233 131 93 68 56
88,9 x 76,1 x 88,9 1454234 131 116 68 61
108 x 22 x 108 1454235 156 85 79 62
108 x 28 x 108 1454236 156 88 79 64
108 x 35 x 108 1454237 156 94 79 67
108 x 42 x 108 1454238 156 96 79 64
108 x 54 x 108 1454239 156 102 79 65
108 x 76,1 x 108 1454240 156 125 79 70
108 x 88,9 x 108 1454241 156 135 79 72



VSH XPress Rostfritt

R2707 férminskning R2705 rak 6vergadng
(slatédnda x press) (press x utvandig ganga)
o Wﬂslwz
di T d2 H
J di DN2
U L M
z2 v
n 12 § Ll
z1
1 12
I IUTORE-1) I IUTORE-1)
dimension artikelnr. n 12 z2 dimension artikelnr. n 12 z1 slw2
215 x 12 1455740 25 25 8 12 x R%” 1455899 19 13 2 22
218 x 15 1454042 28 27 7 12 x R¥%” 1455928 20 15 3 24
@22 x 15 1454043 33 28 8 15 x RY2” 1454186 23 17 3 24
222 x 18 1454044 30 28 8 15 x R¥%” 1454187 24 17 4 27
@28 x 15 1454045 40 28 8 18 x R%” 1454188 23 15 3 27
@28 x 18 1454046 38 28 8 18 x R¥%” 1454189 24 17 4 27
@28 x 22 1454047 34 29 8 22 x R%.” 1454191 27 15 6 32
@35 x 15 1454048 47 32 12 22 x R¥%” 1454190 27 16 6 32
@35 x 18 1454049 46 32 12 22 x R1” 1454192 29 20 8 34
@35 x 22 1454050 42 29 8 28 x R¥%” 1454193 28 17 5 38
@35 x 28 1454051 38 31 8 28 x R1” 1454194 28 20 5 45
@42 x 15 1454281 57 32 12 28 x R1v4” 1454195 31 21 8 49
@42 x18 1454282 55 32 12 35x R1” 1454196 33 20 7 54
@42 x 22 1454052 53 33 12 35 x R1v” 1454197 33 22 7 54
@42 x 28 1454053 51 31 8 35 x R12” 1454198 34 22 8 49
@42 x 35 1454054 42 34 8 42 x R1%” 1454199 37 22 7 54
@54 x 15 1454283 68 32 12 42 x R1%2” 1454200 37 22 7 54
254 x 18 1454284 69 29 12 54 x R12” 1454201 43 22 8 67
354 x 22 1454055 66 33 12 54 x R2” 1454202 43 26 8 67
@54 x 28 1454056 62 34 1 76,1 x R2'2” 1454312 64 5} 9 82
@54 x 35 1454057 60 34 8 88,9 x R3” 1454313 73 36 10 95
@54 x 42 1454058 55 40 10
@761 x 42 1454248 72 79 49
@76, x 54 1454249 98 42 7
88,9 x 54 1454250 14 42 7
@288,9 x 76,1 1454251 88 68 13
2108 x 54 1454252 138 66 31
2108 x 76,1 1454253 127 69 14
2108 x 88,9 1454254 n3 77 14
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VSH XPress Rostfritt

R2702

rak dvergang

(press x invandig ganga)

R2709 vinkeladapter 90°

(press x invandig ganga)

slw2
/ z1
di DN2
] z2
x| 12
|
z1 slw2—-
z2
7 R
1 12 DN2
t - G2 % Il T O 0
e b (DT O Y HEFLDOT oo
O &3 B 20O o T L 2O
dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw2 dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw2
12 x Rp¥%s” 1455914 19 13 3 4 24 15 x Rp’2” 1454157 44 28 24 13 24
12 x Rp'2” 1455928 19 15 2 4 24 18 x Rp'2” 1454158 44 28 24 13 24
15 x Rp¥2” 1454115 22 5 2 5 24 22 x Rp¥2” 1455441 45 31 24 16 24
15 x Rp¥%” 1454116 23 17 3 6 30 22 x Rp%” 1454159 49 58 28 17 30
18 x Rp’2” 1454117 22 15 2 5 27 28 x Rp2” 1455442 48 351 25 20 24
18 x Rp¥%” 1454118 22 17 2 6 30 28 x Rp%” 1455443 51 35 28 19 30
22 x Rp¥2” 1454119 21 15 o} 5 32 28 x Rp1” 1454160 55 37 32 24 38
22 x Rp¥%” 1454120 23 17 2 6 32 35 x Rp’2” 1455444 56 55 30 20 24
22 x Rp1” 1454121 24 20 3 7 38 35 x Rp%” 1455445 58 37 32 21 30
28 x Rp’2” 1454156 26 12 3 1 38 35 x Rp1” 1455446 58 41 32 28 38
28 x Rp%s” 1454122 23 17 (0] 6 38 35 x Rp1%4” 1454161 62 42 36 27 46
28 x Rp1” 1454123 25 20 2 7 38
28 x Rp1s” 1454124 25 22 2 7 46
35 x Rp1” 1454125 27 20 1 7 46
35 x Rp1%” 1454126 28 22 2 7 46
35 x Rp12” 1454127 28 22 2 8 54
42 x Rplva” 1454128 30 22 (0] [0} 54
42 x Rp12” 1454129 32 22 2 8 54
54 x Rp1%2” 1454130 36 22 1 8 67
54 x Rp2” 1454131 37 26 2 8 67
R2728 vinkeladapter 90° R2710 vinkeladapter 90°
(press x utvandig ganga) (slaténda x invandig ganga)
n I
z1
JU N "
\/L z2
- 7 12
¥
slw2 12 slw2
DN2
DN2
k : A X% N, D
e b (DT O Y I SUTOReR
O &3 D 20O o Q: &5
dimension artikelnr. n 12 z1 slw2 dimension artikelnr. n 12 z2 slw2
15 x RY%2” 1454149 43 31 23 22 15 x Rp’2” 1454288 44 28 13 24
18 x R%2” 1454150 44 32 24 24
22 x R¥%” 1454151 49 39 28 30
28 x R1” 1454152 53 46 30 34
35 x R14” 1454153 60 52 34 43
42 x R12” 1454154 69 58 39 49
54 x R2” 1454155 82 68 47 62



VSH XPress Rostfritt

R2704 koppling med lekande mutter R2735 rak unionskoppling
(press x invandig ganga) (press x utvandig ganga)
slw2 siw
slw2
1
d DN2 di1 DN2
I}
z1 z1
I lz2 Tﬂh 12
Il 12 i
t O G2 E X5 I T O 60
A (DT O G R SUTO R Eel
0 o v 20O 5 o v 20O 5
dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw2 dimension artikelnr. n z1 12 slw1 slw2
15 x G%” 1454070 29 8 9 2 30 15 x RY2” 1454301 29 9 33 30 25
18 x G¥%” 1454071 29 8 9 2 30 15 x R¥%” 1454302 29 9 36 30 32
22 x G1” 1454072 30 10 9 2 37 18 x RY2” 1454303 29 9 33 30 25
28 x G1a” 1454073 31 10 8 2 46 18 x R%” 1454304 29 9 36 30 32
35 x G1%%” 1454074 34 n 8 2 52 22 x RY” 1454305 30 9 33 37 25
42 x G1%” 1454075 41 n n 2 58 22 x R¥%” 1454306 30 9 29 37 32
54 x G2%” 1454076 47 n 12 3 75 22 x R1” 1454307 30 9 42 37 39
med plantatning 28 x R1” 1454308 31 8 42 46 39
35 x R1v4” 1454309 34 8 44 52 49
42 x R1%” 1454310 41 n 44 58 51
54 x R2” 145431 47 12 53 75 65
med plantatning
R2738 rak unionskoppling R2739 rak unionskoppling
(press x invandig ganga) (2 X press)
stwi slwil
slw2 slw2
di DN2 d2
Al 22 21 || z2
1
n 12 12
Eosxr il T O 0 Fos T O D
et (N2 O & patas (NY O &
O o n 20O o n 2O 55
dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw1 slw2 dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw1 slw2
15 x Rp'2” 1454291 29 28 9 18 30 24 15 1444712 30 55} 10 15 30 27
15 x Rp¥%” 1454292 29 31 9 20 30 30 18 1444713 30 35 10 15 30 25
18 x Rp¥2” 1454293 29 28 9 18 30 24 22 1444714 31 42 10 21 37 32
18 x Rp%s” 1454294 29 31 9 20 30 30 28 1444715 32 42 9 19 46 39
22 x Rp%s” 1454295 30 ES15) 9 22 37 30 35 1444716 35 45 9 19 52 45
22 x Rp1” 1454296 30 36 9 23 37 38 42 1444717 42 49 12 19 58 51
28 x Rp1” 1454297 31 34 8 21 46 38 54 1444718 48 56 13 21 75 65
35 x Rp1¥a” 1454298 34 39 8 24 52 46 med plantatning
42 x Rp12” 1454299 41 41 n 27 58 54
54 x Rp2” 1454300 47 44 12 26 75 67

med plantatning
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R2716 ventilfaste 90°

(press x invandig ganga)

di

e

DN2

N

:

DN2|

R2737 ventilfaste 90° lang

(press x invandig ganga)

di

|

i
|

H1 ‘ D

5L db (T O 6f

dimension artikelnr. n 12 z1 z2 H1 D2 s r dimension artikelnr. 12 z1 z2 H1 D2 H r
15 x Rp’2” 1454146 45 28 25 13 13 46 3 17 15 x Rp’2” 1454285 28 25 13 35 52 4 20
18 x Rp»2” 1454147 45 28 25 13 6 46 3 17 18 x Rp2” 1454286 28 25 13 35 52 4 20
22 x Rp¥%” 1454148 49 3B 28 17 19 52 4 20 22 x Rp¥%” 1454287 & 28 17 31 52 4 20
I

R2719 ventilfaste 90°

(2 x press x invandig géanga)

f

& qeitEs

XA L ANL D XX
O & dh (D O % O &%

di

R2726 flansdvergang PN 10/16

(1 x press)

21

k2 |D2

d2-2

n2

O EeRH

dimension artikelnr. 11/13 12 z1/z3 z2 H1 H2 D2 s r dimension DN artikelnr. n 12 z1 k2 D2 d2-2 n2

15 x Rp¥2” x 15 1454289 35 28 15 13 13 31 46 307 15 15 1454063 43 13 23 65 95 14 4
18 15 1454064 44 13 24 65 95 14 4
22 20 1454065 45 4 24 75 105 14 4
28 25! 1454066 49 6 26 85 15 14 4
35 32 1454067 51 17 26 100 140 18 4
42 40 1454068 59 18 29 10 150 18 4
54 50 1454069 69 18 34 125 165 18 4
76,1 65 1454258 108 18 53 145 185 18 4
88,9 80 1454259 127 20 64 160 200 18 8
108 100 1454260 147 20 70 180 220 18 8

I I



VSH XPress Rostfritt

R2729 huv R2736 bordring
(1 x press) (press x bordring)
1 ™
d1 di d2
z1
-~
I z1
n
; O G2 | T 0O 0
A (DT O G O DT oo
0 o v 20O 5 o v ER ORI
dimension artikelnr. n z1 dimension artikelnr. n z1 D2
15 1454077 23 3 15 x 1% 1454314 30 10 34
18 1454078 23 3 15 x 1% 1454315 30 10 44
22 1454079 24 3 18 x 1% 1454316 29 9 39
28 1454080 26 3 18 x 1% 1454317 29 9 44
35 1454081 29 3 22 x 1% 1454318 28 7 39
42 1454082 37 7 22 x 1% 1454319 28 7 44
54 1454083 42 7 28 x 1% 1454320 31 8 44
76,1 1454255 95 40 35x2 1454321 33 7 56
88,9 1454256 107 44 42 X 2Va 1454322 37 7 62
108 1454257 127 50 54 x 2% 1454323 44 9 78
. o I - . .
R2748 oOvergang for rillade kopplingar R2741 skjutmuff
(press x rillande) (press x invandig ganga)
— slw2
di d1 DN2
esl esl z2
n 12 " 2
; O G2 | T 0O 0
S A (DY T O G O F (N %O 6
0 o v 20O 5 o T L ER ORI
dimension artikelnr. n 12 esl dimension artikelnr. n 12 z2 esl slw2
28 x @33,7 1455463 49 24 23 22 x Rp%” 1455459 70 19 15 21 28
35 x @42,4 1455464 54 24 26 22 x Rp¥%” 1455460 70 24 17 21 32
42 x @48,3 1455465 61 24 30 28 x Rp¥2” 1455461 70 21 15 23 34
54 x @60,3 1455466 73 24 35 28 x Rp¥%:” 1455462 70 21 17 23 34
76,1 x @73 1455484 68 24 50
76,1 x 76,1 1455467 66 24 55
88,9 x 88,9 1455468 76 24 63
108 x @114 1455469 84 26 77



VSH XPress Rostfritt

R2747 axiell kompensator
(2 x press)

=S

R2756

axiell kompensator
(2 x slatanda)

)

=

z2

e

z1
n n 12
§ & § o

dimension artikelnr. /12 z1/z2 dimension artikelnr. 11/12 a al
15 1455474 55 35} 76,1 1455481 138 92 -30
18 1455475 53 &5 88,9 1455482 145 106 -30
22 1455476 60 39 108 1455483 173 130 -30
28 1455477 65 42 axialkompensatorerna &r inte godkénda fér tappvatten

35 1455478 70 44

42 1455479 77 47

54 1455480 90 55}

axialkompensatorerna ar inte godkanda for tappvatten

C1451 o-ring Leak Before Pressed (LBP)

(svart, EPDM) for elférzinkat och rostfritt stal

OEFNT O OF

R2760 o-ring

(svart, EPDM) fér elférzinkat och rostfritt stal

O & DT O 68

dimension artikelnr. dimension artikelnr.
15 1552138 76,1 1454278
8 1552139 88,9 1454279
22 1552140 108 1454280
28 1552141
35 1552142
42 1552143
54 1552144



VSH XPress Rostfritt

C1452 plantatning R2764 o-ring (LBP) fér speciella
(svart, EPDM) fér elférzinkat och rostfritt stal tilldAmpningar

(grén, FPM) fér elférzinkat och rostfritt stal

L) 0 of

dimension artikelnr. dimension artikelnr.
15-18 1455941 15 1454336
22 1455942 18 1454337
28 1455943 22 1454338
35 1455944 28 1454339
42 1455958 35 1454340
54 1455959 42 1454341
54 1454342
I L
R2761 o-ring fér speciella tilldmpningar R2767 plantatning for speciella tilldmpningar
(grén, FPM) for elférzinkat och rostfritt stal (groén, FPM) fér elfédrzinkat och rostfritt stal

L (DO o8 S OReR
dimension artikelnr. dimension artikelnr.
76, 1454275 15-18 1456781
88,9 1454276 22 1456782
108 1454277 28 1456783

35 1456784
42 1456785
54 1456786



VSH XPress Rostfritt

R2763 o-ring (LBP) fér anga

(gra, FPM) for rostfritt stal

L

dimension artikelnr.
15 1455498
18 1455499
22 1455660
28 1455661
35 1455662
42 1455663
54 1455664




VSH XPress

Rostfritt GAS




VSH XPress Rostfritt Gas

R2750 rostfritt rér 1.4401 R2701G rak koppling

(6 m langd) (2 x press)

di d2
z1 z2
il 12
[ b (DT G 0F O
: -O- &
OEZdHH T O3 /

dimension artikelnr. DN dimension artikelnr. /12 z1/z2
15x10 1451007 12 15 1454600 26 6
18 x10 1451013 15 18 1454601 26 6
22x1.2 1451008 20 22 1454602 30 9
28 x 1,2 1451009 25 28 1454603 31 8
35x15 1451010 32 35 1454604 36 10
42 x15 145101 40 42 1454605 40 10
54 x15 1451012 50 54 1454606 45 10
76,1x 2,0 1451014 65 76,1 1439109 71 16
88,9 x 2,0 1451015 80 88,9 1439110 82 19
108 x 2,0 1451016 100 108 14391 96 19

I [
R2703G skjutmuff R2708G boj 90°

(2 X press) (2 X press)

3 %ﬁ
. di d2 r 12
f J
’ / z2
.l | I ,//
//'
esl es2 a1 L

& (M »

]

dimension artikelnr. /12 esl/es2 dimension artikelnr. /12 z1/z2 r
15 1454607 36 20 15 1454614 48 27 23
18 1454608 39 20 18 1454615 53 32 27
22 1454609 4 21 22 1454616 60 37 33
28 1454610 45 23 28 1454617 71 47 42
35 1454611 50 26 35 1454618 87 60 53
42 1454612 58 30 42 1454619 ns 83 63
54 1454613 70 35 54 1454620 142 105 81

76,1 1440197 150 95 91

88,9 1440198 174 m 107

108 1440199 215 138 130



VSH XPress Rostfritt Gas

- ° .- °
R2711G  boj 90 R2713G boj 45
(press x slatanda) (2 x press)
d2
r
12
S d1 _
0 N7
di o,
[ z1
|\ z1 n
n
& (M IO
dimension artikelnr. n 12 z1 r dimension artikelnr. /12 z1/z2 r
15 x @15 1454621 48 56 27 23 15 1454628 37 16 23
18 x @18 1454622 53 62 32 27 18 1454629 38 17 27
22 x @22 1454623 60 68 37 33 22 1454630 44 21 33
28 x @28 1454624 71 80 47 42 28 1454631 51 27 42
35 x @35 1454625 87 93 60 23 35 1454632 59 32 53
42 x @42 1454626 15 125 83 63 42 1454633 77 45 63
54 x @54 1454627 142 149 105 81 54 1454634 88 51 81
76,1 x @76,1 1440200 150 165 95 91 76,1 1440206 98 43 91
88,9 x @88,9 1440201 175 190 12 107 88,9 1440207 n2 49 107
108 x @108 1440202 216 238 138 130 108 1440208 138 61 130
e ° ..
R2712G boj 45 R2714G t-rbr
(press x slatanda) (3 x press)
d2
—
12
z2
di di d3
¥y | z1 z3
n 1 13
& (M IO
dimension artikelnr. n 12 z1 r dimension artikelnr. 11/13 12 z1/23 z2
15 x @15 1454635 37 48 6 23 15 1454652 37 85 16 14
18 x @18 1454636 38 45 17 27 8 1454653 40 45 19 14
22 x @22 1454637 44 53 21 3 22 1454654 41 40 18 17
28 x @28 1454638 51 60 27 42 28 1454655 46 45 22 21
35 x @35 1454639 59 66 32 53 35 1454656 51 55 24 28
42 x @42 1454640 77 80 45 63 42 1454657 59 61 27 29
54 x @54 1454641 88 97 51 81 54 1454658 71 72 34 5
76,1 x @761 1440203 98 nz 43 91 76,1 1441286 16 ns 61 60
88,9 x 88,9 1440204 n2 131 49 107 88,9 1441287 156 156 68 68
108 x @108 1440205 138 154 61 130 108 1441288 231 231 79 78

59
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R2715G t-ror forminskat

R2718G t-rér med invandig gdnga

(3 x press) (press x invandig gadnga x press)
| slw2
TN T mi
di d3 d3
z1 z3 ] z1 z3
1 13 1 13
& (M & (N

dimension artikelnr. /12 13 z1/23 z2 dimension artikelnr. /13 12 z1/23 z2 slw2
18 x15x18 1454659 40 36 19 15 15 x Rp¥2” x 15 1454676 37 37 16 25 24
22 x15x 22 1454660 41 39 18 18 18 x Rp’2” x 18 1454677 40 39 19 27 24
22 x18 x 22 1454661 41 38 18 17 18 x Rp%” x 18 1454678 40 43 19 30 30
28 x 15 x 28 1454662 46 42 22 21 22 x Rp¥2” x 22 1454679 41 41 8 29 24
28 x 18 x 28 1454663 46 42 22 21 22 x Rp¥%” x 22 1454680 41 41 8 28 30
28 x 22 x 28 1454664 46 45 22 22 28 x Rpl2” x 28 1454681 46 44 22 32 24
35x15x%x 35 1454665 51 45 24 24 28 x Rp¥%.” x 28 1454682 46 45 22 32 30
35x 18 x 35 1454666 51 45 24 24 35 x Rp’2” x 35 1454683 51 48 24 36 24
35x22x 35 1454667 51 46 24 23 35 x Rp¥%” x 35 1454684 51 48 24 35 30
35 x 28 x 35 1454668 51 48 24 24 42 x Rpl2” x 42 1454685 59 46 27 34 24
42 x 22 x 42 1454669 59 Sl 27 28 54 x Rp'2” x 54 1454686 71 55} 34 43 24
42 x 28 x 42 1454670 59 53 27 29 54 x Rp%” x 54 1454687 71 69 34 47 30
42 x 35 x 42 1454671 59 60 27 33 54 x Rp2” x 54 1454688 71 58 34 45 65
54 x 22 x 54 1454672 71 59 34 34 76,1 x Rp¥%” x 76,1 1441304 116 81 61 59 30
54 x 28 x 54 1454673 71 60 34 36 76,1 x Rp2” x 76,1 1441305 116 68 61 55} 65
54 x 35 x 54 1454674 71 66 34 39 88,9 x Rp¥%” x 88,9 1441306 131 88 68 66 30
54 x 42 x 54 1454675 71 64 34 32 88,9 x Rp2” x 88,9 1441307 131 87 68 74 65
76,1 x 22 x 76,1 1441289 e 68 61 45 108 x Rp%” x 108 1441308 156 86 79 78 30
76,1x 28 x 76,1 1441290 16 71 61 47 108 x Rp2” x 108 1441309 156 98 79 76 65
76,1 x 35x 76,1 1441291 16 75 61 48
76,1 x 42 x 76,1 1441292 ne 79 61 47
76,1 x 54 x 76,1 1441293 16 80 61 43
88,9 x 22 x 88,9 1441294 131 76 68 5%
88,9 x 28 x 88,9 1441295 131 76 68 52
88,9 x 35 x 88,9 1441296 131 83 68 56
88,9 x 42 x 88,9 1441297 131 85 68 58
88,9 x 54 x 88,9 1441298 131 93 68 56
108 x 22 x 108 1441299 156 85 79 62
108 x 28 x 108 1441300 156 88 79 64
108 x 35 x 108 1441301 156 94 79 67
108 x 42 x 108 1441302 156 96 79 64
108 x 54 x 108 1441303 156 102 79 65



VSH XPress Rostfritt Gas

I . - - o
R2707G fdbrminskning R2705G rak 6vergang
(slatédnda x press) (press x utvandig ganga)
slw2
T d2
J di1 DN2
L LA
z2
n 12 i/
z1
n 12
& (M) & (M
dimension artikelnr. n 12 z2 dimension artikelnr. n 12 z1 slw2
218 x 15 1454689 29 26 6 15 x RY2” 1454709 25 27 5 22
@22 x15 1454690 34 26 6 18 x R%” 1454710 25 27 5 22
@22 x 18 1454691 31 26 6 22 x R%” 1454711 26 42 5 22
@28 x 15 1454692 47 25 5 22 x R%” 1454712 26 32 5 27
228 x 18 1454693 51 26 6 22 x R1” 1454713 26 46 5 36
@28 x 22 1454694 38 29 8 28 x R1” 1454714 28 34 5 36
@35 x 22 1454695 43 40 19 35 x R1” 1454719 31 5il 5 36
@35 x 28 1454696 43 30 7 35 x R1v4” 1454715 31 39 5 46
D42 x 28 1454697 58 40 17 35 x R1%%” 1454716 31 53 5 50
@42 x 35 1454698 39 40 14 42 x R1%” 1454717 35 40 5 50
@54 x 28 1454699 62 37 14 54 x R2” 1454718 40 47 5 65
@54 x 35 1454700 78 50 24 76,1 x R2V2” 1445642 60 65 5 80
@54 x 42 1454701 60 37 7 88,9 x R3” 1445643 68 70 5 95
3761 x 42 1442375 101 50 20
@761 x 54 1442376 90 50 15
0889 x 54 1442377 06 S0 5
88,9 x 76,1 1442378 91 65 10
2108 x 54 1442379 154 50 15 .
o
3108 x 76,1 1442380 131 65 10 R27286 Vi nkelaqadpte"r 90
2108 x 88,9 1442381 12 78 15 (press x utvandig ganga) I
‘ z1
di ﬂ
slw2 12
DN2
» (M

dimension artikelnr. n z1 12 slw2

15 x RY2” 1454642 53 32 36 22

18 x R%” 1454643 51 30 36 22

22 x R¥%” 1454644 58 55 40 28

28 x R1” 1454645 63 39 44 36

35 x R1%” 1454646 71 44 48 46



62

VSH XPress Rostfritt Gas

- o -
R2702G rak dvergang R2741G koppling med lekande mutter
(press x invandig ganga) (press x invandig ganga)
slw2 slw2
di DN2 di DN2
= ) S—
|
z1 A |
i z2 22
1 12 n 12
& M & (M
dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw2 dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw2
15 x Rp%” 1454720 27 27 13 22 15 x G7%” 1454735 39 8 19 2 30
18 x Rp¥s” 1454721 26 26 12 22 22 x G1%” 1454736 43 8 22 2 37
22 x Rps” 1454722 26 26 12 22 28 x G1 %” 1454737 45 10 22 2 46
22 x Rp¥%” 1454723 28 28 13 27 med konisk tatning
22 x Rp1” 1454724 35 35 14 17 36
28 x Rp1” 1454725 31 31 8 14 36
35 x Rp1” 1454726 M M 15 23 46
35 x Rp1%4” 1454727 36 36 10 18 50
42 x Rp1%” 1454728 37 37 7 18 50
54 x Rp2” 1454729 53 53 18 34 65
R2709G vinkeladapter 90° R2729G huv
(press x invandig gédnga) (1 x press)
1
z1 — ~
E .\_\_\‘-\- \
e dl d| 1 -
" L z2
F 12 v
slw2—+f-e z1
[
‘ n
DN2
& M & (M
dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw2 dimension artikelnr. n z1
15 x Rp%” 1454647 53 36 32 24 24 15 1454702 37 16
18 x Rp%%” 1454648 52 39 31 27 24 18 1454703 40 19
22 x Rp¥%” 1454649 57 46 34 33 30 22 1454704 Al 18
28 x Rp1” 1454650 71 54 47 38 38 28 1454705 46 22
35 x Rp1%4” 1454651 72 62 45 45 46 35 1454706 51 24
42 1454707 59 27
54 1454708 72 35



R2716G ventilfaste 90°

(press x invandig ganga)

d1

R2742G

VSH XPress Rostfritt Gas

plantatning for rostfritt stal GAS

(gul, NBR, fér rostfritt stal GAS)

Lz /D
. s | TS
z2 r
12 H1 | D2 |
& (M &» (N
dimension artikelnr. n 12 z1 22 H2 D2 s r dimension artikelnr.
15 x Rp’2” 1454738 46 31 25 19 43 46 4 17 22 1447821
18 x Rp¥2” 1454739 47 31 26 19 44 46 4 17 28 1447822
22 x Rp¥%” 1454740 52 25} 29 22 51 52 4 20 35 1447823
42 1447824
54 1447825
- - o -
R2726G flansdvergang PN 10/16 R2755G o-ring
(1 x press) (gul, HNBR) fér rostfritt stal GAS
z1
di k2 (D2
d2-21 n2
n 12
& (M &» N
dimension DN artikelnr. n 12 z1 k2 D2 d2-2 n2 dimension artikelnr.
22 20 1454730 47 12 27 75 105 14 4 15 1454741
28 25) 1454731 51 14 56! 85 15 14 4 8 1454742
35 32 1454732 55 15 37 100 140 18 4 22 1454743
42 40 1454733 61 16 43 10 150 18 4 28 1454744
54 50 1454734 68 18 57 125 165 18 4 35 1454745
76,1 65 1445644 108 18 53 145 185 18 4 42 1454746
88,9 80 1445645 127 20 64 160 200 18 8 54 1454747
108 100 1445646 147 20 70 180 220 18 8 76,1 1447873
88,9 1447874
108 1447875

63
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VSH XPress Elforzinkat

C1459 elfdrzinkat stalror
langd)

(3och6m

i XY . G
L (DO %

Cl461

elférzinkat stalror sprinkler
(6 m langd)

7o

dimension artikelnr. DN dimension artikelnr. DN
12x1,2(3m) 1367236 10 22x15 1550815 20
12x1,2(6m) 1550780 10 28x15 1550816 25
15x1,2 (3 m) 1556651 12 35x15 1550817 32
15x1,2 (6 m) 1550781 12 42 x1,5 1550818 40
18x1,2@3 m) 1556652 15 54 x15 1550819 50
18x1,2(6m) 1550782 15 76,1x 2,0 1552700 65
22x1,5@ m) 1556653 20 88,9x20 1552701 80
22x15 (6 m) 1550783 20 108 x 2,0 1552702 100
28 x 1,53 m) 1556654 25
28 x1,5((6 m) 1550784 25
35x 1,53 m) 1556655 32
35x15(6 m) 1550785 32
42 %153 m) 1556656 40
42 x 1,56 m) 1550786 40
54 x1,53 m) 1556657 50
5415 6 m) 1550787 50 B
66,7 x 1,5 (6 m) 1550798 60
76,1 x 2,0 (6 m) 1550788 65 .
88,9 x 2,0 (6 m) 1550789 80 C14O1 rak konIIng
108 x 2,0 (6 m) 1550790 100 (2 xpress)
I
C1460 elforzinkat stalror med d2
PP-beldggning
(6 m langd)
z1 z2
Il 12
",. dimension artikelnr. /12 z1/z2
12 1551620 24 7
15 1551621 25 5
_)i(>f(_ m O L>¥»’\ 18 1551622 25 5
Ax 22 1551623 26 5
28 1551624 28 5
dimension artikelnr. DN 35 1551625 2 5
15x1,2 1550791 12 42 1551827 37 7
18x12 1550792 15 54 1551828 4 6
22x15 1550793 20 66,7 1554372 60 10
28 x15 1550794 25 7611 1551977 63 8
35x15 1550795 32 88,9 1551978 72
42 x15 1550796 40 108 1551979 86
54 x15 1550797 50
I I



VSH XPress Elforzinkat

C1403 skjutmuff C1432 svetsdvergang
(2 X press) (svetsdvergang, ej elférzinkat x slatanda)
dl d2 d1 d1
| |
esl es2 3 n 12
- n 12
LT G = JoReTs

dimension artikelnr. /12 esl/es2 dimension artikelnr. n 12
12 1551748 34 17 @17 x D15 1552087 35 85
15 1551749 40 20 @20 x 218 1552088 40 80
18 1551750 40 20 @24 x @22 1552089 48 72
22 1551751 42 21 @31 x 328 1552090 35 85
28 1551752 46 23 @38 x @35 1552091 35 85
35 1551758} 52 26 @445 x D42 1552092 32 88
42 1551754 61 30 @57 x @54 1552093 32 88
54 155]755] 70 5 80,5 x B76,1 1552094 100 130
66,7 1554373 99 50 @94,9 x @88,9 1552095 15 15
76,1 1551980 15 55 2110 x @108 1552096 15 ns
88,9 1551981 131 63 Efter svetsning maste en korrosionsskyddande beldggning paféras!

108 1551982 151 77

C1408 boj 90° C1411 bgj 90°
(2 x press) (press x slatanda)
d2
r | 12 12

. ~ //I z2

\ di = d1T

T z1 *L L
n

ST % ST 0%

dimension artikelnr. /12 21/z2 r dimension artikelnr. n 12 z1 r
12 1551643 35 18 15 12 x @12 1551612 35 42 18 15
15 1551644 41 21 18 15 x @15 1551613 41 49 21 18
18 1551645 45 P5) 22 18 x @18 1551614 45 51 25 22
22 1551646 51 30 27 22 x @22 1551615 51 58 30 27
28 1551647 61 38 34 28 x @28 1551616 61 66 38 34
35 1551648 72 46 42 35 x @35 1551617 72 76 46 42
42 1551649 87 57 51 42 x @42 1551618 87 €B 57 51
54 1551650 105 70 65 54 x @54 1551619 105 m 70 65
66,7 1554360 145 95 80 66,7 x 66,7 1554361 145 157 95 80
76, 1552125 155 100 92 76,1 x @761 1552128 155 168 100 92
88,9 1552126 179 16 107 88,9 x 88,9 1552129 179 193 16 107
108 1552127 216 139 130 108 x @108 1552130 216 233 139 130



VSH XPress Elforzinkat

C1413 boj 45° Cl1412 boj 45°

(2 x press) (press x slatanda)

di e di
7
| < '

z1
1 n
LT 05 I JORE-Ty
dimension artikelnr. 1/12 z1/z2 r dimension artikelnr. n 12 z1 r
15 1551651 31 n 18 15 x @15 1551605 31 38 n 18
18 1551652 32 12 22 18 x @18 1551606 32 39 12 22
22 1551653 35 14 27 22 x @22 1551607 35 42 14 27
28 1551654 40 17 34 28 x @28 1551608 40 46 17 34
35 1551655 46 20 42 35 x @35 1551609 46 51 20 42
42 1551656 56 26 51 42 x @42 1551610 56 63 26 51
54 1551657 67 32 65 54 x @54 1551611 67 73 32 65
66,7 1554362 98 48 80 66,7 x 966,7 1554363 98 110 48 80
76, 1552131 101 46 92 76,1 x @76, 1552134 101 14 46 92
88,9 1552132 116 53 107 88,9 x @88,9 1552135 116 130 53 107
108 1552133 139 62 130 108 x @108 1552136 139 157 62 130

C1425 passbdj 90° C1417  s-ror
(2 x slatédnda) (2 x slatédnda)
12
H2
d2
H1
n
L] =
} n &
di
LT O 6f LT O 68

dimension artikelnr. n 12 r dimension artikelnr. n H1 H2
@12 1552021 72 122 4 @12 1552017 138 85 55
215 1552022 72 122 18 215 1551765 142 57/ 57
18 1552023 72 122 22 18 1552018 149 40 60
@22 1552024 74 122 27 @22 1552019 163 44 65
228 1552025 84 122 34 @28 1552020 194 50 74
@35 1552026 122 202 42
242 1552027 152 252 51
54 1552028 202 302 65
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Cl414  t-ror C1415  t-ror férminskat
(3 X press) (3 X press)
d2 d2
12 12
z2 (7 ﬂ z2 T ‘(j
d1 d3 d1 d3
o z1 z3 z1 z3
n 13| n 13
dimension artikelnr. 11/13 12 z1/23 z2 dimension artikelnr. 11/13 12 21/23 z2
12 1551698 31 40 14 23 12 x 15 x 12 1551706 31 43 14 23
15 1551699 35 44 15 24 15x12x15 1551707 35 M 15 24
18 1551700 37 46 17 26 15 x 18 x 15 1551710 35 44 15 24
22 1551701 40 49 19 28 15 x 22 x 15 1551713 35 48 15 27
28 1551702 45 54 22 31 18 x 12 x 18 1551708 37 43 17 26
35 1551703 52 60 26 34 18 x 15 x 18 1551709 37 46 17 26
42 1551704 61 67 31 37 18 x 22 x 18 1551711 37 47 17 26
54 1551705 71 78 36 43 22 x12x 22 1551712 40 45 19 28
66,7 1554364 99 99 49 49 22 x15x 22 1551716 40 48 19 28
76,1 1551995 115 10 60 55 22 x 18 x 22 1551717 40 48 19 28
88,9 1551996 130 128 67 65 22 x 28 x 22 1551719 40 52 19 29
108 1551997 155 153 78 76 28 x 15 x 28 1551720 45 51 22 31
28 x 18 x 28 1551721 45 51 22 31
28 x 22 x 28 1551722 45 52 22 31
35x15x 35 1551726 52 54 26 34
B 35x18 x 35 1551727 52 54 26 34
35x22x35 1551728 52 55 26 34
Cl416  t-ré .. . 35x 28 x 35 1551729 52 57 26 34
-ror forminskat 42 x22x 42 1551838 60 58 30 37
(3 X press)

42 x 28 x 42 1551839 60 60 30 37
d2 42 x 35 x 42 1551730 60 63 30 37
54 x 22 x 54 1551840 71 64 36 43
54 x 28 x 54 1551841 71 66 36 43
12 54 x 35 x 54 1551842 71 69 36 43
22 T ‘r 54 x 42 x 54 1551731 71 73 36 43
al a3 66,7 x 28 x 66,7 1554365 99 73 49 50
66,7 x 35 x 66,7 1554366 99 76 49 50
J— 4, 66,7 x 42 x 66,7 1554367 99 80 49 50
n 2 3 13 66,7 x 54 x 66,7 1554368 99 85 49 50
76,1 x 22 x 76,1 1552703 ns 68 60 47
, 76,1 x 28 x 76,1 1552704 15 85 60 62
cl> -)3-7%(- (B Q C>_‘§\ 76,1 x 35 x 76,1 1552705 ns 87 60 61
76,1 x 42 x 76,1 1552706 115 97 60 67
dimension artikelnr. n 12 13 z1 z2 23 761x 54 x 76,1 1551998 ns no 60 75
2 x15x15 1552276 20 28 27 o >3 >7 76,1 x 66,7 x 76,1 1554369 15 104 60 54
22x22x15 1552277 40 49 49 19 28 29 88,9 x22x 88,9 =220 130 7 67 &
88,9 x 28 x 88,9 1552708 130 92 67 69
88,9 x 35 x 88,9 1552709 130 97 67 71
88,9 x 42 x 88,9 1552710 130 105 67 75
88,9 x 54 x 88,9 1552711 130 n7 67 82
88,9 x 66,7 x 88,9 1554370 130 m 67 61
88,9 x 76,1 x 88,9 1551999 130 n7 67 62
108 x 22 x 108 1552712 155 85 78 64
108 x 28 x 108 1552713 155 102 78 79
108 x 35 x 108 1552714 155 107 78 81
108 x 42 x 108 1552715 155 15 78 85
108 x 54 x 108 1552716 155 128 78 93
108 x 76,1 x 108 1552717 155 128 78 73
108 x 88,9 x 108 1552000 155 137 78 82



70

VSH XPress Elforzinkat

C1418 t-rér med invandig gadnga

(press x invandig ganga x press)

C1407

forminskning
(slaténda x press)

DN2
Il 12
| slw2 z2
d3 di T d2
z1 z3 ] J
13
dimension artikelnr. /13 12 z1/z3 z2 slw2 dimension artikelnr. n 12 z2
15 x Rp¥2” x 15 1551733 35 37 15 22 24 @15 x 12 1551782 27 29 12
18 x Rp’2” x 18 1551734 37 57/ 17 22 24 218 x 12 1551784 29 27 10
18 x Rp%” x 18 1552264 37 40 17 24 30 218 x 15 1551785 27 5| n
22 x Rpl2” x 22 1551735 40 39 19 24 24 @22 x 12 1551787 33 27 10
22 x Rp¥%” x 22 1552149 40 41 19 25 30 @22 x 15 1551788 32 29 9
22 x Rp1” x 22 1560008 40 46 19 23 41 @22 x 18 1551789 29 32 12
28 x Rp’2” x 28 1551737 45 42 22 27 24 @28 x 15 1551791 38 30 10
28 x Rp¥%” x 28 1552060 45 44 22 28 30 228 x 18 1551792 36 30 10
28 x Rp1” x 28 1552634 45 48 22 25 41 @28 x 22 1551793 33 35 12
35 x Rp¥2” x 35 1551738 52 46 26 31 24 @35 x 22 1551795 41 30 9
35 x Rp¥%” x 35 1552061 52 48 26 31 30 @35 x 28 1551796 34 36 13
35 x Rp1” x 35 1552635 52 52 26 29 41 @42 x 22 1551929 51 32 n
42 x Rpl2” x 42 1551739 61 48 31 58 24 D42 x 28 1551930 51 32 9
42 x Rp¥%” x 42 1552062 61 50 31 34 30 @42 x 35 1551798 4 39 13
42 x Rp1” x 42 1552636 61 54 31 31 4 @54 x 18 1552148 64 34 14
54 x Rp'2" x 54 1551740 71 54 36 39 24 @54 x 22 1551931 63 34 13
54 x Rp%” x 54 1552063 71 56 36 40 30 @54 x 28 1551932 58 35 10
54 x Rp1” x 54 1552278 71 60 36 37 4 @54 x 35 1551933 57 38 12
66,7 x Rp¥%” x 66,7 1554371 99 67 49 51 30 @54 x 42 1551799 52 44 14
76,1 x Rp¥%” x 76,1 1552001 15 82 60 66 30 66,7 x 28 1554374 96 41 18
88,9 x Rp¥%” x 88,9 1552002 130 84 67 68 30 66,7 x 35 1554375 84 38 12
108 x Rp%:” x 108 1552003 155 94 78 78 30 66,7 x 42 1554376 81 44 14
66,7 x 54 1554377 72 48 13
@761 x 42 1552004 97 50 20
@76,1 x 54 1552005 86 55} 20
@76,1 x 66,7 1554378 75 64 14
88,9 x 54 1552006 101 54 19
88,9 x 66,7 1554379 92 65 15
88,9 x 76,1 1552007 90 68 13
108 x 66,7 1554380 122 65 15
@108 x 76,1 1552008 120 68 13
@108 x 88,9 1552009 10 77 14



VSH XPress Elforzinkat

- o - o
C1405 rak 6vergang C1402 rak 6vergang
(press x utvandig ganga) (press x invandig ganga)
slw2 slw2
di DN2 di DN2
|
z1
z1 ﬁ Jﬂzj
= —
n 12 n 12
IE A A\ 2 A()L '@' A L Df\
FSE (D) T O 6 FS& () ¥ O 6
S N w0 s & A 20"
dimension artikelnr. n 12 z1 slw2 dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw2
12 x R%” 1551658 20 20 3 22 12 x Rp%” 1551600 20 19 3 4 24
15 x R¥%” 1551660 22 13 2 24 15 x Rp%” 1551674 22 19 2 4 24
15 x R%” 1551661 22 17 2 24 18 x Rp’%” 1551675 21 19 1 4 27
18 x R” 1551663 22 17 2 27 18 x Rp%” 1551676 23 20 3 4 30
18 x R¥%” 1551664 22 18 2 27 22 x Rp¥2” 1552109 22 14 1 o] 32
22 x R%” 1552146 26 17 5 32 22 x Rp¥%” 1551678 23 20 2 4 32
22 x R%” 1551666 26 18 5 32 28 x Rp’2” 1552097 24 14 1 1 4
22 x R1” 1552147 28 22 7 34 28 x Rp%” 1552262 24 17 1 [0} 38
28 x R¥%” 1552263 28 22 5 38 28 x Rp1” 1551681 26 23 3 4 41
28 x R1” 1551669 28 20 5 M 35 x Rp%%” 1554626 30 12 4 1 46
25w RI” 1554384 23 20 7 46 35 x Rp%” 1554627 28 15 2 3 46
35y RV 1551670 33 2 7 46 35 x Rp1” 1552699 33 13 7 0 46
42 % R 1551671 35 24 5 55 35 x Rp1%4” 1552145 28 22 2 7 46
54 x R 1551672 41 28 6 70 42 x Rp1%s 1554386 32 22 2 6 54
66,7 x R2V2” 1554385 57 33 7 85 54 xRp2 B s/ 29 2 3 67
76,1 x R21%” 1552123 64 33 9 80
88,9 x R3” 1552124 73 36 10 95
- o - o
C1433 rak 6vergang C1404 rak d6vergang
(slatédnda x invandig ganga) (press x euroconus)
slw2 slw2
d1 DN2 di DN2
z2 21 L
z2
n 12 >
Il 12
IE A 72\ X% AN
FSE (D) T O 6 é (N -0 &
o X 20O " 7w Q- =5
dimension artikelnr. n 12 z2 slw2 dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw2
@12 x Rp%” 1552265 25 17 6 19 15 x %~ 1554622 21 16 1 7 30
@12 x Rp'%” 1552072 25 24 9 24 18 x %” 1554623 22 16 2 7 30
@15 x Rp%” 1552073 28 23 8 24
@18 x Rp%2” 1552074 28 22 7 24
@18 x Rp¥%” 1552075 28 25 9 30
@22 x Rp%” 1552076 29 21 6 24
@22 x Rp¥%” 1552077 29 24 8 30

Var férsiktig under pressningen sa att pressbackarna inte kommer i kontakt med skruvnyckelns
anlaggningsytor!
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C1428 vinkeladapter 90° C1409 vinkeladapter 90°
(press x utvandig ganga) (press x invandig ganga)
Al n
z1 z1
di di
x| || X — z2
12 12
DN2 DN2
IE A A\ 2 A()L '@' A L Df\
FSE (D) T O 6 FS& () ¥ O 6
S N 0O s & A 20"
dimension artikelnr. n z1 12 dimension artikelnr. n z1 12 z2
12 x R%” 1551682 37 20 22 22 x Rp¥2” 1550777 45 24 31 16
15 x R¥%” 1551683 40 20 22 28 x Rp’2” 1550778 51 28 35 20
15 x RY%” 1551684 41 21 28 35 x Rp¥2” 1550779 57 31 35 20
18 x RY2” 1551685 42 22 28
22 x R¥%” 1551687 45 24 32
L ° e °
C1430 boj 90 C1438 bodj 90
(press x utvandig ganga) (press x invandig ganga)
DN2
12
12 22
di
n n
IE A A\ 2 A()L '@' A L Df\
FSE (D) T O 6 FS& () ¥ O 6
S N O & A 20"
dimension artikelnr. n z1 12 slw2 r dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw2 r
12 x R%” 1551816 35 18 42 17 15 15 x Rp¥%s” 1552266 41 42 21 31 19 18
15 x R%” 1551817 41 21 45 19 18 15 x Rp%” 1552267 M 48 21 33 24 18
15 x RY%” 1551819 41 21 50 22 18 18 x Rp¥2” 1552268 45 52, 25 37 24 22
18 x RY2” 1551820 45 25 54 22 22 22 x Rp'2” 1552631 51 59 30 44 27 27
22 x R¥%” 1551822 51 30 62 30 27 22 x Rp%” 1552269 51 59 30 43 30 27
28 x R1” 1551823 61 38 74 36 34 28 x Rpl2” 1552272 61 65 38 50 32 34
35 x R1V&” 1551824 72 46 86 46 42 28 x Rp¥%” 1552273 61 65 38 49 32 34
42 x R1%” 1551825 87 57 96 50 51 28 x Rp1” 1552632 61 70 38 51 41 34
54 x R2” 1551826 105 70 116 60 65 35 x Rp’2” 1552274 72 75 46 55 41 42
35 x Rp%” 1552275 72 75 46 54 41 42
35 x Rp1” 1552633 72 75 46 56 41 42



VSH XPress Elforzinkat

C1435 rak unionskoppling Cl1444 rak unionskoppling
(press x utvandig ganga) (press x invandig ganga)
siwl slwi
slw2
slw2
d1 DN2 : a1 DN2
EA N z1 z2
1 12 n 12
IE A A\ 2 A()L '@' A C D/\
FSE (D) T O 6 FS& () ¥ O 6
S N 20O & R ERN GRS
dimension artikelnr. n z1 12 slw1 slw2 dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw1 slw2
15 x R%” 1552081 29 9 35 30 25 15 x Rp%” 1552692 29 30 9 15 30 27
18 x R%%” 1554621 29 9 35 30 25 18 x Rp¥2” 1552693 29 30 9 15 30 27
22 x R%” 1552082 30 9 40 36 32 22 x Rp¥%” 1552694 30 33 9 17 36 34
28 x R1” 1552083 31 8 44 46 39 28 x Rp1” 1552695 31 34 8 15 46 42
35 x R1%%” 1552084 34 8 48 52 49 35 x Rp1%s” 1552696 34 42 8 20 52 50
42 x R1%” 1552085 M 1 47 58 51 42 x Rp1%” 1552697 M 42 n 20 58 55
54 x R2” 1552086 47 12 53 75 65 54 x Rp2” 1552698 47 46 12 20 75 70
med plantatning med plantatning
C1431 venturi ror C1439 fbrminskning

(2 x press)

n 12

1
IE e A F X '@' N
LS5 () O 6% FS& () ¥ O 6
o #Ax O 5 o Ak O 5
dimension artikelnr. n dimension artikelnr. n 12 z1/z2
18 1552078 6 22x15 1552270 23 22 2
@222 1552079 7 28 x 22 1552271 25 2 2
228 1552080 7
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C1426 flansdvergang PN 10/16

(1 x press)

C1427 flansdvergang PN6

(1 x press)

74

z1 z1
di k2 |D2 d1 k2 (D2
d2-2| n2 d2-2| n2
n 12 n 12
IE e A F X '@' N
FSE (D) T O 6 FS& () ¥ O 6
S HK w0 s S RN * 0O s
dimension DN artikelnr. n 12 z1 k2 D2 d2-2 n2 dimension DN artikelnr. n 12 z1 k2 D2 d2-2 n2
35 32 1554617 52, 18 26 100 140 18 4 66,7 65 1554620 71 4 23 130 160 14 4
42 40 1554554 59 18 29 no 150 18 4 76,1 65 1552098 94 4 39 130 160 14 4
54 50 1554619 69 18 34 125 165 18 4 88,9 80 1552099 98 16 35 150 190 18 4
66,7 65 1554388 71 18 21 145 185 18 4 108 100 1552100 94 16 177 170 210 18 4
76,1 65 1552013 94 18 39 145 185 18 4
88,9 80 1552014 98 20 35 160 200 18 8
108 100 1552015 94 20 177 180 220 18 8
C1434  korsrér 90° C1429 huv
(4 x press) (1 x press)
2
2 N
G LEEREM | T T
Wi
g z1
44-‘ z1 | z3 1
T n 13
IE e A F X '@' N
FSE (D) T O 6 FS& () ¥ O 6
S HK w0 s & RN 0O s
dimension artikelnr. /13 12/14  z1/z3 z2/z4 H1 dimension artikelnr. n z1
15x15x15x 15 1551844 35 S5} 15 15 21 15 1551809 23 3
18 x15x18x15 1551845 37 55} 17 15 23 8 1551810 23 I
22x15x22x15 1551846 40 35} 19 15 25 22 1551811 24 3
22x18x22x18 1551848 40 37 19 17 26 28 1551812 26 3
28 x15x28x 15 1552064 45 iS5} 22 15 28 35 1551813 29 3
28 x 18 x 28 x 18 1552065 45 37 22 17 29 42 1551814 37 7
28 x 22 x28x 22 1552066 45 40 22 19 31 54 1551815 42 7
66,7 1554389 60 10
76,1 1552279 64 9
88,9 1552280 72 9
108 1552281 97 20



Cl1436 stamfordelare dubbel

(press x slatéanda)

VSH XPress Elforzinkat

C1437 stamfordelare enkel

(press x slatanda)

a1 d2 < r_d_2,1
=S 2 T
12 ped n 12
2| asf] 113 |22 z1 Has |22
[a a
26| a7} l lda|zs . 26 ¢d4 z5
S 6 15
ket g —4 —
H1 H2 | H3 )-E.{ \-E.{
l__H | H2
L O) O o8 L (DO 68
dimension artikelnr. 1/12/15/16  z1/z2/z5/z6 H1/H3 H2 a dimension artikelnr. 11/12/15/16  z1/z2/25/z6 H1 H2 a
12 x @12 1552168 50 33 100 60 40 12 x @12 1552197 50 33 60 100 40
15 x @12 1552169 60 40 100 60 40 15 x @12 1552198 60 40 60 100 40
15 x @15 1552170 60 40 100 60 40 15 x @15 1552177 60 40 60 100 40
18 x @12 1552171 60 40 100 60 40 18 x @12 1552178 60 40 60 100 40
18 x @15 1552172 60 40 100 60 40 18 x @15 1552179 60 40 60 100 40
22 x @12 1552196 60 39 100 60 40 22 x @12 1552180 60 39 60 100 40
22 x @15 1552173 60 39 100 60 40 22 x @15 1552181 60 50 60 100 40
28 x @12 1552174 60 37 100 60 40 28 x @12 1552182 60 37 60 100 40
28 x J15 1552175 60 37 100 60 40 28 x @15 1552183 60 37 60 100 40
35 x @15 1552176 60 34 100 60 40
I I
C1443 skjutmuff C1447 korskoppling 90°
(press x invandig ganga) (4 x press)
12 1 14
slw2 }-d—s—\
z2 S—*P z4
3 \ |
S IS
+—1d2 d4
z1 LJ— J7/ \L 4/
esl z2 n
. |
g
dimension artikelnr. n 12 z2 esl slw2 dimension artikelnr. /13 12/14 21/23 z2/z4
22 x Rp'2” 1552616 92 22 15 21 28 35 1552732 52 60 26 34
22 x Rp¥%s” 1552617 97 27 17 21 32 42 1552733 61 67 31 57
28 x Rp¥2” 1552618 94 24 15 23 32 54 1552734 71 78 36 43
28 x Rp¥%:” 1552619 93 2 17 2 32 35x28 x35x28 1552735 52 57 26 34
42 x 28 x 42 x 28 1552736 61 60 31 37
54 x 28 x 54 x 28 1552737 71 66 36 43
I I

75
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Cl1446 koppling med lekande mutter

(press x invandig ganga)

Cl1442 o&vergdng for rillade kopplingar

(press x rillande)

slw2
di
di DN2
esl
21 : il 12
Tl
n 12
3 N 7\
S (D) T O 6
S K ¥ 0O
dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw2 dimension artikelnr. n 12 esl
15 x G%” 1552718 29 8 9 2 30 28 x 33,7 1552298 49 24 23
18 x G¥%4” 1552719 29 8 9 2 30 35x 42,4 1552292 54 24 26
22 x G¥%” 1546891 44 8 23 2 30 42 x 48,3 1552293 61 24 30
22 x GI” 1552720 30 10 9 2 36 54 x 60,3 1552294 73 24 35
28 x G1% 1552721 31 10 8 2 46 761x 73 1554628 68 24 50
35 x G1%2 1552722 34 n 8 2 52 76,1x 76,1 1552738 66 24 55
42 x G1%4” 1554624 4 n 1l 2 52 88,9 x 88,9 1552739 76 24 63
54 x G2%” 1554625 47 n 12 5 75 108 x 114 1552740 84 26 77
med plantétning
. ° . . o . .
C9441 6vergang till VSH PowerPress K7227 o&vergang till VSH MultiPress
(VSH PowerPress x VSH XPress) (VSH MultiPress x VSH XPress)
M\
d1 d2 J a2
/)
z2
4—}»21 - z1| z2
n 12 il 12
| e (D) T S ED
o Ax o
dimension artikelnr. n 12 z1 z2 dimension artikelnr. n 12 z1 z2
%" x 15 1546774 30 22 1 2 16 x 15 3824304 28 28 5
4" x 15 1546776 32 23 1 2 20 x 15 3824315 25 28 2
1" x15 1546777 33 23 2 15 20x 22 3824326 28 31 5 10
Y4 x 22 1546775 39 24 3 4 25x 22 3824337 35 31 4 10
1" x 28 1546778 38 25 1 2
14" x 35 1546779 51 29 2 &
12" x 42 1546780 52 55 2 3
2" x 54 1546781 56 38 2 3



C1451 o-ring Leak Before Pressed (LBP)

(svart, EPDM) for elférzinkat och rostfritt stal

VSH XPress Elforzinkat

R2760 o-ring

(svart, EPDM) fér elférzinkat och rostfritt stal

$RE (N T 0O 8 T O ef
dimension artikelnr. dimension artikelnr.
12 1552137 66,7 1454377
15 1552138 76,1 1454278
18 1552139 88,9 1454279
22 1552140 108 1454280
28 1552141

35 1552142

42 1552143

54 1552144

[ I
C1452 plantatning R2767 plantatning for speciella tilldampningar

(svart, EPDM) for elférzinkat och rostfritt stal

(grén, FPM) for elférzinkat och rostfritt stal

dimension artikelnr. dimension artikelnr.
15-18 1455941 15-18 1456781
22 1455942 22 1456782
28 1455943 28 1456783
35 1455944 35 1456784
42 1455958 42 1456785
54 1455959 54 1456786
I I

77
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R2764 o-ring (LBP) for speciella tillampningar

(grén, FPM) for elférzinkat och rostfritt stal

XY, GO
e () O e

dimension artikelnr.
15 1454336
8 1454337
22 1454338
28 1454339
35 1454340
42 1454341

54 1454342

[ .




VSH XPress

Koppar
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S1 rak koppling

(2 X press)

S1ICP rak koppling forkroma
(2 X press)

d

di H d2 di H d2
z1 z2 z1 z2
1 12 n 12
O &g (DO eF O & (DO ef
dimension artikelnr. /12 z1/z2 dimension artikelnr. 11/12 z1/z2
12 1767000 21 4 12 1767596 21 4
15 1767001 22 2 15 1767597 22 2
18 1767002 22 2 22 1767598 23 2
22 1767003 23 2
28 1767004 25 2
35 1767005 28 2
42 1767006 36 4
54 1767007 42 5
64 4806001 74 24
66,7 1759767 55 5
76,1 1767008 55 5
88,9 1767009 66 8
108 1767010 72 5
I I
S1Slip  skjutmuff S1SlipCP  skjutmuff férkromad
(2 x press) (2 x press)
d2 ' di d2
| | | |
esl es2 esl es2
|l 12 il 12
O &g (DO eF O & (DO ef
dimension artikelnr. /12 esl/es2 dimension artikelnr. 11/12 esl/es2
15 1767036 40 20 15 1767599 40 20
18 1767037 40 20
22 1767038 42 21
28 1767039 46 23
35 1767040 50 25
42 1767041 60 30
54 1767042 71 36
66,7 1759774 55 50
76,1 1767043 55 50
88,9 1767044 66 50
108 1767045 72 68
I I



VSH XPress Koppar

S12  bdj 90° S12  bdj 90° férminskat
(2 X press) (2 X press)
d2 d2
r | 12 r | 12
/ /
/ z2 / 22
/ /
- ,/’/
di = a1 e
7\L 21 L 21
n n
O & (DO ef O & (DO eF
dimension artikelnr. n 12 z1 z2 r dimension artikelnr. n 12 z1 22 r
12 1767166 31 3l 14 14 4 22x15 1189616 48 53 27 33 26
15 1767167 38 38 17 17 17
18 1767168 42 42 22 22 22
22 1767169 47 47 26 26 26
28 1767170 56 56 34 34 34
35 1767171 68 68 42 42 42
42 1767172 80 80 50 50 50
54 1767173 100 100 65 65 65
64 4806021 172 172 122 122 90
66,7 1759720 132 132 87 87 80
76, 1767174 142 142 92 92 90
88,9 1767175 170 170 106 106 105
108 1767176 201 201 135 135 161
I I
S12CP  boj 90° férkromad S12S  boj 90°
(2 X press) (press x slatanda)
d2 d2
r | 12 12
S ,/J 22
\ > /
d1 =
M~ 21
n n
O (MO of JEI0k-Ts
dimension artikelnr. n 12 z1 z2 r dimension artikelnr. n 12 z1 r
12 1767584 31 31 14 14 14 12 x @12 1767188 31 45 14 14
15 1767585 38 38 17 17 17 15 x @15 1767189 36 50 16 18
22 1767586 47 47 26 26 26 18 x @18 1767190 42 53 22 22
22 x @22 1767191 47 58 27 26
28 x @28 1767192 58 64 34 34
35 x @35 1767193 69 82 44 42
42 x @42 1767194 81 101 52 50
54 x @54 1767195 100 120 66 65
66,7 x 966,7 1759721 130 175 78 80
76,1 x @761 1767196 143 150 93 90
88,9 x @88,9 1767197 170 178 12 106
108 x @108 1767198 197 208 130 161

81
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S12SCP  boj 90° forkromad

(press x slatanda)

d2

S21 boj 45°

(2 X press)

12
‘ d1 et a
di \_/ 4’}'
LJ; z1 z1
n 1
S0k O L ()G 6
dimension artikelnr. n 12 z1 r dimension artikelnr. /12 z1/z2 r
12 x @12 1767587 31 45 14 14 12 1767283 23 6 14
15 x @15 1767588 36 50 16 18 15 1767284 28 8 18
22 x @22 1767589 47 58 27 26 18 1767285 29 9 22
22 1767286 31 12 26
28 1767287 37 16 34
35 1767288 44 18 42
42 1767289 51 21 50
54 1767290 62 27 65
66,7 1759722 85 85 80
76,1 1767330 91 45 91
88,9 1767331 109 46 107
108 1767332 125 59 130

S21CP  bdj 45° forkromad

(2 X press)

OE e (DG o8

S21S bdj 45°

(press x slatanda)

O & (N Q68

dimension artikelnr. 11/12 z1/z2 r dimension artikelnr. n 12 z1 r
12 1767593 23 6 14 12 x @12 1767291 23 32 14
15 1767592 28 8 18 15 x @15 1767292 28 37 18
18 x @18 1767293 29 39 9 22
22 x @22 1767294 32 44 n 26
28 x @28 1767295 37 47 14 34
35 x @35 1767296 43 58 17 42
42 x @42 1767297 51 71 21 50
54 x @54 1767298 62 82 27 65
66,7 x 966,7 1759723 85 88 35 80
76,1 x @761 1767299 90 97 40 91
88,9 x ¥88,9 1767300 109 16 47 107
108 x @108 1767301 15 136 50 130



S21SCP  boj 45° forkromad

(press x slatanda)

VSH XPress Koppar

S19 passbodj 90°

(2 x slatanda)

12
— d2
r/'
/
r
n
di
eé(%m"'cv’\ ng%m“'cv’\
g / -C)- & X / ) >
O &A% (O 6% e (D) O o5
dimension artikelnr. n 12 z1 r dimension artikelnr. n 12 r
12 x @12 1767594 23 32 6 14 @15 1767360 70 120 18
15 x @15 1767595 28 5/ 8 18 218 1767361 70 120 22
@22 1767362 70 120 27
@28 1767363 80 120 34
S22S  s-ror S22 s-rér
(2 x slatanda) (press x slatanda)
H2
H2
5 &
H1
1?
. 3
<
n n &
S By (D O 6 &b (DO 6f
g - - Gy g / - - =D
O &y DO % e () O 6%
dimension artikelnr. n H1 H2 dimension artikelnr. n H1 H2 H3
215 1767274 15 33 41 15 x @15 1767277 1o 25 40 44
18 1767275 124 35 44 18 x @18 1767278 120 27 45 49
@22 1767276 138 39 50 22 x @22 1767279 134 30 50 55
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S22CP  s-ror forkromad

(press x slatanda)

S23  s-ror

(2 x press)

H2
&
H1 ‘f
dijd 2
J*J‘/z'l ZZ\JAL/*1
n 12
n & '
5 (D) O 68 O 4 DO o8
g () & g -()- &
O &3 (DO 5% e (N O 6%
dimension artikelnr. n H1 H2 H3 dimension artikelnr. /12 z1/z2 H1
15 x @15 1768041 1o 25 40 44 15 1767280 70 50 26
18 1767281 76 56 27
22 1767282 85 64 28

S24

t-rér
(3 x press)

S24CP  t-ror forkromad

(3 X press)

S

d2

d3 T ‘(‘ d3
z1 z3
Al 13

T Jok-x0 IR SOt
dimension artikelnr. /13 12 z1/23 z2 dimension artikelnr. /13 12 z1/23 z2
12 1767199 28 28 n n 12 1769540 28 28 n n
15 1767200 32 32 12 12 15 1769541 32 32 12 12
18 1767201 34 34 14 14 22 1769542 37 37 16 16
22 1767202 37 37 16 16
28 1767203 42 42 19 19
35 1767204 50 50 24 24
42 1767205 58 58 28 28
54 1767206 69 69 34 34
64 4806087 133 134 83 84
66,7 1760243 95 m 45 62
76,1 1767207 101 19 51 69
88,9 1767208 162 162 100 100
108 1767209 159 159 92 92



VSH XPress Koppar forkromad

S25 t-rér forminskat S25CP  t-ror forminskat féorkromad
(3 X press) (3 x press)
d2
“TTNATT
dil d3
z1 z3
n 13
O & ) G o8 O & ) O 68

dimension artikelnr. /13 12 21/z3 z2 dimension artikelnr. 11/13 12 z1/23 z2
15x12x15 176 211 32 32 12 15 15x12x15 1769543 32 32 12 15
18 x 12 x 18 176 215 34 35 14 15 22 x 15 x 22 1769544 37 38 16 18
18 x15x18 176 217 34 55} 14 5
22 x12x 22 176 381 37 34 16 17
22 x 15 x 22 176 221 37 38 16 18
22 x18 x 22 176 224 37 38 16 18
28 x12x 28 176 383 42 37 19 20
28 x 15 x 28 176 227 42 41 19 21
28 x 18 x 28 176 229 42 41 19 21
28 x 22 x 28 176 231 42 4 19 20
35x15x 35 176 233 45 44 19 24
35x22x 35 176 234 45 45 19 24
35 x 28 x 35 176 235 50 44 24 21
42 x15x 42 176 236 50 48 20 28
42 x22x 42 176 237 50 48 20 27
42 x 28 x 42 176 238 56 49 26 26 _
42 x 35x 42 176 239 56 50 26 24
54 x 22 x 54 176 240 60 54 25 33
54 x 28 x 54 176 241 60 55} 25 32
54 x 35 x 54 176 242 61 55 24 29
54 x 42 x 54 176 243 69 64 34 34
66,7 x 28 x 66,7 176 245 76 67 26 43
66,7 x 35 x 66,7 176 246 80 70 29 43
66,7 x 42 x 66,7 176 247 82 76 32 41
66,7 x 54 x 66,7 176 248 88 78 47 43
76,1 x 22 x 76,1 176 249 73 73 22 50
761 x 28 x 76,1 176 250 77 73 26 50
761 x 35x%x 76,1 176 244 80 78 30 5%
76,1 x 42 x 76,1 176 245 103 106 55 70
76,1 x 54 x 76,1 176 246 93 85 41 50
88,9 x 54 x 88,9 176 247 136 n9 77 77
88,9 x 76,1 x 88,9 176 248 151 146 91 96
108 x 54 x 108 176 249 127 122 63 87
108 x 66,7 x 108 176 251 n7 141 46 96
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S26 t-ror forminskat

S26CP t-ror forminskat forkromad

(3 X press) (3 X press)
d2
— ——
di d3 d3
z1 z3 z1 z3
L1 13 L1 13
e () O 6 A IO
g / - - O X /) - >
O & (D O 4% R () O %
dimension artikelnr. 11/12 13 z1/z2 z3 dimension artikelnr. /12 z1/z2 z3
15 x15x12 1767212 32 36 12 19 15x15x%x 12 1769547 32 12 19
18x18 x15 1767218 34 42 14 22
22x22x15 1767225 37 46 16 26
22x22x18 1767226 37 43 16 23
28 x 28 x 15 1767385 42 55} 19 55}
28 x 28 x 22 1767232 42 52 19 31
28 x 35 x 28 1760242 42 50 26 24
35x 35x22 1767390 51 72 25 51
35x35x28 1767391 51 67 25 41
S27 t-rér fobrminskat S27CP  t-ror féorminskat forkromad
(3 X press) (3 X press)
d2
1 92
12
g
z2 z2
d3 dil d3
z1 z3 z1 z3 -
n 13 | n 13
e () O 68 OEFK DO 6D
g / - - O X /) ) >
O &5 (D055 e (D) O o5
Abmessung Artikel-Nr. n 12 13 z1 z2 z3 Abmessung Artikel-Nr. n 12 13 z1 z2 z3
15 x12x12 1767210 32 32 32 12 15 15 15x12x12 1769545 32 32 32 12 15 15
18 x15x 15 1767216 34 35 40 14 15 20
22 x15x15 1767219 37 44 43 16 18 23
22x15x%x18 1767220 37 44 34 16 18 14
22 x18 x 15 1767222 37 38 41 16 18 21
22x18x18 1767223 42 41 46 19 21 25
28 x15x 22 176 384 37 38 44 16 18 24
28 x 18 x 22 1767228 42 41 47 19 21 26
28 x 22 x 22 1767230 42 41 49 19 20 28
35x22x22 1760254 51 44 67 25 23 45
35x22x28 1760255 51 44 63 25 23 40
35x28x28 1760256 51 44 67 25 21 44
42 x 35 x 35 1760257 56 50 74 26 24 48
54 x 42 x 42 1760258 69 64 83 34 34 53
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S28 t-ror férminskat S30 t-rér med invandig ganga
(3 X press) (press x invandig génga x press)
d2 DN2
D .
slw2
12 i
z2 o
di d3 ; d3
z1 z3 \ z1 z3
n 13 1n 13
eé()‘m"'cv’\ ng%m“'cv’\
: /) -O- & : -(O- &
O &3 (D O % e () O 6%
dimension artikelnr. n 12 13 z1 z2 z3 dimension artikelnr. 11/13 12 2z1/z3 z2  slw2
12 x15 x 12 1760241 36 32 36 19 15 19 12 x Rp¥” x 12 1767252 34 26 14 10 26
15x18 x15 1767213 35 32 35 15 12 15 15 x Rp%” x 15 1767253 34 25 14 13 26
15 x 22 x 15 1767214 38 34 38 18 13 18 18 x Rp’%” x 18 1767254 42 24 22 8 26
22 x 28 x 22 1767382 52 42 52 31 19 31 22 x Rp¥” x 22 1767255 42 26 21 il 26
28 x 35 x 28 1760242 68 50 68 45 24 45 22 x Rp¥%” x 22 1767256 45 27 24 n 32
28 x Rp¥s” x 28 1767257 44 29 21 14 26
28 x Rp¥%” x 28 1767258 42 35 19 14 32
35 x Rplt” x 35 1767259 50 34 24 19 26
42 x Rp¥s” x 42 1767260 57 38 27 23 26
54 x Rpl%” x 54 1767261 69 44 34 29 26
76,1 x Rp¥:” x 76,1 1760252 65 48 15 30 -
108 x Rp%:” x 108 1760253 82 65 15 53 -

S30CP t-ror forkromad med invandig ganga

(press x invandig génga x press)

DN2
| slw2
M
d3
z1 z3
n 13
§ /) - >
O & (DO 6%
dimension artikelnr. 11/13 12 21/z3 z2  slw2
15 x Rp'2” x 15 1769548 34 25 14 13 26
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S6  férminskning

(slatédnda x press)

S6CP férminskning forkromad

(slatédnda x press)

12 1 12
z2 z2
di ] d2 d1 ] d2
O &g (DO eF O & (DO ef

dimension artikelnr. n 12 z2 dimension artikelnr. n 12 z2
215 x 12 1767064 23 21 4 @15 x 12 1769502 23 21 4
218 x 12 1767065 26 21 4 @22 x 15 1769539 28 24
218 x 15 1767066 23 24 4

@22 x 15 1767067 28 24 4

@22 x 18 1767068 26 24 4

@28 x 15 1767069 37 25 4

228 x 18 1767070 35 26 4

228 x 22 1767071 30 25 4

@35 x 22 1767072 39 29 9

@35 x 28 1767073 35 28 5

D42 x 22 1767074 49 23 4

@42 x 28 1767075 44 27 4

@42 x 35 1767076 38 d5 8

@54 x 28 1767077 59 27 4

@54 x 35 1767078 53 35 9

@54 x 42 1767079 47 40 9

66,7 x 42 1760237 67 43 13

66,7 x 54 1760238 65 39 4

76,1 x 35 1767080 74 39 13

@76,1 x 42 1767081 70 43 13

@761 x 54 1767082 64 52 17

76,1 x 66,7 1760239 60 66 16

@88,9 x 42 1767083 89 46 16

88,9 x 54 1767084 84 48 13

@88,9 x 76,1 1767085 75 65 15

@108 x 42 1767086 106 47 17

2108 x 54 1767087 102 54 20

@108 x 76,1 1767088 92 70 20

2108 x 88,9 1767089 84 82 20



S1IR férminskning

VSH XPress Koppar forkromad

STIRCP férminskning féorkromad

(2 X press) (2 x press)
dl d2 di d2
} z2 } z2
21 17 2 -
n 12 n 12
O & ) G o8 O & ) O 68
dimension artikelnr. n 12 z1 z2 dimension artikelnr. n 12 z1 z2
15 x 12 1767373 23 22 3 5 15 x 12 1769500 23 22 3 5
22 x15 1767374 28 25 7 5} 22 x15 1769501 28 25 7 5
28 x 15 1767375 35 2 12 k5
28 x 22 1767376 29 26 6 5}
35x28 1767377 33 28 5}
42 x 35 1767378 37 31 7 5
54 x 42 1767379 46 34 n 4
I I
S2 rak 6vergadng S2CP rak dvergang féorkromad
(press x invandig ganga) (press x invandig ganga)
slw2 slw2
d1 DN2 di DN2
21 N1/ Z1 N1/ o
L z2 i z2
1 12 n 12
O & ) G o8 O & ) O 68
dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw2 dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw2
12 x Rp¥%s” 1767046 17 14 [0} 6 20 12 x Rp%” 1769019 17 14 o 6 20
12 x Rp%%” 1767047 18 17 ¢} 8 22 12 x Rp%” 1769026 18 17 o) 8 22
15 x Rp%s” 1767048 20 14 2 6 20 15 x Rp¥%s” 1769027 20 14 2 6 20
15 x Rp’2” 1767049 20 18 3 8 25 15 x Rp%2 1769028 20 18 3 8 25
15 x Rp¥%” 1767050 21 19 5 8 30
18 x Rp'2” 1767051 19 18 2 8 25
18 x Rp¥%” 1767052 20 19 2 9 30
22 x Rp¥2” 1767053 20 17 1 7 30
22 x Rp¥%” 1767054 20 19 (0] 9 30
22 x Rp1” 1767055 21 22 3 n 37
28 x Rp%s” 1767056 23 17 3 7 37
28 x Rp1” 1767057 23 22 3 10 37
28 x Rp1%%” 1767058 24 24 2 10 46
35 x Rp%” 1767518 29 15 4 4 30
35 x Rp1” 1767059 24 22 5 10 42
35 x Rp1s” 1767060 25 25} 3 n 46
42 x Rplva” 1767061 30 22 (0] 8 46
42 x Rp1%” 1767062 29 25 3 il 48
54 x Rp2” 1767063 34 25} 3 n 48
64 x Rp2)2” 4806076 49 40 1 9 82
I I
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S3 rak dvergang S3CP rak 6vergang forkromad
(press x utvandig ganga) (press x utvandig ganga)
,—'ASIWZ Mslwz
i H
di DN2 di DN2
= .
L) L)
z1 z1
1 12 1 12
O &% (DO o8 O & )G o8
dimension artikelnr. n 12 z1 slw2 dimension artikelnr. n 12 z1 slw2
12 x R%” 1767015 21 12 4 19 12 x R%” 1769029 21 12 4 19
12 x R%” 1767016 21 15 4 19 12 x R%” 1769456 21 15 4 19
15 x R¥%” 1767017 21 12 1 21 15 x R%” 1769457 21 12 1 21
15 x R%” 1767018 22 15 2 21 15 x R%” 1769458 22 15 2 21
15 x R¥%4” 1767019 23 16 3 25
18 x R%” 1767020 22 15 2 25
18 x R¥%” 1767021 23 16 3 25
22 x R%” 1767022 26 15 5 30
22 x R%” 1767023 26 16 5 30
22 x R1” 1767024 26 18 5 32
28 x R%4” 1767025 27 16 4 36
28 x R1” 1767026 27 18 4 36
28 x R1%” 1767027 27 21 4 36
35x R1” 1767028 30 18 4 M
35 x R1%” 1767029 29 21 3 41
42 x R1%” 1767030 37 21 7 51 _
42 x R1%” 1767031 37 21 7 51
54 x R2” 1767032 39 24 4 57 .. o
64 x R2%%” 4806065 53 48 3 66 S7 ra k overgang
66,7 x R21%” 1760325 53 40 3 74 (slatanda x invandig ganga)
76,1 x R21%” 1767033 55 43 5 76 slw2
76,1 x R3” 1767365 55 55 5 77 +
88,9 x R3” 1767034 66 48 4 100 T
108 x R4” 1767035 71 60 3 107 !
di1 \:I DN2
2
I 12
O & )G o8
dimension artikelnr. n 12 z2 slw2
15 x Rp%” 1767262 30 18 3 22
18 x Rp%2” 1767263 30 17 3 22
18 x Rp%” 1767264 30 20 3 30
22 x Rp%” 1767265 30 17 2 22
22 x Rp¥%” 1767266 30 19 3 30
28 x Rp%” 1767267 32 18 2 30
28 x Rp1” 1767268 32 22 3 37
35 x Rp1” 1767269 35 21 2 37
35 x Rp1%4” 1767270 35 25 4 46
42 x Rp1%” 1767271 51 25 4 48
54 x Rp2” 1767272 56 30 4 65

Var férsiktig under pressningen sa att pressbackarna inte kommer i kontakt med skruvnyckelns
anlaggningsytor!



VSH XPress Koppar

S8 rak dvergang S8CP rak 6vergang férkromad

(slatédnda x utvandig génga) (slatédnda x utvandig ganga)

slw2

-

n |
O & (DO 68 O & (DO 8
dimension artikelnr. n 12 slw2 dimension artikelnr. I 12 slw2
15 x RY»2” 1767100 30 21 19 15 x RY%2” 1769459 30 21 19
18 x R1%” 1767101 30 20 19 Var forsiktig under pressningen sa att pressbackarna inte kommer i kontakt med skruvnyckelns
anldggningsytor!
18 x R%” 1767102 30 23 25
22 x R%” 1767103 30 21 25
22 x R%” 1767104 30 23 25
28 x R1” 1767105 32 26 32
35 x R1v4” 1767106 35 29 36
42 x R1%2” 1767107 51 29 46
take care, when pressing, that the backar do not interfere with the wrench flats!
I I
S13  vinkeladapter 90° S13CP vinkeladapter 90° forkromad
(press x utvandig ganga) (press x utvandig ganga)
DN2 DN2

(1] 1]
g

slw2

| <[]

O 4% DG of Ol o

dimension artikelnr. n z1 12 slw2 r dimension artikelnr. n z1 12 slw2 r
12 x RY2” 1767178 40 23 18 26 14 15 x R)2” 1767591 38 19 26 18 18
15 x R¥%” 1767179 43 12 18 18 18
15 x RY2” 1767180 38 19 26 18 18
18 x R)2” 1767181 42 15 29 18 22
18 x R¥%” 1767182 47 18 32 25 22
22 x R%” 1767183 47 28 34 25! 26
28 x R1” 1767184 58 36 43 3 34
35 x R1%%” 1767185 55 30 34 40 42
42 x R1%2” 1767186 62 32 38 50 50
54 x R2” 1767187 70 551 47 60 65
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S68FF koppling med lekande mutter

(press x invandig ganga)

S68FFCP koppling med lekande mutter

forkromad

slw2 (press x invandig ganga) slw2
&,
di DN2 di DN2
z1 | z1 o
o lz2 L z2
n 12 n 12
e () O 68 O &% (DO E
g / - - O X /) - >
O & (DO 48 e (N O 6%
dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw2 dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw2
15 x G¥%” 1767126 30 n 10 3 30 15 x G%” 1769499 30 10 3 30
18 x G¥%4” 1767127 28 1l 8 5 30 med plantatning
22 x G1” 1767128 36 13 15 3 36
28 x G1%%” 1767129 36 14 13 4 46
35 x G1%%” 1767130 36 15 10 4 52
42 x G1%” 1767131 44 17 14 4 58
54 x G2%” 1767132 52 n 17 4 75
med plantatning
S14  vinkeladapter 90° S65F vinkeladapter 90°
(press x invandig ganga) (press x invandig ganga)
1 n
z1
"—' slwO
di
N I
z2 T z2
—
12 12
] v
R T T
DN2
e (7) O G O b3 DO e
g / - - O X /) ) >
O & (DO 48 e (N O 6%
dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slwO dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw1 slw2
12 x Rp%” 1767154 39 18 22 10 15 12 x Rpl2” 1767144 49 32 32 15 30 27
12 x Rp’2” 1767155 39 20 22 7 26 15 x Rp’2” 1767145 53 32 33 17 30 27
15 x Rp%” 1767156 43 18 23 n 18 18 x Rp2” 1767146 55 32 35 17 30 27
15 x Rp’2” 1767157 41 23 21 12 18 18 x Rp¥%” 1767147 61 36 41 20 36 33
15 x Rp%s” 1759724 36 29 16 13 31 22 x Rp¥%” 1767149 66 40 45 21 36 40
18 x Rp’2” 1767158 41 24 21 14 21 22 x Rp1” 1767148 62 36 41 20 36 53
18 x Rp¥%” 1767159 52 25 32 12 21 28 x Rp1” 1767150 68 44 45 25} 46 40
22 x Rp2” 1767160 37 32 16 13 25 med plantatning
22 x Rp¥%” 1767161 45 27 24 n 25
28 x Rp1” 1767162 51 & 28 14 33
35 x Rpl1¥s” 1767163 55 45 29 21 46
42 x Rp12” 1767164 63 52 35 26 53
54 x Rp2” 1767165 74 60 42 33 65



VSH XPress Koppar

limension ﬂticle no.

S11  rak unionskoppling S69F rak unionskoppling
(2 x press) (press x invandig ganga)
slw1 w2 siwi slw2
di d2 di DN2
A ‘ _
z1 z2
n 2 21| 22
n 12
O & ) G o8 O & ) O 68
dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw1 slw2 dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw1 slw2
1767108 27 33 7 13 30 25 12 x Rp»2” 1767115 22 20 5 5 27 26
18 1767109 29 33 9 13 30 25 15 x Rp%%” 1767116 30 22 10 7 30 26
22 1767110 31 37 10 16 36 32 15 x Rp¥%” 176717 25 30 5 13 30 32
28 17671 33 41 10 17 46 40 18 x Rp'2” 1767118 28 20 8 5 30 26
35 1767112 33 38 7 14 52 46 18 x Rp%” 1767119 28 29 8 13 30 32
42 1767113 41 50 n 20 58 51 22 x Rp%” 1767120 36 32 14 15 36 39
54 1767114 48 51 13 16 75 65 22 x Rp1” 1767121 29 36 8 17 36 32
med plantatning 28 x Rp%” 1767517 36 32 13 16 46 32
28 x Rp1” 1767122 36 29 13 10 46 43
35 x Rp1%” 1767123 36 38 9 17 52 48
42 x Rp12” 1767124 44 39 14 18 58 54
54 x Rp2” 1767125 52 38 17 12 75 65
med plantatning
I B
S69 rak unionskoppling 6490 ventilfaste dubbel
(press x utvandig ganga) (press x invandig ganga)
slw1
slw2 13/14, H1
3
SHF
& —r Iﬂ ~
DN2 iyl
di/dz
zl | |
n 12
O § (DO % O § (DO %
dimension artikelnr. n z1 z2 slwi slw2 dimension  artikelnr. n/ 13/ zi/ z3/ IS 16 17 H1 H3 s a
12 x R%” 1767328 21 3 21 24 19 2 “ 2 i
12 x RY%" 1767329 22 5 23 > 25 12 x Rp%” 4807506 63 31 46 10 170 120 72 14 21 3 25
15 Ru" TS 0 - o4 =0 25 15 x Rp%” 4807517 42 20 22 9 203 153 88 19 25 3 25
15 x R¥%” 1767134 25 5 23 30 25
18 x R%” 1767135 28 8 23 30 25
18 x R¥%” 1767136 28 8 24 30 25
22 x RY%” 1767137 29 8 28 36 32
22 x R¥%” 1767138 36 15 28 36 32
22 x R1” 1767139 29 8 28 36 32
28 x R¥%” 1767399 36 13 30 46 40
28 x R1” 1767140 36 13 30 46 40
35 x R1v” 1767141 36 10 24 52 46
42 x R1%” 1767142 44 14 31 58 51
54 x R2” 1767143 52 17 33 75 65

med plantatning
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S15  ventilfaste 90°

(press x invandig ganga)

O

(M) O 6f

slwo

S15L  ventilfaste 90° lang

(press x invandig ganga)

D

o

OLH MO

dimension artikelnr. n 12 z1 z2 H1 slwO D2 s r dimension artikelnr. n 12 z1 z2 H1 slwO D2 r
12 x Rp¥2” 1767302 63 25 46 10 10 15 47 3 17 15 x Rp’2” 1767306 47 48 27 8 10 18 52 20
15 x Rp'2” 1767303 42 20 22 15 18 52 k5 20

18 x Rp¥2” 1767304 43 24 23 9 15 25 52 3 20

22 x Rp¥%” 1767305 45 27 24 n 18 18 52 3 20

I - o I - o
SIMFM  fldnsdvergang PN 10/16 SIFMM  flansdvergang PN 10/16
(1 x press) (1 x slatanda)
— . - m ,,,,,
— —
1l k2 [D2 di k2 D2
d2-2| n2 d2-2| n2
n 12 n 12
A N

O & D O OF O L (DO e

dimension DN artikelnr. n 12 z1 k2 D2 d2-2 n2 dimension DN artikelnr. n 12 k2 D2 d2-2 n2
66,7 65 1760323 84 19 34 145 185 18 4 66,7 65 1760324 93 19 145 185 18

76,1 65 1767366 84 19 34 145 185 18 4 76,1 80 1767369 94 19 160 200 18

76,1 80 1767582 84 19 34 160 200 18 8 108 100 1767371 18 23 180 220 18 8
88,9 80 1767367 92 21 30 160 200 18 8

108 100 1767368 103 23 36 180 220 18 8



VSH XPress Koppar

S61 huv S61CP huv forkromad

(1 x press) (1 x press)

~
dal| 71— mE dl| 71— 1
),
z1 z1
-~ R
n n

eé()‘m"'cv’\ ng%m“'cv’\

g /) () & X / ) >
O & (DO 3 o (D) O o5
dimension artikelnr. n z1 dimension artikelnr. n z1
12 1767398 17 2 15 1768004 20 2
15 1767090 20 2
18 1767091 20 2
22 1767092 21 2
28 1767093 23 2
35 1767094 26 2
42 1767095 30 2
54 1767096 35 2
66,7 1760303 50 2
76,1 1767097 50 2
88,9 1767098 64 2
108 1767099 67 2
S32 multiportkoppling S1283  stodhylsa

(2 x press, 2-4 invandig génga ) (slatanda)
L
a2 Dl fp————— 1T |Db2
21|22 12
il L—J 12

eé()‘m"'cv’\ ng%m“'cv’\

g /) () & X / ) >
O &3 (D055 e (1) O 5
dimension artikelnr. n/12 z1/z2 d1 d2 d3 d4 d5 dé dimension artikelnr. 12 D1 D2
66,7 x Rp'2” 1760358 65 15 66,7 66,7 " " - = 15x1,0 1965315 23 15 12,5
76,1 x Rp'2” 1760359 65 14 76,1 76,1 " " - = 18 x10 1965316 25 18 15,8
88,9 x Rp¥%” 1760360 80 18 889 889 " a" a" = 22x10 1965317 27 22 19,8

108 x Rp¥%” 1760361 85 18 108 108 Ya" Ya" Ya" Ya"



VSH XPress Koppar

S100 o-ring SV1000 o-ring fér speciella tillampningar
(svart, EPDM) for koppar (grén, FPM) for koppar

O & B (MG o OB (MG o
dimension artikelnr. dimension artikelnr.

12 1767339 12 1552029

15 1767340 15 1552030

18 1767341 18 1552031

22 1767342 22 1552032

28 1767343 28 1552033

35 1767344 35 1552034

42 1767345 42 1552035

54 1767346 54 1552051

64 4805064

66,7 1760363

76,1 1767347

88,9 1767348

108 1767349



VSH XPress

Koppar Gas



VSH XPress Koppar Gas

G7270 rak koppling G7270S  skjutmuff
(2 X press) (2 X press)
di1 d2 d2
| |
esl es2
z1 z2 n 2
Il 12
& (M IO
dimension artikelnr. /12 z1/z2 dimension artikelnr. 11/12 esl/es2
15 1759501 22 2 15 1759523 40 20
18 1759502 22 2 18 1759524 40 20
22 1759503 23 2 22 1759525 42 21
28 1759504 25 2 28 1759526 46 23
35 1759505 28 2 35 1759527 50 25
42 1759506 36 4 42 1759528 60 30
54 1759507 42 5 54 158528 71 36
e ° .- °
G7002A boj 90 G7001A boj 90
(2 X press) (press x slatanda)
d2 d2
r | 12 12
/
// 22
/
.//'
d1 ==
I 21
Al n
& (M IO
dimension artikelnr. 11/12 z1/z2 r dimension artikelnr. n 12 z1 r
15 1759612 38 17 14 15 x @15 1759627 36 50 6 18
18 1759613 42 22 22 18 x @18 1759628 42 58 22 22
22 1759614 47 26 26 22 x @22 1759629 47 58 27 26
28 1759615 56 34 34 28 x @28 1759630 58 64 34 34
35 1759616 68 42 42 35 x @35 1759631 69 82 44 42
42 1759617 80 50 50 42 x @42 1759632 81 101 52 50
54 1759618 100 65 65 54 x @54 1759633 100 120 66 65



VSH XPress Koppar Gas

s ° L °
G7041 boj 45 G7040 bodj 45
(2 X press) (press x slatanda)
r
7
d1 — .
7
,{1«
z1
n
& (M IO
dimension artikelnr. 11/12 z1/z2 r dimension artikelnr. n 12 z1 r
15 1759683 28 8 18 15 x @15 1759690 28 37 8 18
18 1759684 29 9 22 18 x @18 1759691 29 39 9 22
22 1759685 31 12 26 22 x @22 1759692 32 44 il 26
28 1759686 37 16 34 28 x @28 1759693 37 47 14 34
35 1759687 44 18 42 35 x @35 1759694 43 58 17 42
42 1759688 51 21 50 42 x @42 1759695 51 71 21 50
54 1759689 62 27 65 54 x @54 1759696 62 82 27 65
G7087 s-ror G7085 s-ror
(2 x slatanda) (2 x press)
H2
H1 W.T/ _
d2
= <~
) 1 z1 z2
1
kY NI 1 12
n &
e (D) O 68 10
§ /) - /
O &% O 5
dimension artikelnr. n H1 H2 dimension artikelnr. 11/12 z1/z2 H1
215 1767274 15 33 41 15 1759680 70 50 34
218 1767275 124 35 44 22 1759682 85 64 50
@22 1767276 138 39 50

99
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VSH XPress Koppar Gas

G7130 t-ror G7125 t-ror férminskat
(3 x press) (3 X press)
d2
— —
12 12
z2 z2
di d3 di d3
21 23 | = 23
1 13 1 13
& (M IO
dimension artikelnr. 11/12/13 z1/22/z3 dimension artikelnr. /13 12 21/z3 z2
15 1759634 32 12 18 x15x18 1759641 34 85 14 5]
8 1759635 34 14 22 x15x 22 1759643 37 38 16 18
22 1759636 37 16 22 x18 x 22 1759644 37 38 16 18
28 1759637 42 19 28 x 15 x 28 1759646 42 41 19 21
35 1759638 50 24 28 x 18 x 28 1759647 42 41 19 21
42 1759639 58 28 28 x 22 x 28 1759648 42 41 19 20
54 1759640 69 34 35x22x35 1759649 45 45 19 24
35x28x 35 1759650 50 44 24 21
42 x 28 x 42 1759718 56 49 26 26
42 x 35x 42 1759652 56 50 26 24
54 x 42 x 54 1759653 69 64 34 34
G7126 t-ror forminskat G7127 t-ror forminskat
(3 x press) (3 x press)
d2
— —
12 12
z2 z2
di d3 di d3
z1 z3 z1 z3
1 13 \] 13
& (M IO
dimension artikelnr. 11/12 13 z1/z2 z3 dimension artikelnr. n 12 13 z1 z2 z3
22x22x15 1759645 37 46 16 26 22x15x15 1759642 37 44 43 6 18 23



G6130G  t-ror invandig ganga

(press x invandig ganga x press)

G7243 férminskning

VSH XPress Koppar Gas

(slaténda x press)

n 12
slw2 22
o j
d2
d3 J
] z1 z3 I
1 13
& (M) &
dimension artikelnr. 11/13 12 z2  z1/z3 slw2 dimension artikelnr. n 12 z2
15 x Rp'2” x 15 1759654 32 59 48 12 22 218 x 15 1759540 23 24 4
18 x Rp%%” x 18 1759655 42 24 8 22 22 @22 x15 1759541 28 24 4
22 x Rp'2” x 22 1759656 34 65 50 13 22 @22 x18 1759542 26 24 4
22 x Rp¥%” x 22 1759657 37 67 51 16 30 @28 x 15 1759543 37 25 4
28 x Rp%2” x 28 1759658 44 29 14 21 22 @28 x 18 1759544 26 24 4
28 x Rp¥%:” x 28 1759659 41 34 14 18 30 @28 x 22 1759545 30 5 4
35 x Rp’2” x 35 1759660 50 34 19 24 22 @35 x 22 1759546 39 29 9
35 x Rp1” x 35 1759661 50 34 14 24 46 @35 x 28 1759547 35 28 5
42 x Rp’2” x 42 1759662 57 38 23 27 48 D42 x 22 1759548 49 25 4
54 x Rp'%” x 54 1759664 69 44 29 34 65 @42 x 28 1759549 44 27 4
@42 x 35 1759550 38 55 8
@54 x 35 1759551 53 35 9
@54 x 42 1759552 47 40 9
[
G6243G rak dvergang G6270G rak dvergang
(press x utvandig ganga) (press x invandig génga)
slw2 slw2
DN2 di DN2
21 N
z1 . z2
n 12 1n 12
& () & N
dimension artikelnr. n 12 z1 slw2 dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw2
15 x RY%” 1759508 22 5 2 21 15 x Rp’2” 1759530 19 18 2 8 25
15 x R¥%” 1759509 23 16 3 25 15 x Rp%” 1759531 17 19 1 8 30
18 x RY2” 1759510 22 15 2 25 18 x Rp¥2” 1759532 19 18 1 8 25
18 x R¥%” 175951 23 6 3 25 18 x Rp¥s” 1759533 20 19 2 9 30
22 x R¥%2” 1759512 26 15 5 30 22 x Rp'2” 1759534 19 17 1 7 30
22 x R¥%” 1759513 26 6 5 30 22 x Rp%” 1759535 20 19 1 9 30
22 X R1” 1759514 26 18 5 32 28 x Rp1” 1759536 23 22 1 10 37
28 x R%” 1759515 27 16 4 36 35 x Rp1vs” 1759537 25 25 1 1 46
28 x R1” 1759516 27 18 4 36 42 x Rp12” 1759538 27 25 1 1 48
28 x R1%4” 1759517 27 21 4 40 54 x Rp2” 1759539 32 25 1 n 48
35 x R1” 1759518 30 18 4 41
35 x R1V4” 1759519 29 21 3 41
42 x R1%4” 1759520 37 21 7 Sl
42 x R12” 1759521 37 21 7 51
54 x R2” 1759522 39 24 4 57

101
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VSH XPress Koppar Gas

G6092G vinkeladapter 90°

(press x utvandig ganga)

G6090G

vinkeladapter 90°

(press x invandig ganga)

slw2
12 12
- z2
m] T
z1
n n
& (M IO
dimension artikelnr. n z1 12 slw2 r dimension artikelnr. n 12 z1 z2  slw2 r
15 x RY2” 1759619 37 18 67 19 18 15 x Rp’2” 1759600 55 26 35 12 22 18
18 x RY2” 1759620 64 44 34 19 22 15 x Rp¥%” 1759724 63 29 43 12 30 18
18 x R%” 1759621 60 40 37 5] 22 18 x Rp2” 1759602 55 25 35 9 22 22
22 x R¥%” 1759622 48 27 79 30 26 18 x Rp¥%” 1759603 61 29 41 n 30 22
28 x R1” 1759623 57 35 88 36 34 22 x Rpl2” 1759604 56 25 35 14 22 26
35 x R1v2” 1759624 80 53 59 41 42 22 x Rp¥%” 1759605 62 29 41 13 30 26
42 x R1%2” 1759625 104 74 57 5l 50 22 x Rp1” 1759606 66 38 45 21 37 26
54 x R2” 1759626 104 69 80 57/ 65 28 x Rp1” 1759607 73 37 50 18 37 34
35 x Rp1%%” 1759608 83 43 57 19 46 42
42 x Rp1Y2” 1759609 88 46 60 27 48 50
54 x Rp2” 1759610 104 55 72 &3 65 65
G6340 rak unionskoppling G6360 koppling med lekande mutter
(2 x press) (press x invandig ganga)
slw2
slwil
slw2
1
a2 d DN2
I z1 —
2
“5 Tl
n 12
& (M IO
dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw1 slw2 dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw2
15 1759568 25 36 5 16 34 28 15 x G7%” 1759586 20 14 4 9 34
22 1759570 29 38 8 17 41 36 28 x G1 %" 1759588 23 22 4 18 48
28 1759571 34 41 n 18 48 41 med plantatning
35 1759572 36 46 10 20 58 50

med plantatning



VSH XPress Koppar Gas

G6471G ventilfaste 90° G7301 huv

(press x invandig ganga) (1 x press)

k4 o -

|
n di| A -
j z1
T 1 9 r y
z2 r n
. 12 H1 D2
Q) H O
dimension artikelnr. n 12 z1 z2 H1 D2 s r dimension artikelnr. n z1
15 x Rp’2” 1759712 51 22 31 n 21 52 3 20 15 1759553 20 2
18 x Rp'2” 1759713 51 22 31 10 22 52 3 20 18 1759554 20 2
22 x Rp¥%” 1759714 61 31 40 15 20 52 3 20 22 1759555 21 2
28 1759556 23 2
35 1759557 26 2
42 1759558 30 2
54 1759559 35 2
G7999 o-ring

(gul, NBR) for Koppar Gas

& (M

dimension artikelnr.
15 1759700
18 1759701

22 1759702
28 1759703
35 1759704
42 1759705
54 1759706

I

103



VSH XPress Koppar Gas

104




VSH XPress

CuUN|
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VSH XPress CuNi

CUN7550 CuNi ror

(6 m langd)

CUN7501 rak koppling

(2 X press)

T ION] M

dimension artikelnr. DN dimension artikelnr.
15x10 7509007 10 15 7500009
18 x1,0 7509018 12 18 7500011
22x10 7509029 15 22 7500020
28x15 7509031 25 28 7500031
35x15 7509040 32 35 7500042
42 x15 7509051 40 42 7500053
54 x15 7509062 50 54 7500064
76,1x 2,0 7509073 65 76,1 7500075
88,9 x2,0 7509084 80 88,9 7500086
108 x 2,0 7509095 100 108 7500097
I I

CUN7503 skjutmuff

(2 X press)

CUN7508 bdj 90°

(2 x press)

T

T M

dimension artikelnr. dimension artikelnr.
15 7500108 15 7500405
18 7500119 18 7500416
22 7500121 22 7500427
28 7500130 28 7500438
35 7500141 35 7500449
42 7500152 42 7500451
54 7500163 54 7500460
76,1 7500174 76,1 7500471
88,9 7500185 88,9 7500482
108 7500196 108 7500493
I I



CUN7511 bdj 90°

(press x slatanda)

S JON]

CUN7512 bogj 45°

(press x slatanda)

A ON

VSH XPress CuNi

dimension artikelnr. dimension artikelnr.
15 7500504 15 7500889
18 7500515 18 7500891
22 7500526 22 7500900
28 7500537 28 7500911
35 7500548 35 7500922
42 7500559 42 7500933
54 7500561 54 7500944
76,1 7500570 76,1 7500955
88,9 7500581 88,9 7500966
108 7500592 108 7500977
I I
CUN7513 boj 45° CUN7520 bgj15°
(2 X press) (2 X press)
T M
dimension artikelnr. dimension artikelnr.
15 7500781 15 7501164
18 7500790 22 750175
22 7500801 28 7501186
28 7500812 35 750197
35 7500823 42 7501208
42 7500834 54 7501219
54 7500845 76, 7501221
76,1 7500856 88,9 7501230
88,9 7500867 108 7501241
108 7500878
I I

107



VSH XPress CuNi

CUN7519 boj15° CUN7522 boj 30°

(press x slatanda) (2 X press)

e T FeT
dimension artikelnr. dimension artikelnr.
15 7501252 15 7500988
22 7501263 22 7500999
28 7501274 28 7501001
35 7501285 35 7501010
42 7501296 42 7501021
54 7501307 54 7501032
76,1 7501318 76,1 7501043
88,9 7501329 88,9 7501054
108 7501331 108 7501065

I I
CUN7521 boj 30° CUN7524 boj 60°

(press x slatanda) (2 X press)

f

f

T M

dimension artikelnr. dimension artikelnr.
15 7501076 15 7500603
22 7501087 22 7500614
28 7501098 28 7500625
35 7501109 35 7500636
42 7501111 42 7500647
54 7501120 54 7500658
76,1 750131 76,1 7500669
88,9 7501142 88,9 7500671
108 7501153 108 7500680

108



VSH XPress CuNi

CUN7523 boj 60° CUN7517  s-ror

(press x slatanda) (2 x slatanda)

T ION] M

dimension artikelnr. dimension artikelnr.
15 7500691 215 7501340
22 7500702 218 7501351
28 7500713 @22 7501362
35 7500724 228 7501373
42 7500735

54 7500746

76,1 7500757

88,9 7500768

108 7500779

I I

CUN7514 t-ror

(3 X press)

S JON]

dimension artikelnr.
15 7501384
18 7501395
22 7501406
28 7501417
35 7501428
42 7501439
54 7501441
76,1 7501450
88,9 7501461
108 7501472
I

109



VSH XPress CuNi

CUN7515 t-ror forminskat CUN7518 t-rér med invandig ganga

(3 x press) (press x invandig ganga x press)

dimension artikelnr. dimension artikelnr.
18 x15x18 7501483 15 x Rpl2” x 15 7502286
22 x15x 22 7501494 18 x Rp’2” x 18 7502297
22 x18 x 22 7501505 18 x Rp¥%” x 18 7502308
28 x 15 x 28 7501516 22 x Rpl2” x 22 7502319
28 x 18 x 28 7501527 22 X Rp¥%” x 22 7502321
28 x 22 x 28 7501538 28 x Rp2” x 28 7502330
35x15x%x 35 7501549 28 x Rp¥%” x 28 7502341
35x18 x 35 7501551 35 x Rp'2” x 35 7502352
35x22x35 7501560 35 x Rp%” x 35 7502363
35x28x 35 7501571 42 x Rpl2” x 42 7502374
42 x 22 x 42 7501582 42 x Rp¥%” x 42 7502385
42 x 28 x 42 7501593 54 x Rpl2” x 54 7502396
42 x 35x 42 7501604 54 x Rp¥%” x 54 7502407
54 x 22 x 54 7501615 54 x Rp2” x 54 7502418
54 x 28 x 54 7501626 76,1 x Rp¥%” x 76,1 7502429
54 x 35 x 54 7501637 76,1 x Rp2” x 76,1 7502451
54 x 42 x 54 7501648 88,9 x Rp%” x 88,9 7502431
76,1 x 22 x 76, 7501659 88,9 x Rp2” x 88,9 7502462
76,1 x 28 x 76,1 7501661 108 x Rp%” x 108 7502440
76,1 x 35x 76,1 7501670 108 x Rp2” x 108 7502473
761 x 42 x 76,1 7501681
761 x 54 x 76,1 7501692
88,9 x 22 x 88,9 7501703
88,9 x 28 x 88,9 7501714
88,9 x 35 x 88,9 7501725 CUN7505 rak ('5vel’géng
88,9 x 42 x 88,9 7501736 (press x utvandig génga)
88,9 x 54 x 88,9 7501747
88,9 x 76,1 x 88,9 7501758
108 x 22 x 108 7501769
108 x 28 x 108 7501771
108 x 35 x 108 7501780
108 x 42 x 108 7501791
108 x 54 x 108 7501802
108 x 76,1 x 108 7501813
108 x 88,9 x 108 7501824
§8 D
dimension artikelnr.
15 x R»%2” 7501923
18 x RY2” 7501934
18 x R¥%” 7501945
22 x R%” 7501956
28 x R1” 7501967
35 x R1v2” 7501978
42 x R1%2” 7501989
I I
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CUN7507 fbrminskning

(slatédnda x press)

VSH XPress CuNi

CUN7502 rak dévergang

(press x invandig ganga)

T ION] M

dimension artikelnr. dimension artikelnr.
218 x 15 7500207 15 x Rp’2” 7501835
@22 x 15 7500218 18 x Rp2” 7501846
@22 x18 7500229 18 x Rp¥%” 7501857
@28 x 15 7500231 22 x Rp¥2” 7501868
228 x 18 7500240 22 x Rp%” 7501879
@28 x 22 7500251 28 x Rp1” 7501881
@35 x 22 7500262 35 x Rp1%a” 7501890
@35 x 28 7500273 42 x Rp12” 7501901
@42 x 28 7500284 54 x Rp2” 7501912
242 x 35 7500295

@54 x 28 7500306

@54 x 35 7500317

@54 x 42 7500328

@76,1x 42 7500341

@761 x 54 7500339

88,9 x 54 7500350

88,9 x 76,1 7500361

2108 x 54 7500372

2108 x 76,1 7500383

2108 x 88,9 7500394

-~ I

CUN7528 vinkeladapter 90°

(press x utvandig ganga)

S JON]

dimension

CUN7509 vinkeladapter 90°

(slatédnda x invandig ganga)

X%
&% ()

artikelnr. dimension artikelnr.
15 x RY2” 7502209 15 x Rp’2” 7502143
18 x R%2” 750221 18 x Rp’2” 7502154
22 x R¥%” 7502231 22 x Rp2” 7502176
28 x R1” 7502242 22 x Rp¥%” 7502165
35 x R1%%” 7502253 28 x Rp’2” 7502187
42 x R1%%” 7502264 35 x Rpl1%s” 7502198
54 x R2” 7502275

m



VSH XPress CuNi

CUN7535 rak unionskoppling CUN7538 rak unionskoppling

(press x utvandig ganga) (press x invandig ganga)

T ION] M
dimension artikelnr. dimension artikelnr.
15 x RY2” 7502077 15 x Rp’2” 7502000
18 x R%2” 7502088 18 x Rp2” 750201
22 x R¥%” 7502099 22 x Rp¥%” 7502022
28 x R1” 7502101 28 x Rp1” 7502033
35 x R1%%” 7502110 35 x Rp1%4” 7502044
42 x R1%%” 7502121 42 x Rp172” 7502055
54 x R2” 7502132 54 x Rp2” 7502066
med plantatning med plantatning
I I
CUN7526 flansovergang PN 16 CUN7540 dackkoppling
(1 x press) (2 x slatanda)
T M
dimension artikelnr. dimension artikelnr.
15 7502484 @15 7502583
18 7502495 @18 7502594
22 7502506 @22 7502605
28 7502517 @28 7502616
35 7502528 @35 7502627
42 7502539 @42 7502638
54 7502541 @54 7502649
76, 7502550 76,1 7502651
88,9 7502561 88,9 7502660
108 7502572 @108 7502671



VSH XPress

ventiler
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VSH XPress ventiler

XPR10100 VSH XPress FullFlow elférzinkat kulventil

(2 x press)

specifikationer

O
e
SRR

e ingari VSH XPress-systemet

* 100 % fullfléde

* kompakt design i ett stycke

¢ max. tryck 16 bar

¢ arbetstemperatur -35 till 135 °C
« utbytbara fargade identifieringsclips

nr komponent material
4 1 ventilhus elférzinkat stal (P235GH)
2 o-ring EPDM
3 3 spindel rostfritt stal ( 1.4401)
2 5 4 handtag glasfiberforstarkt nylon (PA66)
p 5 foérstarkt handtag elférzinkat stal
6 6 friktionsring PTFE
7 tatning PTFE
10 Y
8 stoédring rostfritt stal
N 8 9 kula massing
@ 10 o-ring EPDM
maximala tryck [bar]
arbetstryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
6 24 17,6
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
Y
V I
A 1
z1 z2
1 12
dimension art. nr vikt (kgl Kvs [m3/h] 11/12 z1/z2 Y M1 M2 A\ V]
15 (DN10) 5493157 0,17 13 47 27 38 12 75 26 18
18  (DN15) 5493158 0,21 211 52 32 38 12 75 28 18
22 (DN20) 5493159 0,21 371 61 40 38 12 75 31 18
28 (DN25) 5493160 0,55 65,5 68 45 50 15 100 37 24
35 (DN32) 5493161 0,86 90,7 81 55 50 15 100 43 24
42 (DN40) 5493162 1,39 141,5 99 70 59 18 no 47 28
54 (DN50) 5493163 2,32 308,4 n3 79 59 18 19 55 28



XPR10101

VSH XPress ventiler

VSH XPress FullFlow elférzinkat kulventil med hég spindel

(2 x press)

specifikationer

e ingari VSH XPress-systemet

* 100 % fullfléde

* kompakt design i ett stycke

¢ max. tryck 16 bar

¢ arbetstemperatur -35 till 135 °C
« utbytbara fargade identifieringsclips

k
o

A(
=%

)L
o

Q)

nr komponent material
2 1 ventilhus elférzinkat stal (P235GH)
2 o-ring EPDM
3 5 3 spindel rostfritt stal ( 1.4401)
2 4 handtag glasfiberforstarkt nylon (PA66)
6 5 forstarkt handtag elférzinkat stal
6 friktionsring PTFE
7 tatning PTFE
8 stoédring rostfritt stal
9 kula massing
1 10 o-ring EPDM
7
0‘\
/)
e maximala tryck [bar]
@ arbetstryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
6 24 17,6
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
Y
\'
S A
e \
X g1 d2
N U
z1 z2
1 12
dimension art.nr vikt (kgl Kvs [m3/h] 11/12 z1/z2 Y M1 M2 \" U
15 (DN10) 5493164 0,25 13 47 27 38 12 75 68 18
18  (DN15) 5493165 0,29 211 52 32 38 12 75 70 18
22 (DN20) 5493166 0,30 371 61 40 38 12 75 73 18
28 (DN25) 5493167 0,68 65,5 68 45 50 15 100 74 24
35 (DN32) 5493168 0,99 90,7 81 55 50 15 100 80 24
42  (DN40) 5493169 1,62 141,5 99 70 59 18 19 98 28
54 (DN50) 5493170 2,55 3084 n3 79 59 18 n9 106 28

15
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VSH XPress ventiler

XPR1100OO VSH XPress FullFlow elférzinkat kulventil

(press x invandig ganga)

specifikationer

O
e
SRR

delar av VSH XPress-systemet

100 % fullflédde

kompakt design i ett stycke

max. tryck 16 bar

arbetstemperatur -35 till 135 °C
utbytbara fargade identifieringsclips

nr komponent material
1 ventilhus elférzinkat stal (P235GH)
4 2 o-ring EPDM
3 spindel rostfritt stal ( 1.4401)
@\ 4 handtag glasfiberforstarkt nylon (PA66)
5 forstarkt handtag elférzinkat stal
1 6 friktionsring PTFE
7 tatning PTFE
o 8 stoédring rostfritt stal
Z = 9 kula massing
7 A
[ [ — 10 o-ring EPDM
—®
maximala tryck [bar]
L 7 arbetstryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
//421‘ 7
6 24 17,6
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
M1 M2
Y
U slw2
\% . I ~—1 f
A PN DN2
e N
z1 z2
1 12
dimension art. nr vikt (kg]l Kvs [m3/h] n 12 z1 z2 Y M1 M2 \" V] slw2
15 x G»%2” (DN10) 5493171 0,19 13 47 38 28 27 38 12 75 26 18 27
18 x G¥%” (DN15) 5493172 0,25 211 52 43 32 32 38 12 75 28 18 32
22 x G¥%” (DN20) 5493173 0,30 371 61 52 40 36 38 12 75 31 18 36
28 x G1” (DN25) 5493174 0,61 65,5 68 56 45 37 50 15 100 37 24 41
35 x G1V4” (DN32) 5493175 0,97 90,7 81 67 55 46 50 15 100 43 24 50
42 x G1%%” (DN40) 5493176 153 141,5 99 78 69 57 59 18 19 47 28 56
54 x G2” (DN50) 5493177 2,62 308,4 n3 96 79 69 59 18 n9 55} 28 69



XPR11001

7

Y77} (g

specifikationer

VSH XPress FullFlow elférzinkat kulventil med hég spindel

(press x invandig ganga)

VSH XPress ventiler

;XK
E5 (D

delar av VSH XPress-systemet

100 % fullfléde

kompakt design i ett stycke

max. tryck 16 bar

arbetstemperatur -35 till 135 °C
utbytbara fargade identifieringsclips

nr komponent material

1 ventilhus elférzinkat stal (P235GH)
2 o-ring EPDM

3 spindel rostfritt stal ( 1.4401)

4 handtag glasfiberforstarkt nylon (PA66)
5 forstarkt handtag elférzinkat stal

6 friktionsring PTFE

7 tatning PTFE

8 stoédring rostfritt stal

9 kula massing
10 o-ring EPDM

— | maximala tryck [bar]
@ arbetstryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
16 24 17,6
7

trycktest enligt EU-standard

alla storlekar SEP
Y

V)
v
slw2
7\ ] —
~
X 0 DN2
~ L]
z1 z2
n 12

dimension art. nr vikt (kg]l Kvs [m3/h] n 12 z1 z2 Y M1 M2 A" V] slw2
15 x G»%2” (DN10) 5493178 0,28 13 38 47 27 28 38 12 75 68 18 27
18 x G%” (DN15) 5493179 0,33 217 43 52 32 32 38 12 75 70 18 32
22 x G¥%” (DN20) 5493180 0,38 371 52 61 36 40 38 12 75 73 18 36
28 x G1” (DN25) 5493181 0,74 65,5 56 68 37 45 50 15 100 74 24 41
35 x G1W” (DN32) 5493182 m 90,7 67 81 46 55 50 15 100 80 24 50
42 x G1%%” (DN40) 5493183 1,75 141,5 78 99 57 69 59 18 19 98 28 56
54 x G2~ (DN50) 5493184 2,84 308,4 96 n3 69 79 59 18 9 106 28 69

7
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VSH XPress ventiler

XPR11400 VSH XPress FullFlow elférzinkat kulventil

(press x lekande mutter)

O arral
NS
BN

specifikationer

e ingari VSH XPress-systemet

* 100 % fullflode

* kompakt design i ett stycke

¢ max. tryck 16 bar

¢ arbetstemperatur -35 till 135 °C

« utbytbara fargade identifieringsclips

nr komponent material
1 ventilhus elférzinkat stal (P235GH)
4 2 o-ring EPDM
3 3 spindel rostfritt stal ( 1.4401)
4 handtag glasfiberforstarkt nylon (PA66)
2 5 5 forstarkt handtag elférzinkat stal
1 \@ 6 friktionsring PTFE
7 tatning PTFE
10 7 8 stoédring rostfritt stal
2 [t 9 kula massing
0 10 o-ring EPDM
9
maximala tryck [bar]
7 arbetstryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
7.7
Y 16 24 17,6
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
M1
Y
U
\' [~ ]
S—
Y g1 DN2
—
z1 z2
1 12
dimension art. nr vikt (kg]l Kvs [m3/h] n 12 z1 z2 Y M1 M2 A" V] slw2
15 x G¥%” (DN10) 5493185 0,22 13 47 59 28 49 38 12 75 26 18 27
18 x G¥%” (DN15) 5493186 0,26 211 52 53 32 44 38 12 75 28 18 32
22 x G¥%” (DN20) 5493187 0,28 371 61 72 41 62 38 12 75 31 18 32
28 x G1V4” (DN25) 5493188 0,65 65,5 68 67 46 55] 50 15 100 37 24 46
35 x G112” (DN32) 5493189 0,97 90,7 81 79 56 67 50 15 100 43 24 52,
42 x G1%” (DN40) 5493190 1,51 141,5 99 92 70 81 59 18 19 47 28 58
54 x G2” (DN50) 5493191 2,57 308,4 n3 106 79 93 59 18 19 55! 28 72



XPR11401

specifikationer

VSH XPress FullFlow elférzinkat kulventil med hég spindel

(press x lekande mutter)

VSH XPress ventiler

del som ingdr i VSH XPress-systemet

100 % fullfléde

kompakt design i ett stycke

max. tryck 16 bar

arbetstemperatur -35 till 135 °C

utbytbara fargade identifieringsclips

[
o

3(
K

>L
N

("

nr komponent material
2 1 ventilhus elférzinkat stal (P235GH)
2 o-ring EPDM
3 5 3 spindel rostfritt stal ( 1.4401)
2 4 handtag glasfiberforstarkt nylon (PA66)
6 5 forstarkt handtag elférzinkat stal
6 friktionsring PTFE
7 tatning PTFE
8 stoédring rostfritt stal
9 kula massing
10 o-ring EPDM
10 7 7
Z 1 ®
=1 || maximala tryck [bar]
- @ arbetstryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
6 24 17,6
Z trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
Y
V]
v slw2
\_/
F—
——d1 DN2
F—
z1 z2
1 12
dimension art. nr vikt (kg]l Kvs [m3/h] n 12 z1 z2 Y M1 M2 A" V] slw2
15 x G¥%” (DN10) 5493192 0,30 13 47 59 28 49 38 12 75 68 18 27
18 x G¥%” (DN15) 5493193 0,35 211 52 58 32 44 38 12 75 70 18 32
22 x G¥%” (DN20) 5493194 0,36 371 61 72 41 62 38 12 75 73 18 32
28 x G1V4” (DN25) 5493195 0,78 65,5 68 67 46 55) 50 15 100 74 24 46
35 x G12” (DN32) 5493196 m 90,7 81 79 56 67 50 15 100 80 24 52
42 x G1%” (DN40) 5493197 173 141,5 99 92 70 81 59 18 n9 98 28 58
54 x G2Va” (DN50) 5493198 2,79 308,4 n3 106 79 93 59 18 9 106 28 72

no
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VSH XPress ventiler

XPR20100 VSH XPress FullFlow rostfri kulventil

(2 x press)

specifikationer

delar av VSH XPress-systemet

100 % fullfléde

kompakt design i ett stycke

max. tryck 16 bar

arbetstemperatur -35 till 135 °C
utbytbara fargade identifieringsclips

nr komponent material

1 ventilhus rostfritt stal (1.4401)
2 o-ring EPDM

3 spindel rostfritt stal (1.4401)
4 handtag glasfiberforstarkt nylon (PA66)
5 forstarkt handtag rostfritt stal (1.4401)
6 friktionsring PTFE

7 tatning PTFE

8 stodring rostfritt stal (1.4401)
9 kula rostfritt stal (1.4401)
10 o-ring EPDM

maximala tryck [bar]

N arbetstryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
6 24 17,6
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
Y
V I
A 1
z1 z2
1 12
dimension art. nr vikt (kgl Kvs [m3/h] 11/12 z1/z2 Y M1 M2 v U
15 (DN10) 5493115 0,17 13 47 27 38 12 75 26 18
18 (DN15) 5493116 0,21 211 52 32 38 12 75 28 18
22 (DN20) 5493117 0,21 371 61 40 38 12 75 31 18
28 (DN25) 5493118 0,55 65,5 68 45 50 15 100 37 24
35 (DN32) 5493119 0,86 90,7 81 55 50 15 100 43 24
42 (DN40) 5493120 1,39 141,5 99 70 59 18 mno 47 28
54  (DN50) 5493121 2,32 3084 n3 79 59 18 n9 55) 28



XPR20101

VSH XPress FullFlow rostfri kulventil med hég spindel

(2 x press)

specifikationer

VSH XPress ventiler

b

del som ingdr i VSH XPress-systemet

100 % fullfléde

kompakt design i ett stycke

max. tryck 16 bar
arbetstemperatur -35 till 135 °C

utbytbara fargade identifieringsclips

nr komponent material

1 ventilhus rostfritt stal (1.4401)
2 o-ring EPDM

3 spindel rostfritt stal (1.4401)
4 handtag glasfiberforstarkt nylon (PA66)
5 forstarkt handtag rostfritt stal (1.4401)
6 friktionsring PTFE

7 tatning PTFE

8 stodring rostfritt stal (1.4401)
9 kula rostfritt stal (1.4401)
10 o-ring EPDM

maximala tryck [bar]

arbetstryck

trycktest ventilkropp

trycktest ventilsdte

6

trycktest enligt EU-standard

24

17,6

alla storlekar SEP
Y
\'
S A
e \
X g1 d2
N U
z1 22
1 12
dimension. art. nr vikt (kgl Kvs [m3/h] 11/12 z1/z2 Y M1 M2 v U
15 (DN10) 5493122 0,25 13 47 27 38 12 75 68 18
18 (DN15) 5493123 0,29 211 52 32 38 12 75 70 18
22 (DN20) 5493124 0,30 371 61 40 38 12 75 73 18
28 (DN25) 5493125 0,68 65,5 68 45 50 15 100 74 24
35 (DN32) 5493126 0,99 90,7 81 55 50 15 100 80 24
42 (DN40) 5493127 1,62 141,5 99 70 59 18 mno 98 28
54  (DN50) 5493128 2,55 3084 n3 79 59 18 n9 106 28
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VSH XPress ventiler

XPR21000 VSH XPress FullFlow rostfri kulventil

(press x invandig ganga)

7
Tz

—
—®

specifikationer

del som ingdr i VSH XPress-systemet

100 % fullfléde

kompakt design i ett stycke

max. tryck 16 bar

arbetstemperatur -35 till 135 °C
utbytbara fargade identifieringsclips

nr komponent material

1 ventilhus rostfritt stal (1.4401)
2 o-ring EPDM

3 spindel rostfritt stal (1.4401)
4 handtag glasfiberforstarkt nylon (PA66)
5 forstarkt handtag rostfritt stal (1.4401)
6 friktionsring PTFE

7 tatning PTFE

8 stodring rostfritt stal (1.4401)
9 kula rostfritt stal (1.4401)
10 o-ring EPDM

maximala tryck [bar]

7
A~ 22 arbetstryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
16 24 17,6
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
M1 M2
Y
u slw2
v Py ~_ .
A P DN2
S
z1 z2
1 12

dimension art. nr vikt (kg]l Kvs [m3/h] n 12 z1 z2 Y M1 M2 \" V] slw2

15 x G»%2” (DN10) 5493129 0,19 13 47 38 28 27 38 12 75 26 18 27

18 x G¥%” (DN15) 5493130 0,25 21 52 43 32 &2 38 12 75 28 18 32

22 x G¥%” (DN20) 5493131 0,30 371 61 52 40 36 38 12 75 31 18 36

28 x G1” (DN25) 5493132 0,61 65,5 68 56 45 =y 50 15 100 37 24 41

35 x G1%4” (DN32) 5493133 0,97 90,7 81 67 55 46 50 15 100 43 24 50

42 x G1%%” (DN40) 5493134 1,53 141,5 99 78 69 57 59 18 19 47 28 56

54 x G2” (DN50) 5493135 2,62 308,4 n3 96 79 69 59 18 19 55} 28 69



XPR21001

specifikationer

VSH XPress FullFlow rostfri kulventil med hég spindel

(press x invéandig ganga)

VSH XPress ventiler

delar av VSH XPress-systemet

100 % fullfléde

kompakt design i ett stycke

max. tryck 16 bar
arbetstemperatur -35 till 135 °C

O &

utbytbara fargade identifieringsclips

Q)

nr komponent material
1 ventilhus rostfritt stal (1.4401)
2 o-ring EPDM
5 3 spindel rostfritt stal (1.4401)
4 handtag glasfiberforstarkt nylon (PA66)
6 5 forstarkt handtag rostfritt stal (1.4401)
6 friktionsring PTFE
7 tatning PTFE
8 stodring rostfritt stal (1.4401)
9 kula rostfritt stal (1.4401)
10 o-ring EPDM
10 7
7
| maximala tryck [bar]
@ arbetstryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
6 24 17,6
777 /2
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
Y
U
\'%
slw2
7\ ] —
P
X 0 DN2
- L]
z1 z2
n 12
dimension art. nr vikt (kg]l Kvs [m3/h] n 12 z1 z2 Y M1 M2 A" V] slw2
15 x G»%2” (DN10) 5493136 0,28 13 47 38 28 27 38 12 75 68 18 27
18 x G¥%” (DN15) 5493137 0,33 211 52 43 32 32 38 12 75 70 18 32
22 x G¥%” (DN20) 5493138 0,38 371 61 52 40 36 38 12 75 73 18 36
28 x G1” (DN25) 5493139 0,74 65,5 68 56 45 k374 50 15 100 74 24 41
35 x G1Va” (DN32) 5493140 m 90,7 81 67 55 46 50 15 100 80 24 50
42 x G1'%” (DN40) 5493141 175 141,5 99 78 69 57 59 18 no 98 28 56
54 x G2” (DN50) 5493142 2,84 308,4 13 96 79 69 59 18 19 106 28 69
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VSH XPress ventiler

O
NS
BN

XPR21400 VSH XPress FullFlow rostfri kulventil (}

(press x lekande mutter)

specifikationer

e ingari VSH XPress-systemet

* 100 % fullflode

* kompakt design i ett stycke

¢ max. tryck 16 bar

¢ arbetstemperatur -35 till 135 °C

« utbytbara fargade identifieringsclips

nr komponent material
1 ventilhus rostfritt stal (1.4401)
2 o-ring EPDM
3 spindel rostfritt stal (1.4401)
4 handtag glasfiberforstarkt nylon (PA66)
5 forstarkt handtag rostfritt stal (1.4401)
6 friktionsring PTFE
7 7 tatning PTFE
) 8 stoédring rostfritt stal (1.4401)
— 9 kula rostfritt stal (1.4401)
9 10 o-ring EPDM

maximala tryck [bar]

té//////// arbetstryck trycktest ventilkropp  trycktest ventilsate

16 24 17,6

trycktest enligt EU-standard

alla storlekar SEP

M1
Y
U
Vv P ~—_|
S—
Y g1 DN2
—
N
z1 z2
1 12

dimension art. nr vikt (kg]l Kvs [m3/h] n 12 z1 z2 Y M1 M2 A" U [2] slw2
15 x G¥%” (DN10) 5493143 0,22 13 47 59 28 49 38 12 75 26 18 27
18 x G%” (DN15) 5493144 0,26 217 52 53y 32 44 38 12 75 28 18 32
22 x G¥%” (DN20) 5493145 0,28 371 61 72 4 62 38 12 75 31 18 32
28 x G1%4” (DN25) 5493146 0,65 65,5 68 67 46 55 50 15 100 37 24 46
35 x G112 (DN32) 5493147 0,97 90,7 81 79 56 67 50 15 100 43 24 52
42 x G1%4” (DN40) 5493148 1,51 1415 99 92 70 81 59 18 19 47 28 58
54 x G2V” (DN50) 5493149 2,57 308,4 13 106 79 93 59 18 19 &5 28 72



VSH XPress ventiler

. . . . ;XK
XPR21401 VSH XPress FullFlow rostfri kulventil med hég spindel (5 Cl) wE ("
(press x lekande mutter)
specifikationer
e ingari VSH XPress-systemet
¢ 100 % fullflode
* kompakt design i ett stycke
¢ max. tryck 16 bar
¢ arbetstemperatur -35 till 135 °C
« utbytbara fargade identifieringsclips
nr komponent material
1 ventilhus rostfritt stal (1.4401)
‘! 2 o-ring EPDM
I% 3 spindel rostfritt stal (1.4401)
N i 4 handtag glasfiberforstarkt nylon (PA66)
q 5 forstarkt handtag rostfritt stal (1.4401)
6 friktionsring PTFE
7 tatning PTFE
8 stoédring rostfritt stal (1.4401)
9 kula rostfritt stal (1.4401)
10 10 o-ring EPDM
p ”
7
|
9 maximala tryck [bar]
o arbetstryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
16 24 17,6
z 73
t’Z”ZZ”ZZ
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
Y
V)
v slw2
~_|
—~
F—
—<-d1 DN2
F—
p J—
z1 z2
n 12
dimension art. nr vikt (kg]l Kvs [m3/h] n 12 z1 z2 Y M1 M2 A" V] slw2
15 x G¥%” (DN10) 5493150 0,30 13 47 59 28 49 38 12 75 68 18 27
18 x G%” (DN15) 5493151 0,35 211 52 53 32 44 38 12 75 70 18 32
22 x G¥%” (DN20) 5493152 0,36 371 61 72 41 62 38 12 75 73 18 32
28 x G1a” (DN25) 5493153 0,78 65,5 68 67 46 55) 50 15 100 74 24 46
35 x G12” (DN32) 5493154 m 90,7 81 79 56 67 50 15 100 80 24 52
42 x G1%” (DN40) 5493155 173 141,5 99 92 70 81 59 18 n9 98 28 58
54 x G2Va” (DN50) 5493156 2,79 308,4 n3 106 79 93 59 18 9 106 28 72
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VSH XPress ventiler

; X%
PS500 VSH XPress kulventil O Cl) 2
(2 x press)
specifikationer
e ingari VSH XPress-systemet
* VSH XPress andar i rédgods for elférzinkat stal,
rostfritt stal och kopparrér
* 100 % fullfléde
¢ max. tryck 16 bar
* arbetstemperatur -10 till 110 °C
« utbldsnings- och vandalsédker konstruktion
« rott handtag
nr komponent material
7 8
1 kropp smidd massing (CW617N), forkromad
2 andstycke smidd massing (CW617N), forkromad
6 3 kula massing, forkromad
4 kulsate PTFE
5 n ) e
5 spindel massing
6 tryckring PTFE
ﬂ\ 7 spindel o-ring FPM
8 mutter (sjélvlasande) elférzinkat stal
9 andanslutning rédgods (CC499K)
10 o-ring EPDM
1 handtag PVC-isolerat elférzinkat stal
maximala tryck [bar]
2 @ 4 1 9 10 max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsidte
16 24 17,6
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
M1 M2 !
Y
\"
—di
dimension art. nr vikt (kgl Kvs [m3/h] 11/12 z1/z2 U [2] v Y H2 M1 M2
15 (DN15) 5494908 0,30 17 53 3 10 20 21 18 10 83
18 (DNI15) 5494909 0,32 17 53 33 10 20 21 18 10 94
22 (DN20) 5494910 0,50 41 58 37 n 31 21 18 10 103
28 (DN25) 5494911 0,76 70 66 43 12 55} 22 19 10 15
35 (DN32) 5494912 115 121 76 53 13 42 22 19 n 130
42 (DN40) 5494913 1,61 200 83 55} 14 57 23 20 n 135
54 (DN50) 5494914 2,45 292 99 67 15 62 24 21 12 159
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VSH XPress ventiler

PS500T VSH XPress kulventil med vred O cl> *X‘*
(2 X press)

specifikationer

e ingari VSH XPress-systemet

e VSH XPress dndar i rddgods for elférzinkat stal,
rostfritt stal och kopparror

* 100 % fullflode

¢ max. tryck 16 bar

* arbetstemperatur -10 till 110 °C

« utbldsnings- och vandalsédker konstruktion

e rottvred
o nr komponent material
1 kropp smidd méassing (CW617N), forkromad
e @ 2 andstycke smidd méassing (CW617N), forkromad
5 j 3 kula massing, férkromad
\L N — 4 kulsate PTFE
5 spindel massingsror
- \_/—\_\ 6 tryckring PTFE
7 spindel o-ring FPM
8 andanslutning rodgods (CC499K)
9 o-ring EPDM
10 vred aluminium, malat

maximala tryck [bar]

O max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsidte
3

4 1 8)(9 16 24 17,6

trycktest enligt EU-standard

alla storlekar SEP
| d2
dimension art. nr vikt (kgl Kvs [m3/h] 11/12 z1/z2 M1/M2 U [2] v Y
15 (DN15) 5494915 0,27 17 53 & 25 10 20 18
18  (DN15) 5494916 0,30 17 53 33 25 10 20 18
22 (DN20) 5494917 0,47 41 58 37 25 n 31 18
28 (DN25) 5494918 0,71 70 66 43 25 12 35 18
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VSH XPress ventiler

O
e
R

PSU500 VSH XPress kulventil O

(2 x press, med unionkoppling)

specifikationer

e ingariVSH XPress-systemet

* VSH XPress dndar i rodgods fér elférzinkat stal,
rostfritt stal och kopparror

* 100 % fullflode

¢ max. tryck 16 bar

¢ arbetstemperatur -10 till 110 °C

e utblasnings- och vandalsdker konstruktion

* rott handtag

nr komponent material
1 kropp smidd massing (CW617N), forkromad
7 8 @ 2 lock smidd méassing (CW617N), férkromad
I 3 kula massing, forkromad
6 4 kulsate PTFE
5 spindel massing
5 6 tryckring PTFE
7 spindel o-ring FPM
7 8 mutter (sjélvlasande) elférzinkat stal
9 mutter rédgods (CC499K)
10 planpackning fiberring
1 andanslutning rédgods (CC499K)
J 12 o-ring EPDM
13 handtag PVC-isolerat elférzinkat stal

(k) () (3) ()2 ) (12

maximala tryck [bar]

max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsidte

6 24 17,6

trycktest enligt EU-standard

alla storlekar SEP

M1, M2 ,

| |

Y HZI (ﬁ/\/\/\/\)

slwl slwO
d2
z1 | z2
n | 12

dimension art. nr vikt (kgl Kvs [m3/h] n 12 z1 z2 U [9] v Y H2 M1 M2 slwo slwi
15 (DN15) 5494919 0,39 17 76 53 53 33 10 20 21 18 10 83 31 5
18 (DN15) 5494920 0,39 17 76 53 53 I 10 20 21 18 10 94 31 85!
22 (DN20) 5494921 0,63 41 90 58 66 37 n 31 22 18 10 103 39 40
28 (DN25) 5494922 0,96 70 95 66 69 43 12 85 22 19 10 15 46 52
35 (DN32) 5494923 141 121 102 76 74 53 13 42 22 19 n 130 54 62
42 (DN40) 5494924 191 200 n3 83 80 55 14 57 23 20 n 135 62 70
54 (DN50O) 5494925 312 292 135 99 98 67 15 62 24 21 12 159 76 88
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VSH XPress ventiler

O
e
R

PSU500EL VSH XPress kulventil med hoég spindel (5

(2 x press, med unionkoppling)

specifikationer

ol B ¢ delar av VSH XPress-systemet
"ﬂ e VSH XPress dndar i rddgods for elférzinkat stal,
rostfritt stal och kopparror

* 100 % fullflode

¢ max. tryck 16 bar

* arbetstemperatur -10 till 110 °C

« utbldsnings- och vandalsédker konstruktion

* rott handtag

nr komponent material
9 1 kropp smidd massing (CW617N), forkromad
2 lock smidd méassing (CW617N), férkromad
3 kula massing, forkromad
4 4 kulsate PTFE
5 spindel massing
6 tryckring PTFE
7 spindel o-ring FPM
8 hog spindel massing
9 mutter (sjélvlasande) elférzinkat stal
10 anslutningsmutter rédgods (CC499K)
1 plantatning fiberring
12 andanslutning rédgods (CC499K)
13 o-ring EPDM
14 handtag PVC-isolerat elférzinkat stal
1
@ o e @ 4 12) (13 maximala tryck [bar]
max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
6 24 17,6
M1 M2 trycktest enligt EU-standard
: alla storlekar SEP
Y HzL -
]
|
|
|
|
i
\"
slwil slwO
Y g1l - [d2
| |
| z1 I z2 |
1 i 12
dimension art. nr vikt (kgl Kvs [m3/h] n 12 z1 z2 U[2] v Y H2 M1 M2 slwOo slw1
15 (DN15) 5494926 0,46 17 76 53 53 53 10 64 21 18 10 83 31 35
22 (DN20) 5494927 0,74 41 90 58 66 37 n 78 21 18 10 103 39 40
28 (DN25) 5494928 1,05 70 95 66 69 43 12 90 22 19 10 15 46 52
35 (DN32) 5494929 1,50 121 102 76 74 53 13 88 22 19 n 130 54 62
42 (DN40) 5494930 2,08 200 13 83 80 55} 14 107 23 20 n 135 62 70
54 (DN50) 5494931 3,34 292 135 99 98 67 15 124 24 21 12 159 76 88

129



130

VSH XPress ventiler

PS550 VSH XPress kulventil, DZR

(2 X press)

specifikationer

e ingari VSH XPress-systemet

* VSH XPress andar i rédgods for elférzinkat stal,
rostfritt stal och kopparrér

* 100 % fullfléde

¢ max. tryck 16 bar

* arbetstemperatur -10 till 110 °C

« utbldsnings- och vandalsédker konstruktion

* blatt handtag

nr komponent material
1 kropp DZR-massing (CW602N)
2 lock DZR-massing (CW602N)
3 kula massing, forkromad
4 kulsate PTFE
5 spindel DZR-maéssing (CW602N)
6 tryckring PTFE
7 spindel o-ring FPM
8 mutter (sjélvlasande) elférzinkat stal
9 andanslutning rédgods (CC499K)
10 o-ring EPDM
1 handtag PVC-isolerat elférzinkat stal

maximala tryck [bar]

max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsidte

6 24 17,6

trycktest enligt EU-standard

alla storlekar SEP
)
dimension art. nr vikt (kgl Kvs [m3/h] /12 z1/z2 UI[2] v Y H2 M1 M2
15 (DNI15) 5494528 0,30 17 53 33 10 20 21 18 10 83
18 (DNI15) 5494529 0,30 17 53 33 10 20 21 18 10 94
22 (DN20) 5494530 0,50 41 58 37 n 31 21 18 10 103
28 (DN25) 5494531 0,75 70 66 43 12 35 22 19 10 ns
35 (DN32) 5494532 1,33 121 76 5% 13 42 22 19 il 130
42 (DN40) 5494533 1,71 200 83 55 14 57 23 20 n 135
54 (DN50) 5494534 2,53 292 929 67 15 62 24 21 12 159



VSH XPress ventiler

PS550T VSH XPress kulventil med vred, DZR O cl> *X‘*
(2 x press)

specifikationer

e ingari VSH XPress-systemet

* VSH XPress andar i rédgods for elférzinkat stal,
rostfritt stal och kopparrér

* 100 % fullfléde

¢ max. tryck 16 bar

* arbetstemperatur -10 till 110 °C

« utbldsnings- och vandalsédker konstruktion

e blatt vred

o nr komponent material
1 kropp DZR-massing (CW602N)
e @ 2 lock DZR-massing (CW602N)
5 j 3 kula massing, férkromad
\L N — 4 kulsate PTFE
5 spindel DZR-massing (CW602N)
- \_/—\_\ 6 tryckring PTFE
7 spindel o-ring FPM
8 andanslutning rodgods (CC499K)
9 o-ring EPDM
10 vred aluminium, malat
maximala tryck [bar]
max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsidte
2 @ 4 1 8 9 6 24 176

trycktest enligt EU-standard

alla storlekar SEP
- d2
dimension art. nr vikt (kgl Kvs [m3/h] 11/12 z1/z2 M1/M2 UI[2] \J Y
15 (DNI15) 5494932 0,28 17 53 33 25 10 20 18
22 (DN20) 5494933 0,47 41 58 37 25 n 31 18
28 (DN25) 5494934 0,75 70 66 43 25 12 35 18

131



VSH XPress ventiler

PS550EL VSH XPress kulventil med hdég spindel, DZR (5 cl) *X‘*
(2 X press)

specifikationer

* delar av VSH XPress-systemet

e VSH XPress dndar i rddgods for elférzinkat stal,
rostfritt stal och kopparror

* 100 % fullflode

¢ max. tryck 16 bar

* arbetstemperatur -10 till 110 °C

« utbldsnings- och vandalsédker konstruktion

* blatt handtag

nr komponent material
10 1 kropp DZR-massing (CW602N)
2 lock DZR-méassing (CW602N)
9 3 kula massing, forkromad
8 13 4 kulsate PTFE
7 5 spindel DZR-massing
}j 6 tryckring fornicklad massing
6 7 spindel o-ring FPM
5 = 8 hog spindel massing
y 9 packning massing
;s | 10 mutter (sjalvldsande) elférzinkat stal
1 andanslutning rédgods (CC499K)
12 o-ring EPDM
13 handtag PVC-isolerat elférzinkat stal
maximala tryck [bar]
2 G @ 0 @@
max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
6 24 17,6
trycktest enligt EU-standard
M1 M2
! alla storlekar SEP
i
Y HzLﬂ/\/\/\/\/
{ |
|
|
|
|
[
\%
V]
|
‘ J
—d1| — — — - — d2
‘ ‘
|
z1 | z2
n i 12
dimension art. nr vikt (kgl Kvs [m3/h] 11/12 z1/z2 U [2] v Y H2 M1 M2
15  (DN15) 5494535 0,37 17 53 33 10 64 21 18 10 83
18 (DNI15) 5494536 0,37 17 53 28} 10 64 21 18 10 94
22 (DN20) 5494537 0,60 4 58 37 n 78 21 19 10 103
28 (DN25) 5494538 0,87 70 66 43 12 81 22 19 10 15
35 (DN32) 5494539 1,52 121 76 48 13 88 22 20 n 130
42 (DN40) 5494540 177 200 82 50 14 107 23 20 n 135

54 (DN50) 5494541 2,81 292 929 62 15 124 24 21 12 159



PSU550 VSH XPress kulventil, DZR

(2 x press, med unionkoppling)

|

VSH XPress ventiler

O

O
e
R

specifikationer

* delar av VSH XPress-systemet

e VSH XPress dndar i rddgods for elférzinkat stal,
rostfritt stal och kopparror

* 100 % fullflode

* max. tryck 16 bar

* arbetstemperatur -10 till 110 °C

« utbldsnings- och vandalsédker konstruktion

* blatt handtag

nr komponent material
1 kropp DZR-massing (CW602N)
2 lock DZR-méassing (CW602N)
3 kula massing, forkromad
4 kulsate PTFE
5 spindel DZR-massing
6 tryckring PTFE
7 spindel o-ring FPM
8 mutter (sjalvlasande) elférzinkat stal
9 mutter DZR-massing
10 plantatning fiberring
1 andanslutning rédgods (CC499K)
12 o-ring EPDM
13 handtag PVC-isolerat elférzinkat stal

©® © OO O
maximala tryck [bar]
max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsidte
6 24 17,6
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
M1 . M2
|
Y H2 |
slwl slwO | v
\"%
Y ar d2
7.
N i 77
7. 44//////{//\\\\\\\\\ S R
z1 | z2
n N 12
dimension art. nr vikt (kg]l Kvs [m3/h] n 12 z1 z2 U [2] v Y H2 M1 M2 slwOo slw1
15 (DN15) 5494935 0,39 17 76 53 53 33 10 20 21 18 10 83 31 85
18 (DN15) 5494936 0,39 17 76 53 53 33 10 20 21 18 10 94 31 25
22 (DN20) 5494937 0,63 41 90 58 66 37 il 31 21 19 10 103 39 40
28 (DN25) 5494938 0,96 70 95 66 69 43 12 85 22 19 10 ns 46 52,
35 (DN32) 5494939 141 121 102 76 74 58 13 42 22 19 n 130 54 62
42 (DN40) 5494940 1,91 200 13 83 80 55} 14 57 23 20 1l 135 62 70
54 (DN50) 5494941 3n 292 135 99 98 67 15 62 24 21 12 159 76 88
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VSH XPress ventiler

O
e
R

PSU550EL VSH XPress kulventil med hdég spindel, DZR (>

(2 x press, med unionkoppling)

specifikationer

* delar av VSH XPress-systemet

e VSH XPress dndar i rddgods for elférzinkat stal,
rostfritt stal och kopparror

* 100 % fullflode

*« max. tryck 16 bar

* arbetstemperatur -10 till 110 °C

« utbldsnings- och vandalsédker konstruktion

* blatt handtag

nr komponent material
1 kropp DZR-massing (CW602N)
2 lock DZR-massing (CW602N)
3 kula massing, forkromad
4 kulsate PTFE
5 spindel DZR-massing
6 tryckring PTFE
7 spindel o-ring FPM
8 hog spindel massing
9 mutter (sjélvlasande) elférzinkat stal
10 mutter DZR-massing
1 plantatning fiberring
12 andanslutning rédgods (CC499K)
13 o-ring EPDM
14 handtag PVC-isolerat elférzinkat stal
:’C_ _
maximala tryck [bar]
max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
@ @ @ 3) 4 12) (13 16 24 176
M1 M2 trycktest enligt EU standard
3 alla storlekar SEP
Y HZL
|
\
\
\
\
i
\"
slwil slwO
X dl| 17— - —-=rrt | d2
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
S 1 |
1 _4 12
dimension art. nr vikt (kg]l Kvs [m3/h] n 12 z1 z2 U [2] v Y H2 M1 M2 slwO slw1
15 (DNI15) 5494942 0,46 17 76 53 53 33 10 64 21 18 10 83 31 85
18  (DN15) 5494943 0,46 17 76 53 53 33 10 64 21 18 10 94 31 5
22 (DN20) 5494944 0,74 4 90 58 66 37 1l 78 22 18 10 103 39 45
28 (DN25) 5494945 1,05 70 95 66 69 43 12 81 22 19 10 15 46 52
35 (DN32) 5494946 1,57 121 102 76 74 58 13 90 22 19 n 130 54 62
42 (DN40) 5494947 2,08 200 13 83 80 55} 14 107 23 20 n 135 62 70
54 (DN50) 5494948 3,34 292 135 99 98 67 15 124 24 21 12 159 76 88
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PSU1060A VSH XPress kontrollerbar klaffbackventil

(2 x press, med unionkoppling)

VSH XPress ventiler

O &%

specifikationer

* delar av VSH XPress-systemet

¢ max. tryck 16 bar

* arbetstemperatur -10 till 86 °C

e VSH XPress dndar i roddgods for elférzinkatstal,

rostfritt stal och kopparror
* metallsate och metallskiva med klaff
* horisontellt eller vertikalt faste (endast med
uppatgaende fldde)

« pilen pa ventilkroppen visar flddesriktningen

* med kontrollerbar
nr komponent material

1 kropp rédgods (C83600)

2 lock smidd méassing (CW617N)
3 ventil rédgods (C83600)

4 vaxlare massing/rédgods (CW614N)
5 stiftsockel massing (CW614N)

6 vaxlingsstift massing (CW614N)

7 mutter massing (CW614N)

8 markskiva fértennad plat

9 anslutningsmutter rédgods (CC499K)
10 plantatning fiberring

1 andanslutning rodgods (CC499K)
12 o-ring EPDM
maximala tryck [bar]
max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsate

6 24 17,6

trycktest enligt EU-standard

alla storlekar SEP

stromningshastighet

dimension flode[1/s]1 Kv[m3/h] fléde[1/s]1 Kv[m3/h]l

15 (DN12) 0,04 1,80 1,02 5,10

0,10 3,70 0,04 5,70

0,04 2,70 0,40 13,60

22 (DN20)
0,10 5,50 1,00 15,30
0,01 7,70 0,30 18,40
28 (DN25)
0,20 13,90 1,00 25,30
0,20 15,00 0,40 25,30
35 (DN32)
0,30 26,60 1,00 32,60
0,40 30,30 0,80 48,50
42 (DN40)
0,60 40,20 3,00 54,40
1 0,60 42,00 1,50 86,20
n 12 54 (DN50)

0,80 54,00 4,00 98,00
dimension art. nr vikt (kgl Kvs [m3/h] n 12 z1 z2 U [2] Vh v slwO slw1 slw3 slw4
15  (DN12) 4425669 0,56 57 54 77 36 54 32 62 62 22 26 8 26
22 (DN20) 4425670 0,84 15% 62 93 43 69 41 77 77 28 33 8 33
28 (DN25) 4425671 1,21 25,3 68 97 47 71 48 86 86 34 40 8 40
35 (DN32) 4425672 1,74 32,6 76 102 52 73 58 96 96 41 48 8 48
42 (DN40) 4425673 217 54,4 85 15 58 83 67 110 10 48 56 8 56
54 (DN50) 4425674 3,50 98,0 100 134 68 97 82 134 134 59 69 8 69
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VSH XPress ventiler

; X%
PS4426 VSH XPress dubbel kontrollerbar backventil (> CL 2
(2 x press)
specifikationer
* delar av VSH XPress-systemet
¢« max. tryck 10 bar
¢ arbetstemperatur O till 65 °C
* VSH XPress dndar i roddgods for elférzinkat stal,
rostfritt stal och kopparror
- fjaderlas
« funktioner i alla monteringsriktningar
* med kontrollerbar
« utrymmesbesparande konstruktion
nr komponent material
1 kropp DZR-massing
2 k Il k DZR-massi
\\////////////// ontro DL.Jn t masswr.wg
A\ \\\\\\\\\\\\\\\ 3 backventil POM/rostfri/NBR
V 4 tatning massing
IIIIIIIIIIII 5 fastring massing
0
P A M @ 6 o-ring NBR
O
””””’/////i\/\\///g\\\\/%{///<{<<</ \\\\\\//\/<<\<<//<{</</\\\\\\\\\\\\\\\ 7 andanslutning rédgods (CC499K)
8 o-ring EPDM
maximala tryck [bar]
max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte

6 24 17,6

trycktest enligt EU-standard

alla storlekar SEP
\"
Vh | d1 fopbm e — ey = - —— —_— —_— I d2
z1 z2
1 12

dimension art. nr vikt (kg] n 12 z1 z2 U [2] Vh

15 (DN12) 4425675 0,22 59 65 41 47 16 31 18
22 (DN20) 4425676 0,33 66 73 46 53 16 36 21
28 (DN25) 4425677 0,52 74 83 5% 62 17 44 24
35 (DN32) 4425678 0,82 89 95 65 71 19 52 29
42 (DN40O) 4425679 114 107 108 79 80 19 60 5
54 (DN50O) 4425680 1,97 136 138 102 104 19 71 38



VSH XPress ventiler

: X%
PSU4426 VSH XPress dubbel backventil O cl) 7
(2 x press, med unionkoppling)
specifikationer
* delar av VSH XPress-systemet
e max. tryck 10 bar
* arbetstemperatur O till 65 °C
* VSH XPress dndar i roddgods for elférzinkat stal,
rostfritt stal och kopparror
- fjaderlas
« funktioner i alla monteringsriktningar
* med kontrollerbar
« utrymmesbesparande konstruktion
nr komponent material
1 kropp DZR-massing
2 kontrollpunkt DZR-massing
//// T //////// 3 backventil POM/rostfri/NBR
/////// = . = .
//////// - \\\\ 4 tatning massing
& \\\\ /// i - \\\\\\\\\\\\\\\\\\ 5 fastring massing
”” 6 o-ring NBR
” 7 mutter rédgods (CC499K)
A - ) )
// N 7 8 plantatning fiberring
///é\/ S \\\\ = \\\\‘\/{/////%% M= 9 &ndanslutni 5dgods (CC499K
\ \\\\\ \\\\\\\\\\\ andanslutning rédgods ( )
10 o-ring EPDM
maximala tryck [bar]
max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
16 24 17,6
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
V)
r—“‘ slwO slw2
\%
Vh|d1 -+ |d2
z1 z2
n 12
dimension art. nr vikt (kgl n 12 z1 z2 U [2] Vh \" slwo slw2
15 (DN12) 4425681 0,32 67 96 49 76 32 33 18 26 30
18 (DNI15) 4425682 0,32 67 101 48 76 33 33 18 26 30
22 (DN20) 4425683 0,47 77 n5 58 89 38 39 21 31 37
28 (DN25) 4425684 0,77 89 126 68 103 47 47 24 39 46
35 (DN32) 4425685 1,07 100 131 76 108 40 55 29 47 52
42 (DN40) 4425686 1,57 15 145 87 1o 32 61 55 53 58
54 (DN50) 4425687 2,50 153 188 19 147 50 76 38 66 75
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VSH XPress ventiler

PS913 VSH XPress y-filter

(2 x press)

specifikationer

* delar av VSH XPress-systemet

¢ max. tryck 16 bar

* arbetstemperatur -10 till 110 °C

* VSH XPress dndar i roddgods for elférzinkat stal,
rostfritt stal och kopparror

- filter i rostfritt stal 0,92 mm

¢ hogeffektivt skydd mot skrap i systemet

nr komponent material

1 kropp rédgods (C83600)
lock rédgods (C35200)
packning PTFE
filter rostfritt stal (1.4301)

andanslutning rédgods (CC499K)

EPDM

o o M NN

o-ring

maximala tryck [bar]

max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte

6 24 17,6

trycktest enligt EU-standard

alla storlekar SEP
d1| - |d2
Vh
slw3
z1 z2
1 12
dimension art. nr vikt (kg] n 12 z1 z2 U [2] v Vh slw3 a[°]
15 (DN12) 5040113 0,30 46 63 28 45 26 54 59 19 45
18 (DN15) 5040114 0,30 46 63 28 45 26 54 59 22 45
22 (DN20) 5040115 0,41 48 67 29 48 34 61 71 25 45
28 (DN25) 5040116 0,59 54 78 38 57 41 75 86 30 45
35 (DN32) 504017 0,96 66 105 43 81 48 86 101 36 45
42 (DN40) 5040119 119 73 12 46 84 56 100 7 42 45
54 (DN50) 5040120 2,00 84 128 52 95 70 96 125 52 45



PSU913 VSH XPress y-filter

(2 x press, med unionkoppling)

VSH XPress ventiler

specifikationer

delar av VSH XPress-systemet
max. tryck 16 bar
arbetstemperatur -10 till 110 °C

O

O

VSH XPress dndar i roddgods fér elférzinkat stal,

rostfritt stal och kopparror
filter i rostfritt stal 0,92 mm

* hogeffektivt skydd mot skrap i systemet

nr komponent

material

1 kropp rédgods (C83600)
2 lock rédgods (C35200)
3 packning PTFE

4 filter rostfritt stal (1.4301)
5 mutter rédgods (CC499K)
6 plantatning fiberring

7 éandanslutning rédgods (CC499K)
8 o-ring EPDM

maximala tryck [bar]

max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
3 6 17,6
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
slwO slw2
_ 7 /
d1 { \ d2
| \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\x N
R T TrTrTHNHh | 7]
vh -
slw3
z1
1 12

dimension art. nr vikt (kgl n 12 z1 z2 Vh U [o2] \" slwo slw2 slw3 a[°]
15 (DN12) 5040121 0,36 46 86 28 63 59 26 54 29 31 19 45
22 (DN20) 5040122 0,52 48 98 29 74 71 34 61 38 41 25 45
28 (DN25) 5040123 0,85 54 107 33 81 86 4 75 45 49 30 45
35 (DN32) 5040124 118 66 131 43 102 101 48 86 54 58 36 45
42 (DN40) 5040125 157 73 142 46 106 7 56 100 63 68 42 45
54 (DN50) 5040127 2,48 84 162 52, 124 125 70 96 78 84 52 45
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VSH XPress ventiler

O
e
R

PS1260 VSH XPress injusteringsventil

(2 x press)

specifikationer

* delar av VSH XPress-systemet

¢ max. tryck 16 bar

* arbetstemperatur -10 till 110 °C

* VSH XPress dndar i roddgods for elférzinkat stal,
rostfritt stal och kopparror

* tidsbesparing tack vare fixerat reglage
(Fixed Orificed Regulation Valve (FODRV))

* handtag med digital ldgesindikator

* minneslas fér att stalla in fixeringar

« testpunkter fér nalkoppling

nr komponent material
1 kropp massing (CWS5T1L)
4 2 strypflans massing (CWS5TIL)
1 3 skiva massing (CW511L)
0 4 skivtatning PTFE
5 anslutning: packning massing (CW511L)
° 6 o-ringar EPDM
8 7 testpunkter DZR-massing (CW602N)
8 spindel massing (CW511L)
9 ventilhals massing (CWS5T1L)
@_ 6 10 justeringsskruv stal
@ N lasskruv stal
12 andanslutning rédgods (CC499K)
13 o-ring EPDM
14 handtag 30 % glasfylld nylon 66

1 2 3)(4 12) (13

maximala tryck [bar]

max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte

6 24 17,6

trycktest enligt EU-standard

alla storlekar SEP

Vh

dimension art. nr vikt (kgl 11/12 z1/z2 U [2] v Y M Vh H al[°] slw3
15  (DN15) ULF 4883231 0,64 62 44 26 64 38 89 18 104 S5} 25
15 (DNI15) LF 4883232 0,68 62 44 26 64 38 89 18 104 55 25
15 (DN15) MF 4883233 0,62 62 44 26 64 38 89 18 104 55 25
15 (DNI15) SF 4883234 0,65 62 44 26 64 38 89 18 104 55 25
18 (DN15) LF 4883170 0,60 62 44 26 64 38 89 18 104 55 25
18 (DNI15) SF 4883171 0,60 62 44 26 64 38 89 18 104 55 25
22 (DN20) SF 4883172 0,74 43 33 26 64 38 89 125 109 55 27
28 (DN25) SF 4883173 1,07 44 34 30 70 38 89 128 109 55 32
35 (DN32) SF 4883174 1,54 61 47 42 82 38 89 148 123 55 38
42 (DN40) SF 4883175 1,91 64 50 50 85 38 89 153 126 55 42
54 (DN50O) SF 4883176 2,99 79 66 57 103 38 89 175 141 S5} 43



VSH XPress ventiler

fléde [ 1/s ] fléde [1/min] fléde [1/h]
dimension Kv [m3/h] Kvs [m3/h] min. max. min. max. min. max.
15 (DNI15) ULF 0,19 0,18 0,008 0,016 0,45 0,96 27,3 56,1
15  (DNI15) LF 0,40 0,41 0,015 0,031 0,90 1,86 54,8 10,6
15 (DNI15) MF 0,99 1,00 0,030 0,061 1,80 3,66 107,9 219,8
15  (DNI15) SF 1,86 2,15 0,058 0,126 3,50 7,56 209,3 452,7
18  (DN15) LF 0,40 o4 0,015 0,031 0,90 1,86 54,8 10,6
18 (DNI15) SF 1,86 2,15 0,058 0,126 3,50 7,56 209,3 452,7
22 (DN20) SF 2,27 4,78 0,123 0,191 7,38 1,46 442,6 687,0
28 (DN25) SF 6,11 8,11 0,172 0,377 10,32 22,62 619,4 1356,8
35 (DN32) SF 12,65 15,41 0,365 0,690 21,90 41,40 1313,4 2482,7
42 (DN40) SF 19,00 22,23 0,625 1,383 37,50 82,98 22489 49772
54 (DN5O) SF 28,42 48,21 1,179 1,751 70,80 105,06 4246, 6304,5
DN15
ULF 0,008 -0,01c NG
LF 0,015 - 0,031 [N
Ve 0,03- 0,061 NG
SF 0,058 - 0,126 (NG
DN20
e 0123-0,191 I
DN25
SF 0172 - 0,377 |
DN32
SF 0,365 - 0,690 I
DN40
SF 0625 - 1383 [ NN
DN50
P 1179 -1751 [N
0,001 0,01 01 1
flédeshastighet [I/s]
strémningshastighet
10 DN15 DN20 DN25 DN32 DN40 DN50
R / / / . // /
— iNOM arbetsomradet
0,1
1 10 100 1000
flodeshastighet [I/min]
tryckforiust
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VSH XPress ventiler

O
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R

PSU1260 VSH XPress injusteringsventil

(2 x press, med unionkoppling, inloppsdppning)

specifikationer

* delar av VSH XPress-systemet

¢ max. tryck 16 bar

* arbetstemperatur -10 till 110 °C

* VSH XPress dndar i roddgods for elférzinkat stal,
rostfritt stal och kopparror

* tidsbesparing tack vare fixerat reglage
(Fixed Orificed Regulation Valve (FODRV))

* handtag med digital ldgesindikator

* minneslas fér att stalla in fixeringar

« testpunkter fér nalkoppling

16
1 nr komponent material
10 1 kropp massing (CW5T1L)
9 2 strypflans massing (CW511L)
3 skiva massing (CW511L)
8 4 skivtatning PTFE
5 anslutning packning méssing (CW617N)
6 o-ringar EPDM
7 6 7 testpunkter DZR-massing
5 8 spindel massing (CW5T1L)
L 9 ventilhals massing (CW5T1L)
10 justeringsskruv stal
N lasskruv stal
\ 12 mutter rédgods (CC499K)
13 plantatning fiberring
13)(12 1 é (35 é) 14) (15 14 andanslutning rédgods (CC499K)
15 o-ring EPDM

16 handtag 30 % glasfylld nylon 66

A
,17 maximala tryck [bar]
max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
6 24 17,6
4
H trycktest enligt EU-standard
vh alla storlekar SEP
slwi slwO
T d1 -|d2
2
‘ z1 z2
n 12
dimension art. nr vikt (kgl n 12 z1 z2 U [2] v Y M Vh H slwo slw1 slw3 a[°]
15 (DN15) ULF 4883235 0,70 89 66 69 48 26 64 38 89 125 109 30 32 5] 55
15 (DN15) LF 4883236 0,70 89 66 69 48 26 64 38 89 125 109 30 32 25 55
15 (DN15) MF 4883238 0,70 89 66 69 48 26 64 38 89 125 109 30 32 25 55
15 (DN15) SF 4883239 0,69 89 66 69 48 26 64 38 89 125 109 30 32 25 55
18 (DN15) ULF 4883240 0,70 89 66 69 48 26 64 38 89 125 109 30 32 23 55
18 (DN15) LF 4883241 0,70 89 66 69 48 26 64 38 89 125 109 30 32 25 55
18 (DN15) MF 4883242 0,70 89 66 69 48 26 64 38 89 125 109 30 32 25 55
18 (DN15) SF 4883243 0,69 89 66 69 48 26 64 38 89 125 109 30 32 235 55
22 (DN20) SF 4883244 0,82 67 98 48 72 26 64 38 89 125 109 37 32 27 55
28 (DN25) SF 4883246 1,25 74 102 53 79 30 70 38 89 133 14 46 39 32 55
35 (DN32) SF 4883247 175 89 15 65 93 42 82 38 89 148 123 52 50 38 55
42 (DN40) SF 4883248 2,26 96 126 68 91 50 85 38 89 153 126 58 55 42 55
54 (DN50) SF 4883249 3,87 17 150 83 109 57 103 38 89 175 141 75 70 43 55
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VSH XPress ventiler

fléde [ 1/s ] fléde [1/min] fléde [1/h]
dimension Kv [m3/h] Kvs [m3/h] min. max. min. max. min. max.
15 (DNI15) ULF 0,19 0,18 0,008 0,016 0,45 0,96 27,3 56,1
15  (DNI15) LF 0,40 0,41 0,015 0,031 0,90 1,86 54,8 10,6
15 (DNI15) MF 0,99 1,00 0,030 0,061 1,80 3,66 107,9 219,8
15  (DNI15) SF 1,86 2,15 0,058 0,126 3,50 7,56 209,3 452,7
18  (DN15) LF 0,40 o4 0,015 0,031 0,90 1,86 54,8 10,6
18 (DNI15) SF 1,86 2,15 0,058 0,126 3,50 7,56 209,3 452,7
22 (DN20) SF 2,27 4,78 0,123 0,191 7,38 1,46 442,6 687,0
28 (DN25) SF 6,11 8,11 0,172 0,377 10,32 22,62 619,4 1356,8
35 (DN32) SF 12,65 15,41 0,365 0,690 21,90 41,40 1313,4 2482,7
42 (DN40) SF 19,00 22,23 0,625 1,383 37,50 82,98 22489 49772
54 (DN5O) SF 28,42 48,21 1,179 1,751 70,80 105,06 4246, 6304,5
DN15
ULF 0,008 -0,01c NG
LF 0,015 - 0,031 [N
Ve 0,03- 0,061 NG
SF 0,058 - 0,126 (NG
DN20
e 0123-0,191 I
DN25
SF 0172 - 0,377 |
DN32
SF 0,365 - 0,690 I
DN40
SF 0625 - 1383 [ NN
DN50
P 1179 -1751 [N
0,001 0,01 01 1
flédeshastighet [I/s]
strémningshastighet
10 DN15 DN20 DN25 DN32 DN40 DN50
R / / / . // /
— iNOM arbetsomradet
0,1
1 10 100 1000
flodeshastighet [I/min]
tryckforlust
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VSH XPress ventiler

PSU1260 VSH XPress injusteringsventil CL *X‘*
(2 x press, med unionkoppling, utlopp)
specifikationer
* delar av VSH XPress-systemet
¢ max. tryck 16 bar
* arbetstemperatur -10 till 110 °C
* VSH XPress dndar i roddgods for elférzinkat stal,
rostfritt stal och kopparror
* tidsbesparing tack vare fixerat reglage
(Fixed Orificed Regulation Valve (FODRV))
* handtag med digital ldgesindikator
* minneslas fér att stalla in fixeringar
« testpunkter fér nalkoppling
16
nr komponent material
n 1 kropp massing (CW5T1L)
10 2 strypflans massing (CW5T1L)
9 3 skiva massing (CW511L)
4 skivtatning PTFE
5 anslutning packning massing (CW617N)
6 o-ringar EPDM
7 testpunkter DZR-massing
6 8 spindel massing (CW511L)
@ 9 ventilhals massing (CW511L)
\ L 10 justeringsskruv stal
1 lasskruv stal
12 mutter rédgods (CC499K)
13 plantatning fiberring
m BE 14 andanslutning rédgods (CC499K)
1 2 @ 4 12)13) (14 15 o-ring EPDM
16 handtag 30 % glasfylld nylon 66
A
/ /17 maximala tryck [bar]
/, max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
< / 16 24 17,6
RY ¢ /./ /
H Vi $ trycktest enligt EU-standard
Vh % alla storlekar SEP
@) J Z slw3
7 slwO _slw2
// a
|
Ld1 o d2
| S | |
\ = ey
‘ z1 z2 ‘
n 12 ‘
dimension art. nr vikt (kgl n 12 z1 z2 U[2] \" Y M Vh H slwO slw2 slw3 a[°]
15 (DN15) ULF 4883250 0,70 66 89 48 69 26 64 38 89 125 109 30 32 25 55
15 (DN15) ULF 4883251 0,70 66 89 48 69 26 64 38 89 125 109 30 32 25 55
15 (DN15) MF 4883253 0,70 66 89 48 69 26 64 38 89 125 109 30 32 25 55
15 (DN15) SF 4883254 0,69 66 89 48 69 26 64 38 89 125 109 30 32 25 55
18 (DN15) ULF 4883255 0,70 66 89 48 69 26 64 38 89 125 109 30 32 25 55
18 (DN15) LF 4883256 0,70 66 89 48 69 26 64 38 89 125 109 30 32 25 55
18 (DN15) MF 4883257 0,70 66 89 48 69 26 64 38 89 125 109 30 32 25 55
18 (DN15) SF 4883258 0,69 66 89 48 69 26 64 38 89 125 109 30 32 25 55
22 (DN20) SF 4883259 0,82 98 67 72 48 26 64 38 89 125 109 157 32 27 55
28 (DN25) SF 4883261 0,99 102 74 79 53 30 70 38 89 133 14 46 39 32 55
35 (DN32) SF 4883262 175 15 89 93 65 42 82 38 89 148 123 52 50 38 55
42 (DN40O) SF 4883263 2,26 126 96 91 68 50 85 38 89 153 126 58 55 42 55
54 (DN50) SF 4883264 3,87 150 nz 109 83 57 103 38 89 175 4 75 70 43 55



VSH XPress ventiler

fléde [ 1/s ] fléde [1/min] fléde [1/h]
dimension Kv [m3/h] Kvs [m3/h] min. max. min. max. min. max.
15 (DNI15) ULF 0,19 0,18 0,008 0,016 0,45 0,96 27,3 56,1
15  (DNI15) LF 0,40 0,41 0,015 0,031 0,90 1,86 54,8 10,6
15 (DNI15) MF 0,99 1,00 0,030 0,061 1,80 3,66 107,9 219,8
15  (DNI15) SF 1,86 2,15 0,058 0,126 3,50 7,56 209,3 452,7
18  (DN15) LF 0,40 o4 0,015 0,031 0,90 1,86 54,8 10,6
18 (DNI15) SF 1,86 2,15 0,058 0,126 3,50 7,56 209,3 452,7
22 (DN20) SF 2,27 4,78 0,123 0,191 7,38 1,46 442,6 687,0
28 (DN25) SF 6,11 8,11 0,172 0,377 10,32 22,62 619,4 1356,8
35 (DN32) SF 12,65 15,41 0,365 0,690 21,90 41,40 1313,4 2482,7
42 (DN40) SF 19,00 22,23 0,625 1,383 37,50 82,98 22489 49772
54 (DN5O) SF 28,42 48,21 1,179 1,751 70,80 105,06 4246, 6304,5
DN15
ULF 0,008 -0,01c NG
LF 0,015 - 0,031 [N
Ve 0,03- 0,061 NG
SF 0,058 - 0,126 (NG
DN20
e 0123-0,191 I
DN25
SF 0172 - 0,377 |
DN32
SF 0,365 - 0,690 I
DN40
SF 0625 - 1383 [ NN
DN50
P 1179 -1751 [N
0,001 0,01 01 1
flédeshastighet [I/s]
strémningshastighet
10 DN15 DN20 DN25 DN32 DN40 DN50
R / / / . // /
— iNOM arbetsomradet
0,1
1 10 100 1000
flodeshastighet [I/min]
tryckforiust
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VSH XPress ventiler

- . . X5
PS1200 VSH XPress dubbel injusteringsventil Cl) 2
(2 x press)
specifikationer
* delar av VSH XPress-systemet
¢ max. tryck 16 bar
* arbetstemperatur -10 till 110 °C
* VSH XPress dndar i roddgods for elférzinkat stal,
rostfritt stal och kopparror
* handtag med digital lagesindikator
nr komponent material
1 kropp massing (CW5T1L)
2 skiva massing (CW5T1L)
3 skivtatning EPDM
4 anslutning packning massing (CW617N)
5 o-ringar EPDM
6 spindel massing (CW511L)
\\ 7 ventilhals massing (CW5T1L)
'/ / 8 justeringsskruv stal
y y 4 9 lasskruv stal
/n®y/§' L 10 andanslutning rédgods (CC499K)
//\\\// N
%'/\Vﬁ\\\\\%///\\\\\\\x\ 1 o-ring EPDM
Y hand % glasfylld nyl
_ V4 \//\\\\\\% 12 handtag 30 % glasfylld nylon 66
A\ é/\f/%a, =
| . 4 .
@,}}}%}%////////&%WW%%}}}}\\ maximala tryck [bar]
— a max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
16 24 17,6
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
A
H
Vh
JE APV S N S —
| 7
‘ z1 z2 ‘
n 12
dimension art. nr vikt (kg]l Kv [m3/h] 11/12 z1/z2 UI[2] \" Y M Vh H slw3 al[°]
15  (DN12) 4883265 0,63 2,30 62 44 26 58 38 89 n8 109 25 55
18 (DNI15) 4883266 0,57 2,30 62 44 26 58 38 89 18 109 25 55
22 (DN20) 4883267 o7 2,48 43 58 26 64 38 89 125 109 27 55
28 (DN25) 4883268 1,08 715 44 34 30 63 38 89 128 na 32 55
35 (DN32) 4883269 1,59 15,08 61 47 42 82 38 89 148 123 38 55
42 (DN40) 4883270 1,90 20,84 64 50 50 85 38 89 153 126 42 55
54 (DN50O) 4883271 3,00 28,89 79 66 57 103 38 89 175 41 43 55
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PSU1200 VSH XPress dubbel injusteringsventil

(2 x press, med unionkoppling)

{

VSH XPress ventiler

specifikationer

O

* delar av VSH XPress-systemet

* max. tryck 16 bar
* arbetstemperatur -10

till 110 °C

* VSH XPress dndar i roddgods for elférzinkat stal,
rostfritt stal och kopparror
* handtag med digital lagesindikator

e
R

nr komponent material

1 kropp massing (CW5T1L)

2 skiva massing (CW5T1L)

3 skivtatning PTFE

4 anslutning packning massing (CW617N)
5 o-ringar EPDM

6 spindel massing (CW511L)

7 ventilhals massing (CW5T1L)

8 justeringsskruv stal

9 lasskruv stal
10 mutter rédgods (CC499K)

1 plantatning fiberring
12 andanslutning rédgods (CC499K)
13 o-ring EPDM
14 handtag 30 % glasfylld nylon 66

maximala tryck [bar]

max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte

6 24 176

trycktest enligt EU-standard

alla storlekar SEP

Vh
d2
z1 z2
1n 12

dimension art. nr vikt [kg]l Kv [m3/h] n 12 z1 z2 U [2] v Y M Vh H slwO slw1 slw3 a[°]
15  (DN12) 4883272 0,65 2,30 62 85 44 65 26 58 38 89 19 104 25 30 25 55
18  (DN15) 4883273 0,65 2,30 62 90 44 65 26 58 38 89 19 104 25 30 25 55
22 (DN20) 4883274 0,78 2,48 62 98 48 72 26 64 38 89 127 104 32 37 27 55
28 (DN25) 4883275 1,21 7,15 62 102 53 79 30 63 38 89 131 104 39 46 32 55
35 (DN32) 4883276 1,70 15,08 89 15 65 93 42 82 38 89 136 10 50 52 38 55
42 (DN40) 4883277 2,20 20,84 96 126 68 91 50 85 38 89 156 127 55 58 42 55
54 (DN50) 4883279 3,31 28,89 17 150 93 109 57 103 38 89 178 141 70 75 43 55
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VSH XPress ventiler

O
e
R

PS1068 VSH XPress kilslidsventil

(2 X press)

specifikationer

« delar av VSH XPress-systemet

¢ max. tryck 16 bar

e arbetstemperatur -10 °C till 110 °C

* VSH XPress dndar i roddgods for elférzinkat stal
rostfritt stal och kopparrér

N 2z

Lz

A\

nr komponent material
1 kropp massing (CWG617N)
2 spindel massing
3 kil massing (CW617N)
4 ventilhals massing (CW617N)
5 packboxpacking PTFE
6 packbox massing
N 7 packboxmutter massing
\y>/§\\§\\\\\\\\\\§ 8 handratt aluminium
%ii*“% 9 mutter till handratt massing
I’%‘% % 10 maérkskiva aluminium
\\m\\\\m&&\%%ﬁg%//%//// %/{f{{{%{/{{g\\w\w\\ / 1121 :no.I:;wslutning rEéPdl;g;st (CC499K)
-ri

maximala tryck [bar]

148

M max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
1 6 24 17,6
v (o1 1—u7
| trycktest enligt EU-standard
T
: alla storlekar SEP
slw3
|
Vh
r|d2
|
z1 ! z2
>l
1 ! 12
>/
dimension art. nr vikt (kgl Kv [m3/h] 11/12 z1/z2 U [2] Vh v Y M slw3
15 (DN12) 4296629 0,38 14 49 29 38 100 45 20 59 15
22 (DN20) 4296630 0,56 32 52 30 45 13 53 22 59 18
28 (DN25) 4296631 0,87 57 59 37 53 133 61 29 68 22
35 (DN32) 4296632 1,30 90 65 40 61 151 70 30 72 25
42 (DN40) 4296633 1,62 129 71 43 68 174 77 43 91 29
54 (DN50) 4296634 2,84 230 83 48 82 208 93 52 101 36



PSU1068 VSH XPress kilslidsventil

(2 x press, med unionkoppling)

W/%/
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VSH XPress ventiler

O
e
R

specifikationer

« delar av VSH XPress-systemet

¢ max. tryck 16 bar

e arbetstemperatur -10 °C till 110 °C

* VSH XPress dndar i roddgods for elférzinkat stal,
rostfritt stal och kopparrér

nr komponent material
1 kropp massing (CW617N)

2 spindel massing
3 kil massing (CW617N)
4 ventilhals massing (CW617N)
5 packboxpackning PTFE
6 packbox massing
7 packboxmutter massing
8 handratt aluminium
9 mutter till handratt massing
10 markskiva aluminium
1 mutter rédgods (CC499K)
12 plantatning fiberring
13 andanslutning rédgods (CC499K)
14 o-ring EPDM

maximala tryck [bar]

max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
6 24 176
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
) ]
Vh| |V slwO  slw2
- - (d2
| /4
|
z1 1 z2
I ! 12
dimension art. nr vikt (kgl Kv [m3/h] n 12 z1 z2 U [2] Vh v Y M slwO slw2 slw3
15 (DN12) 4296635 0,48 14 49 72 29 49 38 100 45 20 59 29 33 15
22 (DN20) 4296636 0,69 32 52 83 30 59 45 13 53 22 59 37 41 18
28 (DN25) 4296637 1,04 57 57 88 37 62 53 133 61 29 68 43 49 22
35 (DN32) 4296638 1,49 90 65 91 40 63 61 151 70 30 72 5 57 25
42 (DN40) 4296639 1,98 129 71 101 43 68 68 174 77 43 91 58 66 29
54 (DN50) 4296640 3,25 230 83 17 48 79 82 208 93 52 101 71 80 36
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VSH XPress ventiler

O
e
R

PS1078 VSH XPress kilslidsventil, DZR

(2 x press)

specifikationer

« delar av VSH XPress-systemet

¢ max. tryck 16 bar

e arbetstemperatur -10 °C till 110 °C

* VSH XPress dndar i roddgods for elférzinkat stal,
rostfritt stal och kopparrér

150

nr komponent material
1 kropp DZR-massing (CW602N)
2 spindel DZR-méssing
3 kil DZR-maéssing (CW602N)
4 ventilhals DZR-massing (CW602N)
5 packningsmaterial PTFE
‘ 6 anslutning massing
§>/>§§ % 7 anslutningsmutter massing
i § 8 handratt aluminium
|| \‘\§ 9 mutter till handratt massing
\%;Z////%//; / § 10 markskiva aluminium
— 1 | § 1 andanslutning rédgods (CC499K)
§ 12 o-ring EPDM

M maximala tryck [bar]
! ‘ max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
— —
v [ o] 1 —o5 16 24 17,6
|
! trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
Vh| |V
L) |
7 SRR
-
dimension art. nr vikt (kgl Kv [m3/h] 11/12 z1/z2 U [2] Vh v Y M slw3
15 (DN12) 4296641 0,38 14 49 29 38 100 45 20 59 15
22 (DN20) 4296642 0,56 32 52 30 45 13 53 22 59 18
28 (DN25) 4296643 0,87 57 59 37 53 133 61 29 68 22
35 (DN32) 4296644 1,30 90 65 40 61 151 70 30 72 25
42 (DN40) 4296645 1,62 129 71 43 68 174 77 43 91 29
54 (DN50) 4296646 2,84 230 83 48 82 208 93 52 101 36



PSU1078 VSH XPress kilslidsventil, DZR

(2 x press, med unionkoppling)
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VSH XPress ventiler

O
e
R

specifikationer

« delar av VSH XPress-systemet

¢ max. tryck 16 bar

e arbetstemperatur -10 °C till 110 °C

* VSH XPress dndar i roddgods for elférzinkat stal,
rostfritt stal och kopparrér

nr komponent material

1 kropp DZR-massing (CW602N)
2 spindel DZR-massing

3 kil DZR-maéssing (CW602N)
4 ventilhals DZR-massing (CW602N)
5 packboxpackning PTFE

6 packbox massing

7 packboxmutter massing

8 handratt aluminium

9 mutter till handratt massing
10 markskiva aluminium

1 mutter rédgods (CC499K)

12 plantatning fiberring
13 andanslutning rédgods (CC499K)
14 o-ring EPDM

maximala tryck [bar]

max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
6 24 17,6
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
Vh| |V slwO  slw2
a4 — - =y e - (d2
| /4
|
z1 1 z2
I ! 12
dimension art. nr vikt (kgl Kv [m3/h] n 12 z1 z2 U [2] Vh v Y M slwO slw2 slw3
15 (DN12) 4296647 0,48 14 49 72 29 49 38 100 45 20 59 29 33 15
22 (DN20) 4296648 0,69 32 52 83 30 59 45 13 53 22 59 37 41 18
28 (DN25) 4296649 1,04 &7/ 57 88 37 62 53 133 61 29 68 43 49 22
35 (DN32) 4296650 1,49 90 65 91 40 63 61 151 70 30 72 5 57 25
42 (DN40) 4296651 1,98 129 71 101 43 68 68 174 77 43 91 58 66 29
54 (DN50) 4296652 3,25 230 83 17 48 79 82 208 93 52 101 71 80 36
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VSH XPress ventiler

PS1070-125 VSH XPress kilslidsventil, rédgods

(2 x press)

specifikationer

« delar av VSH XPress-systemet

¢ max. tryck 16 bar

e arbetstemperatur -10 °C till 110 °C
* VSH XPress dndar i roddgods for elférzinkat stal,
rostfritt stal och kopparror

nr komponent material

1 kropp rédgods (CC491K)
2 spindel massing

3 kil rédgods (CC491K)
4 ventilhals massing (CW602N)
5 packboxpackning PTFE

6 packbox massing

7 packboxmutter massing

8 handratt aluminium

9 mutter till handratt massing
10 markskiva aluminium

1 andanslutning rédgods (CC499K)
12 o-ring EPDM

M maximala tryck [bar]
|
‘ | max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
T —_— -
v = —0 16 24 17,6
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
dimension art. nr vikt (kg] Kv [m3/h] 1/12 z1/z2 U [2] Vh \ Y M slw3
15 (DN12) 4296653 0,39 14 49 29 38 100 45 20 59 15
22 (DN20) 4296654 0,56 32 52 30 45 13 53 22 59 18
28 (DN25) 4296655 0,84 57 59 37 53 133 61 29 68 22
35 (DN32) 4296656 126 90 65 40 61 151 70 30 72 25
42 (DN40) 4296657 1,69 129 71 43 68 174 77 43 91 29
54 (DN50) 4296658 2,67 230 83 48 82 208 93 52 101 36



PSU1070-125 VSH XPress Kilslidsventil, rodgods

(2 x press, med unionkoppling)

%\\\

Q\\\\\\”

7= A

”////////

\\\\\\\\\\\\\\\\\\

VSH XPress ventiler

specifikationer

O b

« delar av VSH XPress-systemet

¢ max. tryck 16 bar

e arbetstemperatur -10 °C till 110 °C
* VSH XPress dndar i roddgods for elférzinkat stal,
rostfritt stal och kopparror

nr komponent material

1 kropp rédgods (CC491K)
2 spindel massing

3 kil rédgods (CC491K)
4 ventilhals massing (CW602N)
5 packboxpacking PTFE

6 packbox massing

7 packboxmutter massing

8 handratt aluminium

9 mutter till handratt massing
10 markskiva aluminium

1 mutter rédgods (CC499K)
12 plantatning fiberring
13 andanslutning rédgods (CC499K)
14 o-ring EPDM

maximala tryck [bar]

max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
Y 16 24 17,6
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
Vh| |V
X d1| 4

dimension art. nr vikt (kg] Kv [m3/h] n 12 z1 z2 U [2] Vh v Y M slwOo slw2 slw3
15 (DN12) 4296659 0,48 14 49 72 29 49 38 100 45 20 59 29 33 15
22 (DN20) 4296660 0,69 32 52 83 30 59 45 13 53 22 59 37 4 18
28 (DN25) 4296661 1,04 57 59 88 37 62 53 133 61 29 68 43 49 22
35 (DN32) 4296662 1,49 90 65 91 40 63 61 151 70 30 72 51 57 25
42 (DN40) 4296663 1,98 129 71 101 43 68 68 174 77 43 91 58 66 29
54 (DN50) 4296664 3,25 230 83 17 48 79 82 208 93 52 101 71 80 36
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VSH XPress ventiler

PS1068LS VSH XPress kilslidsventil med lasskydd

(2 x press)

Y,

| |
|

)

specifikationer

* delar av VSH XPress-systemet

* max. tryck 16 bar

* arbetstemperatur -10 °C till 110 °C

« VSH XPress andar i rodgods for elférzinkat,
rostfritt stal och kopparror

nr komponent material
1 kropp massing (CW617N)
2 spindel massing
3 kil massing (CW617N)
4 ventilhals massing (CW617N)
5 packboxpackning PTFE
6 packbox massing
7 packboxmutter massing
8 lasskydd maéssing
9

andanslutning

IS

o-ring

maximala tryck [bar]

rédgods (CC499K)
EPDM

M max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
; 6 24 176
!
% |
slw3 trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
U ] »|
Vh
\'
I g1
|
4 22
1 } 12

dimension art. nr vikt (kgl Kv [m3/h] 1/12 z1/z2 U[2] Vh A\ Y M slw3
15  (DN12) 4296665 0,36 14 49 29 38 90 45 15 18 15
22 (DN20) 4296666 0,53 32 52 30 45 104 53 16 18 18
28 (DN25) 4296667 0,86 57 59 37 53 123 61 15 19 22
35 (DN32) 4296668 124 90 65 40 61 137 70 15 21 25
42 (DN40) 4296669 1,59 129 71 43 68 160 77 18 24 29
54 (DN50) 4296670 2,69 230 83 48 82 193 93 23 28 36



PSU1068LS VSH XPress kilslidsventil med lasskydd

(2 x press, med unionkoppling)
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VSH XPress ventiler

O b

specifikationer

* delar av VSH XPress-systemet

* max. tryck 16 bar

* arbetstemperatur -10 °C till 110 °C

* VSH XPress dndar i roddgods for elférzinkat stal,
rostfritt stal och kopparror

nr komponent material
1 kropp massing (CW617N)
2 spindel massing
3 kil massing (CW617N)
4 ventilhals massing (CW617N)
5 packboxpackning PTFE
6 packbox massing
7 packboxsmutter massing
8 lasskydd maéssing
9 mutter rédgods (CC499K)
10 plantatning fiberring
1 andanslutning rédgods (CC499K)
12 o-ring EPDM

maximala tryck [bar]

Y max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
slw3 16 24 17,6

trycktest enligt EU-standard

alla storlekar SEP
dimension art. nr vikt (kg] Kv [m3/h] n 12 z1 z2 U[2] Vh v Y M slwo slw2 slw3
15 (DN12) 4296671 0,48 14 49 72 29 49 38 90 45 15 18 29 33 15
22 (DN20) 4296672 0,69 32 52 83 30 59 45 104 53 16 18 37 4 18
28 (DN25) 4296673 1,04 57 59 88 37 62 53 123 61 15 19 43 49 22
35 (DN32) 4296674 1,49 90 65 91 40 63 61 137 70 15 21 51 57 25
42 (DN40) 4296675 1,98 129 71 101 43 68 68 160 77 18 24 58 66 29
54 (DN50) 4296676 3,18 230 83 17 48 79 82 193 93 23 28 71 80 36

155



156

VSH XPress ventiler

PS1070-125LS VSH XPress kilslidsventil med lasskydd, rédgods

(2 X press)

|

N !

z

N\
—

IW\\\\\\\\\\
mm

specifikationer

« delar av VSH XPress-systemet

¢ max. tryck 16 bar

e arbetstemperatur -10 °C till 110 °C
* VSH XPress dndar i roddgods for elférzinkat stal,
rostfritt stal och kopparror

nr komponent material

1 kropp rédgods (CC491K)
2 spindel massing

3 kil rédgods (CC491K)
4 ventilhals massing (CW602N)
5 packboxpackning PTFE

6 packbox massing

7 packboxmutter massing

8 lasskydd maéssing

9 andanslutning rédgods (CC499K)
10 o-ring EPDM

maximala tryck [bar]

max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
6 24 176
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
M
;
i
1
slw3
dimension art. nr vikt (kgl Kv [m3/h] 11/12 z1/z2 U [2] Vh v Y M slw3
15 (DN12) 4296677 0,39 14 49 29 38 90 45 15 18 15
22 (DN20) 4296678 0,56 32 52 30 45 104 53 16 18 18
28 (DN25) 4296679 0,84 57 59 37 53 123 61 15 19 22
35 (DN32) 4296680 126 90 65 40 61 137 70 15 21 25
42 (DN40) 4296681 1,69 129 71 43 68 160 77 18 24 29
54 (DN50) 4296682 2,67 230 83 48 82 193 93 23 28 36



VSH XPress ventiler
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VSH XPress kilslidsventil med lasskydd, rédgods O

(2 x press, med unionkoppling)

PSU1070-125LS

specifikationer

* delar av VSH XPress-systemet

* max. tryck 16 bar

* arbetstemperatur -10 °C till 110 °C

* VSH XPress dndar i roddgods for elférzinkat stal,
rostfritt stal och kopparror

nr komponent material
1 kropp rédgods (CC491K)
2 spindel massing
3 kil rédgods (CC491K)
4 ventilhals massing (CW602N)
5 packboxpackning PTFE
6 packbox massing
7 packboxsmutter massing
8 lasskydd maéssing
F 9 mutter rédgods (CC499K)
77 || 10 plantatnin fiberrin
W&Z{{gggi/z/////// sé’\\\\x\\“\““““ n :ndanslutnging rédgodi (CC499K)
12 o-ring EPDM

Ny

maximala tryck [bar]

M max. tryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte

;

! 6 24 176

Y |
SIW3 trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
U
Vh i slwO slw2
v |
|
!
Adi - -~ L L A T d2
S
~ ‘ i
|
4 ! z2
I ! 12

dimension art. nr vikt (kg] Kv [m3/h] n 12 z1 z2 U [2] Vh v Y M slwo slw2 slw3
15 (DN12) 4296683 0,48 14 49 72 31 49 38 90 45 15 18 29 33 15
22 (DN20) 4296684 0,69 32 52 83 33 59 45 104 53 6 18 37 41 18
28 (DN25) 4296685 1,04 57 59 88 38 62 53 123 61 15 19 43 49 22
35 (DN32) 4296686 1,49 90 65 91 42 63 61 137 70 15 21 51 57 23
42 (DN40) 4296687 1,98 129 71 101 43 68 68 160 77 18 24 58 66 29
54 (DN50) 4296688 3,19 230 83 17 50 79 82 193 93 23 28 71 80 36
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VSH XPress

verktyg och
tilloendr



VSH XPress verktyg och -tilloehdr

P5990/6016 press backar/slingar Novopress
EC0O203/AC0O203(XL)

P5991/5999 pressverktyg Novopress
ACO103

Sxm A0

dimension artikelnr. dimension artikelnr.
ACOI103 + 2 batterier 2,0Ah + laddare + vaska 12-35 6342481 ECOTEC PB2 backar 12 6205331
ACOI103 + 2 batterier 2,0Ah + laddare 12-35 6342523 ECOTEC PB2 backar 15 6205342
* backar12-35 + vaska ECOTEC PB2 backar 18 6205353
PEI back 12 6209203 ECOTEC PB2 backar 22 6205364
PBI back 1 6209214 ECOTEC PB2 backar 28 6205375
PEI back 18 6209225 ECOTEC PB2 backar 35 6205386
PEI back 22 6209236 7B203 adapter 35-42-54 6340829
PBI back 25 6209247 snap-on slinga 42 6341093
PEI back 5 6341544 snap-on slinga 54 6341104
snap-on slinga HP 35 6341060
snap-on slinga HP 42 6341071
snap-on slinga HP 54 6341082
set: snap-on slingar 42-54 42-54 6205672
+ ZB203 adapter + vaska
set: snap-on slingar HP 35-54 35-42-54 6341775
+ ZB203 adapter + vaska
set: snap-on slingar 42-54 42-54 6341225
+ ZB203 adapter + vaska
_ ZB221 adapter 66,7 + 76,1 + 88,9 +108/1 6341896
ZB222 adapter 108/2 6341907
snap-on slinga 64 6341381
P6013/6014/6015 pressverktyg Novopress snap-on slinga 667 6341390
ECOZOS/ACO203(XL) snap-on slinga 76,1 6341401
snap-on slinga 88,9 6341412
snap-on slinga 108 6341423
set: snap-on slinga + ZB221 adapter + vaska 66,7 + 76,1 + 88,9 6342270
set: snap-on slinga + ZB222 adapter + vaska 108 6342281
set: snap-on slinga + ZB221 & 108 6342292
ZB222 adaptrar + vaska
torrt glidande smoérjmedel for koppar 42-108 6342358
MoS, glidande smérjmedel fér koppar 42-108 6342567

dimension artikelnr.
ECO203 + vaska 12-54 6342094
ACO203 BT + batteri 2,0Ah + laddare + véska 12-54 6342490
ACO203 BT + backar 12-35 + 2 batterier 5,0Ah 12-35 6342534
+ laddare + véska
ACO203 BT + backar 22-28 + adapter 22-54 (sprinkler) 6342545
+ HP slingar 35-54 + 2 batterier 5,0Ah + laddare
+ vaskas
ACO203XL BT + 2 batterier 5,0Ah + laddare 12-108 6342556
+ vaska
ACO203XL BT + slingar + ZB221 & ZB222 66,7-108 6342512

adaptrar + 2 batterier 5,0Ah + laddare + vaskas



VSH XPress verktyg och -tillbehér

P6000/6001 pressverktyg och slingar P5990/5991/5997/6000/6013/6016 vaska
Novopress ACO401/403

dimension artikelnr. dimension artikelnr.

ACO403 + 2 batterier 5,0Ah + laddare + vaska 76,1-108 6342424 vaska ACO102 6342039
HP401/403 slinga + vaska 76, 6340092 vaska ACO103 6342457
HP401/403 slinga + vaska 88,9 6340103 vaska ECO/ACO203XL 6342028
HP401/403 slinga + vaska 108 6340114 vaska ECO301 6341533
vaska ACO403 6342468

vaska slingar + adapter 35-42-54 + ZB2/3 serie 6342303

vaska slingar + adaptrar 64-108 + ZB2/3 serie 6342261

P5991/6002/6004 batteri + laddare P1440 strippverktyg for PP-beldggning

~

artikelnr. dimension artikelnr.
AFP101 batteri 3,0Ah 9,6V 6209291 15 6211843
ACO102/103 batteri 2,0Ah 12V 6341566 18 6211854
ACO102/103 batteri 4,0Ah 12V 6341577 22 6211865
ACO102/103 laddare 12V 6341280 28 6211876
AFP202 batteri 18V 3,0Ah Li-lon 6340620 35-54 6211887
AFP202 laddare 6340653
ACO202/203 batteri 2,0Ah 18V 6341588
AC0O202/203/401/403 batteri 5,0Ah 18V 6342446
ACO202/203/401/403 laddare 6340125

161



VSH XPress verktyg och -tilloehdr

P1441 knivblad for strippverktyg P1440

P2742 mall fér markering av insticksdjup

dimension artikelnr. dimension artikelnr.
15-18 6212019 12-108 (for VSH XPress Koppar) 1768026
22-28 6212021 12-108 (fér VSH XPress Elfoérzinkat och Rostfritt) 1554572
35-54 6212030

I I

P2743 avgradningsverktyg

£
L
-
)

dimension artikelnr.
12-54 6211898
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ansvarsfriskrivning:

den tekniska informationen &r inte bindande, och &terspeglar inte produkternas garanterade egenskaper. Den tekniska informationen kan éndras. Mer information finns i véra
allménna villkor. Kan &ven erhéllas pé forfragan. Det &r konsultens ansvar att vélja produkter som ldmpar sig for det aktuella syftet, och férsékra sig om att tryckférhallanden och
Svriga vérden inte Sverskrids. Installationsanvisningarna maste Isas och féljas. Det &r viktigt att systemet &r trycklést och t&mt innan du utfér ett arbete.



integrated
piping systems

aalberts

mer information?

mer information om VSH XPress finns

pa: www.aalberts-ips.se/product-lines/vsh-xpress/

for ett komplett och aktuellt produktsortiment och

vara ytterligare tjanster, besdk: www.aalberts-ips.se

vill du boka tid for att traffa en saljare i din region eller fa telefonradgivning

och support frdn en av vara experter? Vanligen kontakta:

Aalberts integrated piping systems Sverige
010-200 77 00

sverige@aalberts-ips.com

piping technology connection technology

Aalberts integrated piping systems Sverige
Kristianstadsgatan 16 / 214 23 Malmd / Sverige

www.aalberts-ips.se

valve technology fastening technology
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