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Aalberts integrated piping systems

don’t just buy
oroducts,
ouy solutions.

piping technology



Aalberts integrated piping systems utvecklar och tillverkar de
mest avancerade integrerade rorsystemen for distribution,
transport och kontroll av vatskor och gaser. Vart kompletta
produktsortiment erbjuder [&sningar féor system i bostader,
kontorsbyggnader, varv och industri. Vi erbjuder helt
integrerade rérsystem inom ventil-, anslutnings-, fast- och
rérteknik. | ndra samarbete med vara kunder bygger vi det
perfekta integrerade rorsystemet som uppfyller alla deras krav.
Vara rérsystem &r enkla att specificera, installera, styra och
underhalla, vilket besparar dig mycket férberedelse- och
monteringstid. Vi uppfyller de hégsta kvalitetskrav och
industristandarder som krévs pa vara marknader. Vi &r det enda
féoretaget som erbjuder kunderna en komplett 16sning fran en
och samma organisation varje gang.

Don’t just buy products, buy solutions.

Vart uppdrag

Med vara integrerade rérsystem, som stdds av det unika Aips
Design Service, far du alltid den basta och mest effektiva
[dsningen for installation av ett integrerat réorsystem. Fran det
att din plan utarbetas vid det digitala ritbordet ger vi rdd om
vara kompletta och skraddarsydda I6sningar.

Genom var Aips Revit Plug-in har du digital tillgang till hela
produktsortimentet inom Aalberts integrated piping systems.
Denna information &r alltid tillgdnglig och uppdaterad, s& att en
optimal och ekonomiskt gynnsam installation kan utformas som
uppfyller alla dina krav. Oavsett om det géller projektdesign,
installation eller underhall &r vi det enda féretaget som foérser
hela systemet med ldmpliga tjdnster. Med vart kunnande, var
beslutsamhet och férmaga att férnya oss letar vi alltid efter den
perfekta I&sningen fér kunden, som maste vara ratt i varje
detalj, &ven om vi maste uppfinna den.

This is how we deliver excellence.

Aalberts integrated piping systems

vi ar Aalberts integrated piping systems

Vart arbetssatt

Vi arbetar &éver hela varlden, fran olika regioner: Amerika,
Storbritannien, Mellandstern, Asien/Ocenanien och Europa. Med
flera filialer i manga lander &r vi alltid ndra vara kunder. Pa
Aalberts integrated piping systems investerar vi i vara kunder,
men &ven i vara egna 3 500 anstéllda. Vi inser battre &n nagon
annan att de &r hjartat i vart féretag. Med passion, teamwork,
ansvarskansla och mangfald har vi tillsammans férmagan att
tdnka utanfér boxen. Pa sa satt kan vi ndrma oss fragor fran
marknaden fran olika vinklar och veta hur vi ska komma fram till
en mangd olika I&sningar. Var personal &r stdndigt fokuserad pa
optimal prestanda och kontinuerlig innovation. Det gor att vi
kan dvertraffa oss sjalva och vara kunders foérvantningar gang
pa gang.

Good is never good enough.

Utifran vara hallbara idéer bidrar vi till det férnyelsebara
samhallet varje dag. Denna Overtygelse ar starkt sammanflatad
med hur vi gér saker. Tdnk om, minska och atervinn. Vi &r
féretagsamma och tar ansvar fér allt vi gor. Vi anser att
sjalvutveckling och mangfald &r oumbarligt.

The Aalberts way, winning with people.

Aalberts integrated
piping systems styrka

* den perfekta I6sningen for varje projekt
* smart, snabb och effektiv installation
« vardefulla rad fran ritbord till leverans

* ett mycket brett produktsortiment

connection technology

valve technology

fastening technology

Mer information om Aalberts integrated piping systems finns pa www.aalberts-ips.se



Aalberts integrated piping systems

Aalberts integrated piping

systems connect: GO
vara system ar enkla att
kombinera med varandra

Aalberts integrated piping systems bestar av en grupp specialiserade féretag som alla har en
stark position i installationsvarlden. De enskilda féretagen och tillhérande varumarken ar valkanda
och representerar var och en en lang historia. Tillsammans erbjuder vi dig de basta och mest

ekonomiska I&ésningarna fér varje installation. Fér nu och i framtiden.

anslutningsteknik ventilteknik
VSH Apollo
VSH har levererat rorsystem och kopplingar och satt sin pragel éver Apollo Valves har levererat till
hela varlden under de senaste 90 aren. P4 1970-talet sldppte VSH den kommersiella och industriella marknader
valkanda och fortfarande bastsaljande klamringskopplingen VSH Super sedan 1928. Ventilerna, med sina
pa marknaden. Serien bestar nu av olika press- och trycksystem for signaturgula handtag designas och
bade tunn och tjockvdggig metall och plast. tillverkas i moderna anlaggningar

i Carolinas i USA. Apollos vertikala
Shurjoint integration sakerstaller battre kvalitets-
Shurjoints historik gar tillbaka till 1974 da grundarna tillverkade sina kontroll, battre kostnadskontroll och
forsta rillade kopplingar. De forsta kopplingarna tillverkades av formbart kortast mdjliga leveranstider. Sortimentet
jarn, den tidens gjutmaterial. Shurjoint ar erkand som varldsledande inkluderar kulventiler, vridspjallsventiler,
inom konstruktion och tillverkning av mekaniska réorkomponenter. sakerhetsventiler och backventiler.

VSH PowerPress® VSH SudoPress VSH XPress

material elférzinkat stal material elférzinkat stal / rostfritt stal / koppar material elférzinkat stal / rostfritt stal /
lampligt for tjockvaggigt stal lampligt for stal / rostfritt stal / koppar koppar / CuNi

anslutning  press / DW-profil anslutning  press / V- & M-profil 1ampligt fér  stal / rostfritt stal / koppar / CuNi
dimensioner %"-2" (DN15 - DN50) dimensioner 12 - 108 mm (DN10 - DN100) anslutning  press / M-profil

dimensioner 12 -108 mm (DN10 - DN100)



Aalberts integrated piping systems

Aalberts integrated piping
systems rorsystem

Vi erbjuder en serie produktlinjer som:

passar somldst ihop

finns i dimensioner fran 6 mm upp till 104" (DN2600)

kan anvandas for tjocka och tunnvaggiga rér av metall eller plast
med press-, kompressions-, rillade och insticksanslutningar
bestar av kopplingar, ventiler, rér och tilloehor

ar BIM-ready

X 1l T 0. 65
FHLNT O

Gig
O

VSH Shurjoint VSH Super

(
(

material duktilt jarn / rostfritt stal material massing

lampligt fér tjockvaggigt stal / rostfritt stal / lampligt for  stal / rostfritt stal / koppar /
HDPE flerskiktsror

anslutning for rillat anslutning kompression

dimensioner %2"-104" (DN15 - DN2600) dimensioner 6-54 mm (DN4 - DN50)

VSH MultiPress VSH Tectite Apollo ProFlow

L

e

material PPSU / méssing material maéssing / rostfritt stal / koppar material maéssing / duktilt jarn
lampligt fér flerskiktsrér lampligt fér stal / rostfritt stal / koppar lampligt fér stal / rostfritt stal / koppar /
anslutning  press / U- & TH-profil anslutning  tryck flerskiktsror

anslutning géanga / press / flans
dimensioner DN15 - DN300O

dimensioner 14 - 63 mm (DN10 - DN50) dimensioner 10-54 mm (DN8 - DN50)




VSH PowerPress®

VSH PowerPress®

Produktserien VSH PowerPress® ar ett pressystem som ar
utformat for tjockvaggiga stalrér enligt standarderna EN 10255,
EN 10220 (EN 10216-1 och EN 10217-1) och ASTMAG53, A106,
A135, A795 (schedule 10 till 40). Att anvanda VSH PowerPress®-
systemet reducerar installationstiderna avsevart och sakerstaller
en ren arbetsmiljo.

fordelarna med VSH PowerPress®

« komplett sortiment av kopplingar och ventiler fran 14" till 2"
* Visu-Control®ring: visuell pressindikator

e Leak Before Press (LBP)-funktion

* enkel, snabb anslutningsteknik

« tydlig identifiering av material och dimensioner

« professionella pressverktyg

VSH PowerPress® systemet erbjuder installatérer en komplett
och mycket flexibel 1&6sning. VSH PowerPress® bestar av
kopplingar, ventiler och verktyg och kan anvandas pa
tjockvaggiga stalrér. VSH PowerPress® kopplingar kan
installeras med olika pressverktyg.

garanterad effektivitet

VSH PowerPress®-produkter tillverkas med specialutvecklade,
ultramoderna maskiner, vilket gér att VSH kan garantera

en jamn leverans och kvalitet. Den helautomatiska fabriken
levererar sakra, hogkvalitativa produkter. Alla svetsade
produkter utsatts for lackagetest for att undvika att problem
uppstar efter installationen. Alla raka kopplingar med géngad
ande tillverkas i ett stycke fér att undvika lackagerisk pa
svetsningen och installationsdtgarderna &r kompakta.

tilliforlitligt

Med VSH PowerPress® bestams installationens kvalitet

framst av verktyget och inte av installatoren. Detta minskar
risken for installationsfel avsevart. Alla kopplingar levereras
med en LBP-funktion. Som ett resultat minskas risken for fel
under installationen ytterligare. LBP-funktionen innebar att
kopplingar som inte pressats kommer att lacka under den
forsta tryckprovningen. Installatéren kan omedelbart se vilken
koppling som annu inte har pressats.

-
-
-

hégteknologisk produktion



Forutom LBP-funktionen ar alla kopplingar utrustade med en
patenterad Visu-Control®-ring. Under pressning kommer Visu-
Control®-ringen att lossas fran kopplingen, och omedelbart visa
vilken koppling som har pressats. Detta eliminerar behovet av
att kontrollera redan pressade kopplingar efterat, vilket ger
ytterligare sakerhet och sparar tid.

billigare

Denna anslutningsteknik ar enkel, snabb och mycket
kostnadseffektiv. Eftersom kopplingen pressas behdéver
man inte kdpa in eller hyra annat material, t.ex. svets, 16d,
gangmaskin eller liknande.

snyggt och prydligt

Jamfort med andra, “kalla” kopplingsmetoder ar

VSH PowerPress® en ytterst anvandarvanlig 16sning:

¢ anvander man VSH PowerPress® slipper man komplicerade
uppspanningsmetoder, tidsddande féorberedelser och
torktider vilket gér att installationen helt enkelt gar snabbare
och smidigare

¢ réren behdver inte gadngas

¢ ingen smorjning behdvs infér installationen

« enkel inféring av roret i kopplingen pa grund av kopplingarnas
speciella utformning i kombination med Visu-Control®-ringen

¢ bdjar med kort radie ger en kompakt och utrymmes-
besparande installation

Allt detta innebéar att inga specialkunskaper kravs

for installationen, och att arbetet kan genomféras

pa ett rent och sdkert satt.

sdkerhet

Installationen av VSH PowerPress®-systemet kraver ingen
varmekalla (till skillnad fran t.ex. svetsning och 16dning) eller
annan tung och potentiellt riskfylld utrustning. Detta gor
VSH PowerPress® till en idealisk |6sning fér reparations- och
renoveringsprojekt eftersom det minimerar stérningarna pa
arbetsplatsen.

VSH PowerPress®




VSH PowerPress®




VSH PowerPress®

teknisk data



VSH PowerPress®

tillampningar

O

varmeinstallationer

(")

tryckluftsinstallationer

VSH PowerPress® kopplingar med elférzinkade rér som uppfyller
standarderna EN 10220-1 (EN 10216-1 och EN 10217-1), EN 10255, ASTMASS3,
ATO6, Al35 eller A795 (schedule 10 till 40) | slutna system.

o-ringar: EPDM* (svart)
arbetstemperatur: -40 till +135 °C
max. temperatur: 150 °C (kortvarig)
max. arbetstryck: 16 bar

NN

L
kylvatteninstallationer

VSH PowerPress® kopplingar med elférzinkade rér som uppfyller
standarderna EN 10220-1 (EN 10216-1 och EN 10217-1), EN 10255, ASTMASS3,
ATO6, Al35 eller A795 (schedule 10 till 40) | slutna system.

o-ringar: EPDM (svart)
arbetstemperatur: -40 till +135 °C
max. temperatur: 150 °C (kortvarig)
max. arbetstryck: 16 bar

0y

gasinstallationer

VSH PowerPress® Gas kopplingar med elférzinkade rér som uppfyller
standarderna EN 10220-1 (EN 10216-1 och EN 10217-1), EN 10255 inom
bostads- eller kommersiella byggnader enligt Gastec KE209 och
DVGW G5614-BI.
o-ringar: HNBR** (gul)

-20 °C till +70 °C

5 bar inomhus och utomhus

arbetstemperatur:
max. arbetstryck:
toepassing: inomhus (HTC***, testad kopplings-
tathet vid 650 °C i 30 min.) eller
utomhus. Utomhus ska réren endast
dras ovan jord. Lokala bestammelser
maste alltid iakttas. Gastec KE209
godkanner endast dessa kopplingar

for inomhustillampningar.

*Etylen-propylen-dien-monomer
**Hydrogenererat nitrilgummi
*** Hogre termisk kapacitet

VSH PowerPress® kopplingar med elférzinkade rér som uppfyller
standarderna EN 10220-1 (EN 10216-1 och EN 10217-1), EN 10255, ASTMAS3,
ATO06, A135 eller A795 (schedule 10 till 40) kan anvandas foér tryckluft vid

féliande férhéllanden:

Vattenhalt: max. 880 mg/m?3, klass 3, 1SO8573 del 1

Oljehalt: max. 25 mg/m?3, klass 5, ISO8573 del 1

klass vattenhalt [mg/m?] oljehalt [mg/m?] o-ring
1 3 0,01 EPDM/HNBR
2 120 [eA] EPDM/HNBR
3 880 1 EPDM/HNBR
4 6 000 5 EPDM/HNBR
5 7 800 25 EPDM/HNBR
6 9 400 >25 HNBR

ISO-klassificering for tryckluft

Om tryckluften innehaller mineralolja eller vegetabilisk olja ska
HNBR o-ringar anvandas. EPDM O-ringar far endast anvéndas
for syntetisk olja eller torr tryckluft (hégst 25 mg/m?).

o-ringar: EPDM (svart)
arbetstemperatur: -40 till +135 °C
max. temperatur: 150 °C (kortvarig)
max. arbetstryck: 16 bar

o-ringar: HNBR (gul)

max. temperatur: -20 till +70 °C
max. arbetstryck: 16 bar

Tryckluftssystem maste testas direkt efter slutfért
monteringsarbete. Installatéren maste férsdkra sig om att
sdkra metoder anvands for testning av systemet. De maste
uppfylla alla gallande halso- och sékerhetsbestammelser.
Testmetoderna kan innebara att tryckluftsledningarna

testas med vatskor eller tryckluft vid specifikt tryck, eller
badadera. Produktens maximala arbetstryck bér under inga
omstandigheter éverskridas under denna testningsprocedur.
For mer information se avsnittet 'trycktest’ pa sidan "trycktest”
pa sidan 22.

Sedan 15 maj 2014 maste de flesta produkter och installationer
dar hogtryck anvands uppfylla kraven i tryckkarlsdirektivet
(PED) fran 1999. Direktivet géller féremal som karl, trycksatta
férvaringsbehallare, vdrmevéxlare, anggeneratorer,

pannor, industriell vattenledning, sdkerhetsutrustning och
tryckutrustningstilloehér.

Observera att artikel 3(3) i PED galler féor VSH PowerPress®. Det
innebér att krav endast stélls pa god konstruktion och sdkra
anvisningar fér anvandning och underhall.
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sprinklerinstallationer

VSH PowerPress®

VSH PowerPress® kopplingar med elférzinkade rér som uppfyller
standarderna EN 10255 (medium och tung klassificering), ASTMAS3, A106,
Al35 eller A795 (schedule 10 till 40)

o-ringar: EPDM (svart)

arbetstemperatur: -40 till +107 °C

max. temperatur: 150 °C (kortvarig)

max. arbetstryck: 12,1 bar (175 psi)

anvandning: vatsprinklerinstallationer enligt FM
)

vakuuminstallationer

VSH PowerPress® kopplingar med elférzinkade rér som uppfyller
standarderna EN 10220-1 (EN 10216-1 och EN 10217-1), EN 10255, ASTMASS3,
ATO6, Al35 eller A795 (schedule 10 till 40) | slutna system.

VSH PowerPress® ar lamplig for vakuumapplikationer med ett
(relativt) tryck pa -0,85 bar.

13



VSH PowerPress®

kopplingar

tekniska egenskaper
VSH PowerPress® kopplingar &r tillverkade av stal E235 och &r
skyddade mot korrosion av en zink-nickel beldggning pa 3-5
mm. Zink-nickelbeldggningen ger skydd mot exponering for
kondens, vilket kan bildas pa kylinstallationer.

VSH PowerPress® kopplingar ar férsedda med en o-ring i EPDM,

VSH PowerPress® Gas Kopplingar ar férsedda med en HNBR

o-ring.

Obs: For VSH PowerPress® Gas, observera de lokala
godka&nnandena fér det sldppta pressverktyget. Alla godkénda
verktyg fér ratt produkt finns i var onlineverktygsvaljare:

www.aalberts-ips.se/verktygsval.

gangade kopplingar
VSH PowerPress®-serien innehaller ocksad komponenter med

invandig och utvandig gangor och tillverkas i enlighet med

ISO7-1eller 1ISO228. F6r gédngade kopplingar rekommenderar vi

att tatningen gors fére pressning for att inte utsatta

presskopplingen for pafrestningar.

markning av VSH PowerPress® kopplingar

VSH PowerPress® kopplingar

o-ringar

Standardkopplingar i elférzinkat stal &r férsedda med en EPDM-
profilerad o-ring. O-ringen har utformats sa att en lackagetatad
anslutning alltid garanteras, d&ven med ojdamna ytor.

o-ring EPDM - svart

temperatur tillampningar

-40 till +135 °C
kortvarigt +150 °C

for alla installationer

for varmt och kallt vatten, cirkula-
tion, tryckluft,

sprinklers etc.

o-ring HNBR - gul

maérkning

VSH PowerPress®
dimension
certifieringar
sparbarhetskod
ursprungsland

VSH PowerPress® Gas kopplingar

forpackningsetikett

VSH PowerPress®
typ

dimension
EAN-kod
certifieringar
art.nr

kvantitet

maérkning

forpackningsetikett
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VSH PowerPress® Gas
dimension
certifieringar

GT5 MOP5
sparbarhetskod
ursprungsland

VSH PowerPress® Gas
typ

dimension

EAN-kod
certifieringar

art.nr

kvantitet

temperatur tillampningar

-20 °C till +70 °C anlaggningar foér brannbara gaser:

naturgas och flytande gaser enligt
arbetsblad DVGW-G 260 I/II.
Naturgasinstallationer i enlighet
med arbetsblad DVGW-TRGI 2018,
for flytande gaser i enlighet med
DVFG-TRF 2021.

Leak Before Press (LBP)-funktion

VSH PowerPress® ar utrustad med en LBP-funktion. Kopplingar
med en LBP-funktion lacker vatten under tryckprovningen om
de inte pressats. Det gor det mycket enkelt att identifiera en
presskoppling som inte ar pressad ordentligt. Om kopplingarna
&r korrekt pressade &r de saval vatten- som lufttata efter

pressningen.




alternativa tillampningar

Val av kopplingar och rér maste utga fran systemets &ndamal,
aktuellt medium fér transport och géllande férhallanden.
Kontakta oss néar det géller godkannanden fér anvandning av
PowerPress®-kopplingar i andra sammanhang &n varme, kyla,
naturgas, sprinkler och tryckluft. Installationer maste alltid
uppfylla lokala foreskrifter.

elektrisk varmhallning

VSH PowerPress® kan anvdndas med elektrisk vdrmesparning
for att uppratthalla rérets temperatur. Tétade ror far inte vidrmas
upp pa grund av risken for dvertryck och otillatna tryckékningar.

ekvipotential bindning

Alla metallrérsystem dér potentialutjidmning utférs maste folja
kraven for detta. Kontroller maste utféras av behérig elektriker
i enlighet med géllande bestdmmelser sa snart installationen &r
slutford. | kombination med tillhdérande rér ar VSH PowerPress®
ett elektriskt ledande rérsystem och maste darfér ingd i
potentialutjdamningsbindningen.

VSH PowerPress®

ror

elférzinkade ror fér VSH PowerPress®

VSH PowerPress® kopplingar och tilloehér i dimensionerna 2"
upp till och med 2" maste kombineras med elférzinkade ror i
enlighet med EN 10220 (EN 10216-1 och EN 10217-1),

EN 10255 och ASTMAS3, A106, A135 och A795. Dessa roér kan
levereras som svart stal, industriellt malade, galvaniserade eller
epoxybelagda. Var sarskilt forsiktig nar du installerar belagda
ror. | det har avsnittet hittar du all teknisk information som ar
relevant vid arbeten med VSH PowerPress® och elférzinkade ror.

isolering

Foljande regelverk géller fér isolering av system med stalror:

« kalla vattenledningar maste skyddas mot kondens i enlighet
med DIN4140.

« varmvattenledningar maste isoleras fér att férhindra
varmeforluster i enlighet med tyska energisparférordningen
(EnEG).

rorytor

Rérytor fér varje typ av maste vara slata, fria fran ojdmnheter,
gropar och deformationer och maste vara rena och fria fran
smuts, rost, span, olja och fett.

Det ar inte ndédvandigt att ta bort skyddsbeldaggningar helt
eller exponera det nakna stalmaterialet. Fér att undvika
lackage ska graverade eller stansade ror inte anvandas med
VSH PowerPress® kopplingar eller ventiler (borttagning av
gravering eller stansning med en slip eller annat verktyg
forandrar inte detta).

svartmalade (och lackerade) rér
Réren maste inspekteras for ojdmna fargskikt. Om det finns
for mycket farg ska rorets yta jamnas ut med fint sandpapper.

epoxybelagt elférzinkat rér

Epoxybeldggningar pa elférzinkade ror dkar de yttre
dimensionerna. Beldggningens tjocklek bdér minskas

for att mojliggora installation av VSH PowerPress®-produkter.
Den maximala tillatna tjockleken fér epoxybeldggningen

ar 300 um. Rorets yta bor jamnas ut med fint sandpapper.



VSH PowerPress®

rér enligt EN 10220
VSH PowerPress® kan anvandas i kombination med EN 10220
rorserie 1. Serie 2 och 3 ar inte slappta i kombination med

VSH PowerPress®.

yttre diameter [mm]

ror enligt ASTM
VSH PowerPress® kan anvandas i kombination med rér enligt

ASTMAG3, A106, A135 och A795. Inom dessa serier finns det
bade svetsade och sémldsa rortyper.

yttre diameter

vaggtjocklek

dimension DN d min. max. viggtjocklek [mm]
" 15 21,3 21,0 21,8 20-54
" 20 26,9 26,5 27,3 20-80
1" 25 33,7 SIS 34,2 20-88
1va" 32 42,4 42,0 42,9 2,0-10,0
1" 40 48,3 47,9 48,8 20-125
2" 50 60,3 59,7 60,8 2,0 -16,0

rér enligt EN 10220 (serie 1)

rér enligt SS-EN 10255
VSH PowerPress® kan anvandas i kombination med rér enligt
EN 10255. EN 10255 skiljer mellan tunga rér (serie H), medium
typ (serie M) och typ L, IToch 12. Inom dessa serier finns det

bade svetsade och sémldsa rértyper.

yttre diameter [mm] véggtjocklek vaggtjocklek
M - medium H - tung
dimension DN d min. max. [mm] [mm]
" 15 21,3 21,0 21,8 2,6 3.2
" 20 26,9 26,5 27,3 2,6 32
1" 25 33,7 BSENS 34,2 32 4,0
Vs 32 42,4 42,0 42,9 32 4,0
e 40 48,3 47,9 48,8 32 4,0
2" 50 60,3 59,7 60,8 3,6 4,5
rér enligt EN 10255 (serie M och H)
yttre diameter [mm]
vaggtjocklek
dimension DN d min. max. [mm]
" 15 21,3 21,0 21,7 2,3
" 20 26,9 26,4 2771 23
1" 25 33,7 33,2 34,0 2,9
1va" 32 42,4 41,9 42,7 2,9
Lz 40 48,3 478 48,6 2,9
2" 50 60,3 59,6 60,7 32
rér enligt EN 10255 (serie | och 1
yttre diameter [mm]
vaggtjocklek
dimension DN d min. max [mm]
" 15 21,3 21,0 21,3 2,0
" 20 26,9 26,4 26,9 2,3
1 25 33,7 332 33,8 2,6
1" 32 42,4 41,9 42,5 2,6
12" 40 48,3 47,8 48,4 2,9
2" 50 60,3 59,6 60,2 2,9

rér enligt EN 10255 (serie 12)

dimension DN [mm] schema [mm]

10 20
" 5 21,3

40 2,77

10 20
Ya" 20 26,7

40 2,87

10 2,77
I 25 33,4

40 3,38

10 2,77
Iz 32 42,2

40 3,56

10 2,77
1" 40 48,3

40 3,68

10 2,77
2" 50 60,3

40 3,91

=dimensioner pa réren enligt ASTM

svart stal

epoxybeldggning

elférzinkat stal
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pressverktyg

godkanda pressverktyg fér VSH PowerPress®
Via var onlineverktygsvaljare hittar du rétt pressverktyg fér ratt
material. Ga till www.aalberts-ips.se/verktygsval.

Pressverktygen utgdrs av en pressmaskin och tillhérande
pressback eller slinga. Pressmaskinen kan vara batteri- eller
eldriven. Press-slingor av ratt typ maste anvdndas for varje
enskild rordiameter i systemet for att skapa en perfekt
pressning. Bilden nedan visar ett tvarsnitt av VSH PowerPress®-
profilen fére och efter pressning.

fére pressning efter pressning

Alla VSH PowerPress®-produkter med en diameter pa 2" till 2"
kan pressas med lampliga pressverktyg. Anvand DW-profilen
som matchar diametern fér installation av VSH PowerPress®
(VSH XPress- och VSH SudoPress-backar och slingor kan inte
anvandas for VSH PowerPress® med undantag for évergang-
skopplingarna till VSH XPress och VSH SudoPress). Utéver
slingorna kan en specialadapter behdvas.

anvénda och underhalla pressverktygen

Aalberts integrated piping systems garanterar presskopplingar
av utmarkt kvalitet, forutsatt att ratt verktyg anvands korrekt.
Pressbackar, slingor och verktyg maste underhallas och smérjas
regelbundet. Folj tillverkarens instruktioner féor anvandning och
underhall. Daligt underhallna och/eller skadade pressbackar
utgodr en risk.



VSH PowerPress®

installationsriktlinjer

Na&r du installerar VSH PowerPress® maste du alltid se till att

du anvénder skyddsutrustning pa byggplatsen. Sadkerhetsskor,
skyddshjalm och skyddsglasdgon &r minimum vid installation av
VSH PowerPress®.

1. transport och lagring

Vid transport och férvaring av VSH PowerPress® kopplingar
eller ventiler maste skador och nedsmutsning undvikas. Den
optimala férvaringstemperaturen & mellan 10 °C och 25 °C.
Produkterna ska férvaras i originalférpackningen pa en torr
plats (max. luftfuktighet 65 %). Det rekommenderas att inte ta
bort férpackningen fran produkten innan den ska installeras.

2. kapa roret till korrekt langd

Efter matning kan réren kapas
till korrekt langd med en
rérkap, en fintandad handsag
eller en elektrisk motorsag
lampad for réormaterialet.
Réret maste alltid kapas helt
med valt verktyg. Saga inte
genom roret delvis for att
sedan bryta av det fér hand,
eftersom det kan leda till
lackage. Vid kapning av redan installerade ror, beakta alltid ett
minsta avstand till svetsar och bdjar pa 3 x d (minst 100 mm).

Obs! Anvand inte oljekylda sagar, sliphjul eller skarbrannare.

3. avgradning av roret

Roérens &ndar maste avgradas
ordentligt pa insidan och
utsidan nar de har kapats.
Det ar nédvandigt for

att o-ringen inte ska bli
skadad nar roret sticks in

i presskopplingen. En fil

eller handavgradare eller en
elektrisk roravgradare kan

anvandas fér att avgrada
rérets in- och utsida. Eventuellt smuts pa roret ska tas bort.

4. rengor utsidan av roret

Se alltid till att smuts,
Overdrivet mycket farg eller
korrosionspartiklar tas bort
fran rorets yta. Detta kan
gdras med en tradborste eller
fint sandpapper. Rérytor
maste vara slata, fria fran
gropar och deformationer och
maste vara fria fran olja och
fett.

5. markera insticksdjupet

Lampligt insticksdjup (se
sidan 19) maste markeras

pa roret eller presskopplingen
(fér kopplingar med rérandar)
for att det ska gd att forma en
saker och korrekt fog.

Markeringen pa réret maste
vara synlig aven efter
pressningen sa att det gar
att beddma om nagon férskjutning uppstatt innan eller efter
pressningen.

6. kontroll av koppling och rér

Skyddskapan maste tas bort
innan montering. Kontrollera
sedan om o-ringarna ar pa
plats och sitter ordentligt.
Se till att bada &r rena, i gott
skick och fria fran skador. Se
till att Visu-Control®-ringen
ar korrekt justerad innan du
pressat.

7. bockning av réret

For in roret forsiktigt i
kopplingen medan du vrider
det och trycker det i axelns
riktning tills det kommer till
ett slagstopp i spanningen.
Markeringen av insticksdjupet
maste forbli synlig. Om
kopplingen saknar stopp ska
réret skjutas in minst sa langt
som markerat insticksdjup
visar. Vardslds inféring av réret i kopplingen kan skada o-ringen.
Det &r darfor inte tillatet.



Om det &r svart att fora in roret i kopplingen pa grund av sma
toleranser kan t.ex. vatten eller tval anvdndas som smérjmedel.
Oljor, fetter eller smérjfett far under inga omsténdigheter
anvandas som smorjmedel.

Du kan spara tid genom

att forst satta samman ett
antal kopplingar och sedan
pressa dem i tur och ordning.
Markering av insticks-

‘ djupet (es) gor det mojligt

| att kontrollera om roéret

pressats ut ur kopplingen
under pressningsprocessen. Innan de olika réranslutningarna
installeras &r det viktigt att kontrollera minsta énskade avstand
(se tabell).
minimiavstand

insticksdjup minsta rérlangd

dimension eg [mm] dimin [mm] 2xeg+ dmin [mm]
" 29 5 63
s 32 5 69
1 37 5 79
e 49 10 108
12" 50 10 110
2" 54 10 18

insticksdjup och minsta avstand mellan kopplingar

| tabellen visas minsta tilldtna avstand mellan kopplingarna/
ventilerna for att det ska vara mojligt att pressa dem pa ratt
satt med hjdlp av Novopress pressverktyg. Dessa avstand avser
vanligt forekommande monteringssatt, se bilderna 1, 2 och 3
nedan. Se relevant bruksanvisning nar du anvander en annan
typ av pressverktyg.

bild 1 bild 2 bild 3
dimension a b a b [ e
" 70 30 70 30 50 30
" 80 40 90 40 60 30
1 90 40 95 40 65 30
1" 100 75 100 75 75 30
1" 15 80 15 80 85 30
2" 125 80 125 80 90 30

ldmpligt installationsutrymme nédr du anvander Novopress pressverktyg

VSH PowerPress®

8. pressning

I nnan du bérjar med pressningen, kontrollera pressbackar och
slingor avseende smuts och rengdr dem vid behov. Fér att
kopplingen ska kunna pressas pa ratt satt bor pressverktyget
omsluta kopplingens krage. Nar presscykeln borjar bér den
vara klar innan den slapps. Avbryt aldrig processen. Vanligen
kontakta var onlineverktygsvéljare fér den senaste dversikten
dver godkanda maskiner, pressbackar och slingor:
www.aalberts-ips.se/verktygsval.

kopplingar far aldrig pressas tva ganger.

Pressningsprocessen kan orsaka vinkelférskjutning. Detta

beteende kan korrigeras genom att anpassa pressbackens/
slingans position pa varje koppling. Som ett exempel kan

du forst véalja att placera maskinen pa vanster sida; sedan,
for nasta koppling, placerar du maskinen pa héger sida.
Vinkelférskjutning &r inte ndgot som kan féorhindras, men det
kan minimeras med ovanstaende metod.

pressa gasinstallationer

VSH PowerPress® Gas ar lamplig foér gaser i den andra och
tredje gasgruppen (naturgas och flytande gaser) i enlighet med
DVGW arbetsblad G 260 eller Gastec KE209 och installeras i
byggnader (med HTC) och utanfér byggnader (utan HTC).

Gasarmatur och gasdelar i méssing, brons, segt gratt gjutjarn
och pressgjuten aluminium kan kopplas till gdngade/pressarmar
eller flansar fér gas. Vid renovering eller reparation, anvand
omalade rér enligt DIN-EN/DVGW standarder med perfekt och
oskadad ytteryta.
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Lokala féreskrifter maste alltid foéljas (t.ex. DVGW-TRGI 2018 och
NPR3378).

1.

gasror och kopplingar ska vara markta med gult for att
undyvika forvirring

under installationen ska réren skyddas mot mekanisk skada
utfor testerna enligt gasdirektivet G1 (t.ex. kontrollera tackta
ror)

nar den ar installerad (ovanfér armeringen), placeras i
betonggravar

. arbetstemperatur: -20°C till +70°C

korrosionsskydd

Om VSH PowerPress® kopplingar anvands i en tillampning dar
fullstandigt korrosionsskydd behovs, se alltid till att skydda
rérytan.

allman teknisk information

termisk expansion

Hur mycket ett rorsystem utvidgas pa grund av védrme

beror pa vilka material som har anvénts. Man maste ta

hansyn till dessa langdforandringar under installationen.
Mindre langdférandringar kan klaras av genom att man

[amnar tillrackligt med utrymme fér expansionen, och de
upptas dessutom av rorsystemets elasticitet. Mer vasentliga
langdférandringar maste kompenseras pa andra satt, t.ex.
installation av speciella expansionskompensationsanordningar,
fasta forankringspunkter och glidpunkter.

Det gar att kompensera for utvidgningen med ett rérsegment,
en U-boj eller kompensatorer. Omfattningen av utvidgningen

gar att berdkna pa férhand.

Foéljande ekvation anvands for att berakna langdférandringar:

Al=1x0x AT
Al = total langdutvidgning [mm]
| = det aktuella segmentets langd [m]
AT = temperaturskillnad [K]
o = linjar utvidgningskoefficient

tryckforlust

Alla vatskor som flédar genom rérsystem paverkas av bade
kontinuerlig tryckférlust och lokal engangsforlust. Detta kallas
for tryckforlust. Kontinuerliga och lokala tryckforluster ar inte
samma sak. En kontinuerlig tryckforlust beror halssakligen

pa flddesmotstandet i de raka rérsektionerna, vilket framfér
allt uppstar pa grund av friktionen mellan vatska och rérvagg.
Lokal tryckférlust orsakas a andra sidan av flédesmotstandet
pa ett antal platser i cirkulationssystemet, sasom en férandring
av den inre diametern.



kontinuerligt tryckfall

For att berdkna motstandet for ett vatskefléde i en rak sektion
i rorsystemet, bestdm forst motstandet fér en ld&ngdenhet,
och multiplicera sedan detta varde med den totala langden.
Véardet kan beréknas med Hazen-Williams formel:

6,05 x 10°
p= X Q185
C1,85 X di4,87
p = tryckfall i réret [bar/m]
q = fléde [I/m]
di = rorets ytterdiameter [mm]
C = konstant for rérets typ och skick

Om du vill gbra dessa berakningar bor du studera relevant
facklitteratur.

lokalt tryckfall

En lokal tryckférlust &r flodesmotstandet som &r resultatet

av forandringar i flodesriktningen, forandringar i diameter,
flédesdelning éver flera kanaler, etc. Det finns i princip tva satt
att berdkna sddant flddesmotstand: den direkta analysmetoden
och metoden som anvander “ekvivalenta langder”.

ekvivalenta rérlangder

Denna metod forutsatter att tryckforlusten vid en viss punkt
kan anses vara detsamma som en motsvarande langddkning
for ett rakt rorsystem med samma innerdiameter. Det slutliga
resultatet ar en tryckférlust som ar lika med den verkliga
tryckforlusten. Med andra ord ldggs ekvivalenta langder for
de enskilda fogarna till rorsystemets faktiska langd (se nedan).
Darefter multipliceras den faktiska langden med tryckférlusten
for att kunna berakna systemets totala tryckférlust. Den

har metoden ar inte lika exakt som den ekvationsbaserade
berakningen, men den &r snabbare.

direkt analysmetod [Z] / ekvivalent lingdmetod [m]

% & oF oF &

DN 4 ml| ¢ ml| ¢ [m] 4 ml| ¢ |[m]

dimension

X

20 061 037 051 032 0,38 0,24 096 0,59 0,32 0,20 - =
25 064 053 054 046 042 035 106 0,89 0,29 0,24 0,32 0,20
" 32 0,51 062 038 047 0,32 039 093 113 026 031 0,35 0,29
%" 40 0,45 065 0,32 0,47 029 042 083 122 0,22 0,33 0,26 0,31
2" 50 0,48 094 0,35 0,69 0,29 057 093 182 022 0,44 0,26 0,38

ekvivalenta ldngder och zetavérden

VSH PowerPress®

matematisk berdkning
Ett engangstryckfall kan berdknas med féljande ekvation:

Ap =3I x VvixXy/2x10°

Ap, = tryckférlust i kopplingar [bar]

Y = vatskans stréomningshastighet [m/s]

\% = vatskans specifika densitet [kg/m?]

Z = férlustkoefficient for engdngsforluster

| tabellen ovan hittar du [{]-varden for olika komponenter.
Vi kan anta att zeta-vardet ar hastighetsoberoende

for de hastigheter som forekommer i installationer eller

i andra normala tillampningar; detta stods av det faktum
att forandringen i zeta som funktion av Reynolds-siffran

i dessa hastighetsintervall endast &r minimal. Nar zeta-
vardet &r kant kan du berakna motsvarande lokalt
tryckavfall med formeln ovan.

varmeforlust

Precis som for alla andra ror i olika metall- och plastmaterial
maste man vidta atgarder fér att begrénsa varmeforluster.
Minsta isoleringstjocklek och isoleringsstandarder framgar
av relevanta byggforeskrifter.
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INnbyggnaad

svetskrav
Foljande krav maste beaktas vid svetsning i samma miljé som
VSH PowerPress®-produkter.

svetsning intill redan installerade VSH PowerPress® kopplingar/

ventiler

Vid svetsning nara en installerad VSH PowerPress®-anslutning,

maste svetsningen ske minst 10 cm fran anslutningen fér att

féorhindra skada pa o-ringen. Installatéren bér vidta féljande

forsiktighetsatgarder for att skydda VSH PowerPress®-

anslutningarna vid svetsning:

« svetsa anslutningarna innan pressning sker. Réret maste ha
svalnat innan kopplingen/ventilen installeras

« linda in anslutningen i en kall, vat trasa

¢ skydda anslutningen med ett svetsfilt

¢ anvand spray som kylvatska

svetsning i en installation med VSH PowerPress® kopplingar/

ventiler

Vid svetsning av ett ror med installerad VSH PowerPress®-

anslutningen sa maste svetsningen ske minst 90 cm fran

anslutningen fér att férhindra skada pa o-ringen. Installatéren

bor vidta foljande forsiktighetsatgarder fér att halla

VSH PowerPress®-anslutningarna kylda vid svetsning:

« svetsa anslutningarna innan pressning sker. Réret maste ha
svalnat innan kopplingen/ventilen installeras.

« linda in anslutningen i en kall, vat trasa.

* skydda anslutningen med ett svetsfilt.

¢ anvand spray som kylvatska.

riktlinjer fér avstand mellan fixturer

Se alltid till att upphangning uppfyller lokala krav och
branschregler. Alla delar av upphdngningen maste vara
utformade och installerade s& att de stoéder réorledningen. Se
alltid till att placera glidande hadngare sa att de inte blir fasta
hangare av misstag.

dimension max. avstand [m]
" 2,75
" 3,00
1 3,50
" &7/
12" 4,25
2" 4,75

Avstand mellan rérklamrar i enlighet med EN 806-4

For anvandning av VSH PowerPress® i sprinklerinstallationer kan
andra riktlinjer gélla for konsolavstand.

Observation av ovan ndmnda avstand &r i sig inte tillréckligt,
vadrmeutvidgning maste ocksa kompenseras pa lampligt satt i
horisontella strackor. Avstdnden ovan anges fér detta &ndamal.

Installation av ror

Vid installation av réren maste man ténka pa féljande:
Monteringsklamrarna maste ha en bérkraft som klarar av

(de fyllda) rorens vikt, och dessutom motsta utvidgning och
vridkrafter. Monteringsfasten, exempelvis fixturer och klamrar,
maste darfér placeras och monteras pa ratt satt.

Fastena far endast monteras l&dngs raka roérssektioner. Montering
av konsoler pa kopplingar och ventiler r inte tillatet.

trycktest

S3& snart ett rorsystem har installerats maste det ldckage-
kontrolleras innan det byggs in och ddljs. Fér kyl- och
varmeinstallationer kan provtryckningen utféras med vatten,
luft eller gas. Testmediet och resultaten fran provtryckningen
maste dokumenteras i en provtryckningsrapport.

Obs! Rérsystemet maste alltid trycktestas vid installation av
VSH PowerPress®. Alla rorsystem maste provtryckas innan de
tacks dver, isoleras, malas eller byggs in for att sdkerstalla att
det inte finns nagra lackor. Provtryckning maste alltid utféras
i enlighet med nationella foreskrifter och branschregler. Som
tumregel brukar provtryckning med vatten utféras med ett
tryck pa 1,5 ganger arbetstrycket.

Obs! Vid provtryckning av en VSH PowerPress®installation i
elférzinkat stal maste du férsédkra dig om att inget vatten finns
kvar i systemet efter genomford provning for att reducera
korrosionsrisken, om inte systemet ska tas i drift inom kort.

provtryckning av system for varme och kyla

Obs! Som regel utférs provtryckning av rér som redan lagts

med vatten i enlighet med DIN-VOB 18380.

« provtrycket vid varje punkt i systemet maste vara 1,3 ganger
arbetstrycket, och med minst 1 bars dvertryck

« omedelbart efter provtryckning med kallvatten maste vattnet
varmas upp till den hégsta varmvattentemperatur som
berdkningarna utgick fran fér att sdkerstélla att systemet
forblir vattentatt aven vid héga temperaturer

« det far inte uppstd nagot tryckfall under trycktestet

* provtryckningen maste dokumenteras



provtryckning med luft

Obs! Provtryckning med luft eller gas kan utféras i enlighet
med ZVSHK/BHKS tekniska datablad "Pressure Test with Air
or Inert Gases”, (vid en rérkapacitet pa 100 liter innebér detta
tathetsprovning vid 110 mbar i minst 30 minuter). Fér var 100:e
liter utdver detta maste tiden férldangas med 10 minuter. Efter
tathetskontrollen ska kopplingens styrka testas i 10 minuter vid
max. 3 bar upp till och inklusive DN50). Av sakerhetsskal ar det
maximal provtrycket bestamt till 3 bar.

provtryckning av naturgassystem

Obs! Provtryckning av rérsystem for naturgas och gas
i vatskeform maste utféras i enlighet med nationella
bestdammelser.

provtryckning av sprinklersystem

Réren i ett sprinklersystem maste provtryckas i enlighet med
tillampliga standarder, exempelvis CEA 4001, nr 17.1.1. (VdS) i
minst tva timmar. Ett tryck (uppmatt vid sidkerhetsventilerna)
motsvarande 1,5 ganger tillatet positivt arbetstryck - minst

15 bar - maste uppréatthallas under provtryckningen. Denna
provtryckning kontrollerar saval systemets styrka som dess
tathet. Systemet maste dvervakas under 24 timmar for att
upptacka tryckfall som orsakas t.ex. av temperaturférandringar.
Eventuella fel, exempelvis permanenta deformeringar, brott eller
ldckage maste atgardas, och dérefter maste provtryckningen
gdbras om.

spolning av rorsystemet

Alla réorsystem maste spolas noggrant innan de tas i bruk sa att
smuts eller fraimmande féremal avldgsnas fran rérens insidor.
Det bidrar i hdg grad till att hygienproblem och korrosionss-
kador kan undvikas.

Tappvattenrdrsystem maste spolas sa snart som majligt efter
rérinstallationen och provtryckningen. Kall- och varmvatten-
roren bor spolas separat, intermittent och under tryck med en
luft-vattenblandning (SS-EN 806-4). Installationsforeskrifter
fran exempelvis Boverket och maste féljas. | extremfall kan det
bli nbdvandigt att spola systemet med desinfektionsmedel. Om
spolning med desinfektionsmedel utférs maste man vara sarskilt
noga med att se till att inga klorider finns kvar inne i réren.
Efterspola alltid med rent tappvatten.

VSH PowerPress®

korrosion

Det finns olika typer av korrosion: kemisk korrossion,
elektrokemisk korrosion, intern och extern lokal korrosion,
lackstrémskorrosion osv. Alla de olika korrosionstyperna orsakas
av specifika kemiska eller mekaniska faktorer. Nedan hittar du
nagra enkla tips for hur du kan undvika sddana problem.

elektrokemisk korrosion

Elektrokemisk korrosion uppstar under féljande férhallanden:

* en elektrokemisk potentialskillnad mellan tva komponenter

* forekomst av en ledande vatska (elektrolyt), till exempel
vatten

e narvaro av syre

Om varmeinstallationer installeras och anvands korrekt,
kommer de inte att innehalla en vasentlig mangd syre, vilket

gor risken for korrosion liten. Det ar viktigt att komponenterna

i VSH PowerPress®-system installeras nedstréms raknat fran
andra, metallurgiskt sett sémre komponenter (mindre adla
amnen) som kan tankas forekomma i denna typ av installationer.
Det ar till exempel mojligt att installera forgreningar med ror i
syrafast stal nedstréms fran ett réorsystem av ror i elférzinkat
stal. | sadana fall maste ett anslutningsstycke i icke jarnhaltig
metall eller syntetmaterial anvandas (se DIN 1988).

En annan viktig faktor ar férhallandet mellan den &dlare
metallens yta och den mindre adla metallen. Ju hégre vardet ar,
desto hdgre kan korrosionstakten bli.

lackstrémmar

Korrosion pa grund av lackstrommar &r séllsynt, och den
marks dessutom direkt eftersom den bérjar pa rérets utsida
och sedan utvecklas till en kraterformat hal i réret. For att
lackstrémskorrosion ska kunna uppsta kravs likstrém som gor
metallen till en anod. Fér att tradnga in i rérsystemet maste
jordstrémmen ha en ingangspunkt pa en plats dar roret eller
kopplingen saknar skydd eller dar skyddet skadats.

Darfér maste metallrdrsystem jordas (se EU-foreskrifterna).
Likstromssystem forekommer sallan i bostadshus, och inga
egentliga problem uppstar pa grund av véxelstrom.
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elférzinkade stalrdr

intern korrosion

Intern korrosion kan inte uppsta i slutna vattenbaserade
vadrmesystem. Syret i vattnet i sddana slutna system skapar ett
lager med jarnoxid pa insidan av roret, och férhindrar ddrmed
ytterligare korrosion. N&r vdrmesystemet inte anvands maste
det alltid hallas fyllt, alternativt maste det tdmmas fullstédndigt
och sedan torkas helt. P& sa vis kan inte syre och vatten
férekomma i systemet pa samma gang.

Behovliga tillsatser bor anvandas for att forhindra frysskador,
kalcinering eller korrosion. Vi svarar garna pa frdgor om hur
sddana tillsatser anvands. Tillampliga lagar och féreskrifter
rérande korrosion maste iakttas.

extern korrosion

Stalrérsystem installeras i allmanhet pa ett sddant satt att
utsidan pa réren aldrig kommer i kontakt med nagra korrosiva
admnen. Om detta dnda intraffar maste ldmpliga atgérder vidtas.

forebyggande av korrosion

Nedan hittar du anvisningar for hur du kan férebygga
korrosionsproblem pa de platser dér de oftast férekommer.
Har gor vi skillnad mellan inre och yttre korrosion samt
anvadndningsomrade.

intern korrosion

varmeinstallationer

Det gar att forhindra att syre trdnger in i slutna
varmeinstallationer genom att anvdnda komponenter av hég
kvalitet och kompensatorer med slutna membran. Nar systemet
fylls absorberas den lilla méangden syre i vattnet direkt av

rérets insida. Det &r d& ett tunt lager jdrnoxid bildas, och nar
detta skett finns inte ldngre ndgon korrosionsrisk. R&rvédggens
minskade tjocklek ar forsumbar. Efter denna reaktion &gt rum ar
vattnet i varmesystemet praktiskt taget syrefritt.

elférzinkade stalror
Intern korrosion ar normalt oméjlig i slutna varmeinstallationer
eftersom syre inte kan trédnga in i installationen utifran.

vattentillsatser

Syrebindande amnen och korrosionshammare kan tillsattas
vattnet i varmesystem for att férhindra syreabsorptionen. Folj
leverantdrens anvisningar.

extern korrosion

Extern korrosion uppstar sallan i byggnader. Ibland kan dock
installationerna under en langre tid utsattas for regn, fukt eller
anga, vilket kan leda till problem. Det &r dock anvdndaren och
installatdren som maste vidta ldmpliga atgarder fér att forhindra
detta. Det &r enbart [&mpliga rostskyddande atgarder som kan
ge langsiktig trygghet i fraga om korrosion. En metod &r att
anvanda isolering med slutna celler, och isoleringen maste da
utféras under garanterat vattensakra férhallanden.

Lampliga grund- eller metallfarger erbjuder bara ett

minimalt korrosionsskydd. Vi rekommenderar att réren
korrosionsskyddas pa platser dar det &r sannolikt att korrosion
upptrader (pannrum, kryputrymmen osv.).

elférzinkade stalror

Na&r det géller elférzinkat stdl maste man vara sarskilt noga med
att forebygga extern korrosion i miljoer som ar fuktiga under
langre perioder.

Dessutom bor rérsystemen vara ordentligt dimensionerade
for att minimera risken for erosion och korrosion till foljd av
dverdriven hastighet.

hur bearbetning och vald tillimpning paverkar korrosion
underjordiska installationer

VSH PowerPress® och svarta elforzinkade stalror ar

godkanda for underjordiska installationer (med undantag for
sprinklerinstallationer). Alla installationer maste dock uppfylla
lokala foreskrifter. Korrekt godkdnnande maste erhallas innan
installation under jorden fradn den lokala myndighet som har
jurisdiktion.

elférzinkat stalrdr

For elférzinkat stalrér kan vattenlinjekorrosion uppsta i
samverkan mellan tre faktorer (vatten, metall och gas (luft)).
Den har typen av korrosion gar att férebygga genom att se till
att rorsystemet forblir permanent fyllt sd snart det fyllts fér
férsta gangen. Systemet kan exempelvis vara delvis fyllt om
réren tdéms efter provtryckning med vatten, och i sa fall bér en
provtryckning med gas/Iuft utféras efterat.



VSH PowerPress®

garanti

isolering Kontakta Aalberts integrated piping systems for att erhalla
Som regel erbjuder isolering inget korrosionsskydd, med aktuella garantivillkor for VSH PowerPress®.

undantag for isolering av typen "slutna celler” (vattentat

férsegling). Installationsanvisningarna fran leverantéren av

isoleringsmaterialet maste alltid féljas omsorgsfullt. Avldgsna

damm, smuts, olja och vatten fran réren innan isoleringen utférs.

Isoleringssektionerna maste sammanfogas val sa att fukt och
vatten inte kan trdnga in i materialet.

Se ocksa till att isoleringens fuktspdrr inte skadas under
installationen, eftersom det kan leda till att fukt kan trénga in
under isoleringen.

isolera elférzinkade stalrér

Korrosion kan inte uppsta nér det inte férekommer fukt mellan
isoleringsmaterialet och réren. Om det finns risk for att fukt
(t.ex. kondens) uppstar under isoleringen kommer rérets utsida
att rosta.

25
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Kopplingar



28

VSH PowerPress®

C9401 rak koppling C9403 skjutmuff
(2 x press) (2 x press)
R a— . -
H d2 di d2
LJ I A —
E4) z2 esl ‘ es2
n 12 1n 12

% (DN T F % (N T

: F b () D

6w (1) & o Ax

dimension artikelnr. 1/12 z1/z2 dimension artikelnr. 11/12 esl/es2
" 1541529 34 5 " 1541535 39 29
4" 1541530 37 6 4" 1541536 42 32
1 1541531 42 5| 1" 1541537 47 37
a" 1541532 56 7 a" 1541538 59 49
1" 1541533 57 8 %" 1541539 63 49
2" 1541534 61 7 2" 1541540 65 54

.- ° .- °
C9408 bodj 90 C9411 bdj 90
(2 x press) (press x slatéanda)

% (DN T F % (N T

: F b () D
6w (1) & o Ax

dimension artikelnr. 11/12 z1/z2 r dimension artikelnr. n 12 z1 r
" 1542444 55 26 25 %" x @V 1542450 55 69 26 25
" 1542445 63 32 30 " x %" 1542451 63 75 32 30
1 1542446 76 40 38 1" x 1" 1542452 76 91 40 38
Ta" 1542447 97 48 45 a" x 1" 1542453 97 109 48 45
1" 1542448 103 54 50 1" x @17" 1542457 14 n4 64 50
2" 1542449 122 68 65 2" x @2" 1542458 122 140 68 65



C9413 boj 45°

(2 x press)

C9412 boj 45°

(press x slatanda)

VSH PowerPress®

—
di1
L
n

% (DT (DT

o Ax o Ax
dimension artikelnr. 11/12 z1/z2 r dimension artikelnr. n 12 z1 r
" 1542459 41 12 25 %" x @V 1542465 41 54 12 25
" 1542460 46 14 30 %" x @Y 1542466 46 58 15 30
1" 1542461 54 17 38 " x a1 1542467 54 68 18 38
1" 1542462 71 22 45 Wa" x S1a" 1542468 71 80 22 45
172" 1542463 74 25 50 12" x @172" 1542469 84 85 35 50
2" 1542464 84 30 65 2" x @2" 1542470 84 98 30 65

Co414  t-ror C9415 t-ror forminskat
(3 X press) (3 X press)
2
mejdz mm .
b= e
1 13

% (N T = ON

S AN = o e (6) 2
dimension artikelnr. /13 12 z1/23 z2 dimension artikelnr. 11/13 12 21/23 z2
" 1543305 52 53 23 24 "X Ve X " 1543311 57 56 26 26
" 1543306 57 59 26 27 1" x %" x1" 1543312 66 60 30 30
1" 1543307 66 68 30 31 1" x %" x1" 1543313 66 63 30 30
e 1543308 82 85 33 36 " x V2" x 16" 1543314 82 56 33 33
12" 1543309 89 89 39 40 14" x %" x 14" 1543315 82 63 33 &3
2" 1543310 96 100 42 46 4" x 1" x 14" 1543424 82 72 33 33
TR" x 2" x 15" 1543316 89 66 39 39
12" x %" x 17" 1543317 89 68 39 39
12" x 1" x 1" 1543318 89 74 39 39
12" x V4" x 12" 1543319 89 87 39 39
2" x " x 2" 1543320 96 73 42 42
2" X " x 2" 1543321 96 76 42 42
2" x 1" x 2" 1543322 96 81 42 42
2" x 1" x 2" 1543323 96 95 42 42
2" x Va" x 2" 1543324 96 97 42 42
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VSH PowerPress®

C9418 t-rér med invandig ganga

(press x invandig génga x press)

C9407 fdébrminskning

(press x slatanda)

DN2 T . —
-l
i I
12 22 ﬁ’— T di d2
di d3 J
Iy "
‘ 1 3 z2
z z ~
n 13 I n 12
s (DN T L (D) T
o Ax o Ak
dimension artikelnr. /13 12 z1/z3 z2 slw2 dimension artikelnr. n 12 z2
%" x Rp¥a" x 12" 1243893 52 36 23 36 27 DY x V2" 1544102 29 3 1
%" x Rp¥2" x %" 1243894 57 42 26 42 27 1" x ¥a" 1544104 32 37 1
1" x Rp¥%2" x 1" 1243895 66 46 30 46 27 21" x Va" 1544103 29 40 1
1" x Rp%" x 1" 1243896 66 47 30 47 32 S1a" x 1" 1544105 29 55} 1
14" x Rpl2" x 14" 1243897 82 50 33 50 27 D1a" x 6" 1544106 32 53 1
14" x Rp¥%" x 1v4" 1243904 82 48 33 36 32 16" x 1" 1544107 37 48 1
14" x Rp1" x 1%4" 1243905 82 50 33 37 41 a1 x 1" 1544108 43 65 15
12" x Rpl2" x 17" 1243898 89 2 39 52 27 D" x " 1544109 46 63 15
12" x Rp¥%" x 172" 1243899 89 53 39 58 32 1" x 1" 1544110 37 49 1
15" x Rp1” x 172" 1243900 89 57 39 57 41 1" x 14" 15441 49 48 1
2" x Rp¥2" x 2" 1243901 96 60 42 60 27 22" x Va" 1544112 43 74 15
2" x Rp%" x 2" 1243902 96 61 42 61 32 D2" X " 154413 46 72 15
2" x Rp1” x 2" 1243903 96 65 42 65 a4 @2" x 1" 154414 50 69 14
@2" x 14" 1544115 49 48 1
@2" x 12" 1544116 50 50 1
. o . [<3
C9405 rak 6vergang C9402 rak dvergang
(press x utvandig génga) (press x invandig ganga)
slw2 slw2
— |
DN2 di DN2
 —
!
— z1
z1 l.z2
1 12 n 12
% (N T | %% (N T
o Ax o Ak
dimension artikelnr. n 12 slw2 dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw2
75" x RY2" 1546750 35 15 28 %" x RpYa" 1546756 32 14 3 6 28
4" x R¥4" 1546751 36 16 36 %" x Rp¥a" 1546757 33 16 1 7 36
1" x R1" 1546752 41 23 41 1" x Rp1” 1546758 39 18 3 8 41
14" x R1v4" 1546753 54 20 50 14" x Rp1Ya" 1546759 50 21 1 8 50
172" x R1%2" 1546754 54 20 57 172" x Rp1l2" 1546760 51 20 2 8 57
2" x R2" 1546755 59 20 70 2" x Rp2" 1546761 56 20 2 5 70



C9435 rak unionskoppling

VSH PowerPress®

C9439 fdbrminskning

(press x utvandig ganga) (2 x press)
slw1
slw2
d2
DN2
T il
z1 z2  z2
r *{.7
1 12 n 12
I
% (D) T s (D) T
o Ax o Ax
dimension artikelnr. n 12 z1 slw1 slw2 dimension artikelnr. n 12 z1 z2
%" x RV 1546782 48 33 19 36 25 %" x Ve 154417 34 29 3 1
" x R%4" 1546783 53 38 22 41 32 " x %" 1544118 41 29 5 1
1" x R1" 1546784 59 42 23 50 39 1" x " 1544165 39 31 3 (¢}
14" x R1vA" 1546785 73 46 24 57 45 " x %" 1544166 55 31 7 0
den maximala arbetstemperaturen ar begransad till 120 °C 14" x 1" 1544167 53 36 5 (0]
12" x 174" 1544168 53 50 4 2
2" x 1" 1544169 61 50 8 2
2" x 12" 1544170 59 Sl 6 2
. . [<3 . . o
C9427 flansdGvergang PN6 C9426 flansdvergang PN 10/16
(1 x press) (1 x press)
di di
] )
n n
d2-2 ‘ 7 d2-2 ‘ lﬂ
n2
b ||| Bl b ||| Bl
k2 k2
D2 D2
% (D) T s (DN T
o Ax o Ax
dimension artikelnr. n z1 k2 b2 D2 d2-2 n2 dimension artikelnr. n z1 k2 b2 D2 d2-2 n2
17" (DN32) 1547300 76 40 90 12 120 14 17" (DN32) 1547303 76 44 100 16 140 18
14" (DN40) 1547301 81 44 100 12 130 14 4 12" (DN40) 1547304 81 48 110 16 150 18 4
2" (DN50) 1547302 82 41 M0 12 140 14 4 2" (DN50) 1547305 82 45 125 16 165 18
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VSH PowerPress®

. o . . .
C9429 huv C9448 oOvergang for rillade kopplingar
(1 x press) (press x rillande)
— N
d1 d2
L sl
L= 1
~ z
n I 12
s (DN T L (D) T
o Ax ; o Ax
dimension artikelnr. n z1 dimension artikelnr. n 12 z1
" 1250081 35 6 1" x 33.7 1546762 45 24 8
" 1250082 38 6 1" x 42.4 1546763 58 24 9
" 1250083 43 7 12" x 48.3 1546764 58 24 9
1z 1250084 56 7 2"x60.3 1546765 63 24 9
12" 1250085 57 8
2" 1250086 62 8
. . o .
C9446 koppling med lekande mutter C9441 overgang till VSH XPress
(press x invandig ganga) (2 x press)
slw2
d1 [ DN2 a d2
2
Lz2
z1 | z2 1 12
1
|l 12
s (DN T L (N T
o Ax ; o Ax
dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw2 dimension artikelnr. n 12 z1 z2
%" x G¥a" 1572399 46 9 17 o 36 %" x 15 1546774 30 22 1 2
" x G1" 1572400 51 12 20 1 41 %" x 15 1546776 32 23 1 2
1" x G1va" 1572401 57 12 21 1 50 " x 22 1546775 39 24 3 4
1" x G12" 1572402 54 12 17 1 57 1" x15 1546777 33 23 2 5
1" x G112 1572403 71 12 22 1 57 1"x 28 1546778 38 25 1 2
" x G2" 1572404 53 16 4 1 70 14" x 35 1546779 51 29 2 3
15" x G2" 1572405 75 16 25 1 70 12" x 42 1546780 52 33 2 3
2" x G22" 1572406 83 20 29 1 85 2" x 54 1546781 56 38 2 3
den maximala arbetstemperaturen ar begransad till 120 °C



VSH PowerPress®

. o . . .
C9440 oOvergang till VSH SudoPress C9452 plantatning
(2 x Press) (svart, EPDM)
d2
z1 ‘
%* z2
I 12
[ X% N T EX% [0}
E R 9] Eake ()
o WE L) o L)
dimension artikelnr. n 12 z1 z2 dimension artikelnr.
%" x 15 1546766 32 24 3 2 lamplig for Gv" 7290139
%" x15 1546767 35 25 4 3 lamplig for G1” 7290140
1" x 15 1546768 4 26 5 4 lamplig for G1%4" 7290141
%" x 22 1546769 34 25 3 2 lamplig for G174" 7290142
1" x 28 1546770 39 26 3 2 lamplig for G2 7290143
14" x 35 1546771 52 27 3 2 lamplig for 1" x G2V4" 7290144
12" x 42 1546772 53 39 4 3 den maximala arbetstemperaturen ar begransad till 120 °C
2" x 54 1546773 57 45 3 4
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VSH PowerPress®

(Gas
Kopplingar



VSH PowerPress® Gas

C9401G rak koppling C9403G skjutmuff
(2 x press) (2 x press)
— —
O ] I 1
di1 d2
di1 d2
\»J  — | —
I | —
i‘.N.‘LZ esl ‘ ‘ es2
n 12 11 12
& M » (M
dimension artikelnr. /12 z1/z2 dimension artikelnr. 1/12 esl/es2
" 1560009 34 5| " 1560021 39 29
4" 1560010 37 6 " 1560022 42 32
1 1560011 42 5| 1" 1560023 47 37
va" 1560012 56 7 va" 1560024 59 49
" 1560013 57 8 2" 1560025 63 49
2" 1560014 61 7 2" 1560026 65 54
e o L. °
C9408G bdj 90 Co4N1G boj 90
(2 x press) (press x slatanda)
d2
12 12
z2
di1
& M & (M
dimension artikelnr. 11/12 z1/z2 r dimension artikelnr. n 12 z1 r
" 1560048 55 26 25 %" x @V 1560054 55 69 26 25
" 1560049 63 32 30 V" x D" 1560055 63 75 32 30
1 1560050 76 40 38 1" x 1" 1560056 76 91 40 38
a" 1560051 97 48 45 a" x 1" 1560057 97 109 48 45
1" 1560052 103 54 50 1" x @17" 1560058 14 n4 64 50
2" 1560053 122 68 65 2" x w" 1560059 122 140 68 65



VSH PowerPress® Gas

C9413G boj 45° C9412G boj 45°

(2 x press) (press x slatanda)

—
—
di
ﬁ d1[
7#
L
n n
& (M & (M
dimension artikelnr. 11/12 z1/z2 r dimension artikelnr. n 12 z1 r
" 1560066 41 12 25 %" x @V 1560060 41 54 12 25
" 1560067 46 14 30 %" x @Y 1560061 46 58 15 30
1" 1560068 54 17 38 " x a1 1560062 54 68 8 38
s 1560069 71 22 45 Wa" x S1a" 1560063 71 80 22 45
172" 1560070 74 25 50 12" x @172" 1560064 84 85 35 50
2" 1560071 84 30 65 2" x @2" 1560065 84 98 30 65

Co414G  t-ror C9415G  t-ror forminskat

(3 X press) (3 X press)

d3
& (M

dimension artikelnr. /13 12 z1/23 z2 dimension artikelnr. 11/13 12 21/23 z2
%" 1311001 52 53 23 24 " x " X Y 1311007 57 56 26 26
" 1311002 57 59 26 27 1" x %" x1" 1311008 66 60 30 30
1" 1311003 66 68 30 31 1" x %" x1" 1311009 66 63 30 30
" 1311004 82 85 33 36 Wa" x Vo x i 1311010 82 56 33 &3
12" 1311005 89 89 39 40 A" X " x 1" 131101 82 63 33 33
2" 1311006 96 100 42 46 " x 1" x 1" 1311012 82 72 33 33
TR" x 2" x 15" 1311013 89 66 39 39

15" X %" x 12" 1311014 89 68 39 39

12" x 1" x 172" 1311015 89 74 39 39

12" x V4" x 12" 1311016 89 87 39 39

2" x Yo" x 2" 1311017 96 73 42 42

2" X Y x 2" 1311019 96 76 42 42

2" x 1" x 2" 1311020 96 81 42 42

2" x 14" x 2" 1311021 96 95 42 42

2" x Va" x 2" 1311022 96 97 42 42



VSH PowerPress® Gas

C9418G t-ror med invandig ganga C9407G férminskning
(press x invandig ganga x press) (press x slatanda)
DN2
i
i
12 1,5 (1 d2
di d3
N iy —
‘ z1 z3
n ' 3 ‘ 12
& (M » (M
dimension artikelnr. /13 12 z1/z3 z2 slw2 dimension artikelnr. n 12 z2
%" x Rpla" x V2" 1311023 52 36 23 36 27 D" x Vo 1560033 29 55} 1
%" x Rpla" x %" 1311024 57 42 26 42 27 1" x " 1560034 29 40 1
1" x Rp2" x 1" 1311025 66 46 30 46 27 Q1" x %" 1560035 32 37 1
1" x Rp%" x 1" 1311027 66 47 30 47 32 SNa" x " 1560036 29 55} 1
4" x Rp2" x 14" 1311028 82 50 33 50 27 DVa" x %" 1560037 32 5%} 1
14" x Rp¥%a" x 14" 1311029 82 48 33 36 32 A" x 1" 1560038 37 48 1
14" x Rp1" x 174" 1311030 82 50 33 37 41 1" x " 1560039 43 65 15
14" x Rpl2" x 172" 1311031 89 52 39 52 27 V" X V" 1560040 46 63 15
12" x Rp%" x 172" 1311032 89 53 39 53 32 1" x 1" 1560041 37 49 1
12" x Rp1" x 12" 1311033 89 57 39 57 41 V" x 1a" 1560042 49 48 1
2" x Rpl2" x 2" 1311035 96 60 42 60 27 @2" x V" 1560043 43 74 15
2" x Rp¥%" x 2" 1311036 96 61 42 61 32 2" x ¥u" 1560044 46 72 15
2" x Rp1" x 2" 1311037 96 65 42 65 41 @2" x 1" 1560045 50 69 14
@2" x 14" 1560046 49 48 1
@2" x 12" 1560047 50 50 1
C9405G fébrminskning C9402G fdbrminskning
(press x utvandig ganga) (press x invandig ganga)
slw2 slw2
o
di1 DN2 di DN2
) E—
o z1 7 z1 T
n 12 .22
n 12
& (M & (M
dimension artikelnr. n 12 slw2 dimension artikelnr. n 12 z1 z2 slw2
%" x RV." 1560027 35 15 28 %" x Rpl2" 1560015 32 14 3 6 28
¥ x R¥" 1560028 36 6 36 " x Rp¥s" 1560016 33 16 1 7 36
1" x R1" 1560029 41 23 41 1" x Rp1"” 1560017 39 18 3 8 41
1" x R14" 1560030 54 20 50 14" x Rplva" 1560018 50 21 1 8 50
12" x R12" 1560031 54 20 57 14" x Rp12" 1560019 51 20 2 8 57
2" x R2" 1560032 59 20 70 2" x Rp2" 1560020 56 20 2 5 70



VSH PowerPress® Gas

C9439G forminskning C9429G huv
(2 x press) (1 x press)
di1
di T d2
‘ — # z1
z1 il
. z2
1 12

& () & ()

dimension artikelnr. n z1
dimension artikelnr. n 12 z1 z2 Vy 1311038 35 5
" x Vo 1560075 34 29 3 1 3,0 1311039 33 6
1" x 15" 1560076 1 29 5 1 1 1311040 43 7
1" x %" 1560077 39 31 3 (0] 140 1311041 56 7

15" 1311043 57 8

2" 1311044 62 8

C9426G flansdvergang PN 10/16

(1 x press)

k2
D2
& (M
dimension artikelnr. n z1 k2 b2 D2 d2-2 n2
1" (DN32) 1560072 92 43 100 16 140 18 4
12" (DN40) 1560073 97 47 1o 16 150 18 4
2" (DN50) 1560074 98 44 125 16 165 18 4



40

VSH PowerPress®




VSH PowerPress®

ventiler



42

VSH PowerPress®

PP550 kulventil PN16

(2 x press)

specifikationer

¢« maximalt tryck ar 16 bar

e arbetsstemperatur -10 till 135 °C

« |asbart handtag

« identifierbar lasindikering

« vandbart handtag (rott / blatt)

« forkromad massing, fullt genomlopp
* PTFE kulsate

O
e
R

s nr del material
1 kropp DZR-massing (CW5TIL)
2 pressande elférzinkat stal zink/nickelbelaggning
6 3 handtag zamak
4 kula DZR-massing (CW511L)
12 5 sate PTFE
9 ; 6 lassparr nylon 6
- 7 sparr rostfritt stal
10 8 handtaginsats TPE
N ( 9 spindel rostfritt stal
10 spindeltatning EPDM
1 spindellager PTFE
12 skruv rostfritt stal
| Q 13 o-ring EPDM
= 14 stéd ring rostfritt stal
= AN N (2 % " @ A i 2
15 skarring rostfritt stal
16 Visu-Control®-ring polypropen
@ ® ®@)
maximala tryck [bar]
arbetstryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
6 24 17,6
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
M1 M2
H2
Y
V)
\%
N
Y pldl _ d2 E
z1 z2
1 12
dimension artikelnr. vikt [kg]l Kvs [m3/h] 11/12 z1/z2 U [2] \" Y H2 E M1 M2 D
7" (DN15) 5493727 0,57 17 55 27 28 23 37 10 29 27/34 105 31
3" (DN20) 5493728 0,67 41 55 24 28 25 37 10 29 27/34 105 38
1" (DN25) 5493729 0,92 70 63 28 28 28 37 10 29 27/34 105 46
1" (DN32) 5493730 1,31 121 80 32 28 34 37 10 29 27/34 105 57
" (DN40) 5493731 1,76 200 83 55 28 41 37 10 29 27/34 165 66
2" (DN50) 5493732 2,77 292 93 40 28 48 37 10 29 27/34 165 83



PP550EL kulventil med hdég spindel PN16

(2 x press)

am

KRRy
RTINS

/a

VSH PowerPress®

specifikationer

maximalt tryck 16 bar

arbetstemperatur -10 till 135 °C

Idsbart handtag med hég spindel
identifierbar lasindikering

vandbart handtag (rott/blatt)

forkromad massing, fullt genomlopp

PTFE kulsate

]

e (D)

nr del material

1 kropp DZR-massing (CW5T1L)
2 pressande el_fijrzinkat stal zink/nickelbelagg-

ning

3 handtag zamak

4 kula DZR-massing (CW5T1L)
5 sate PTFE

6 lassparr nylon 6

7 sparr rostfritt stal

8 handtaginsats TPE

9 spindel rostfritt stal
10 spindeltatning EPDM

1 spindellager PTFE
12 skruv rostfritt stal
13 o-ring EPDM
14 stoéd ring rostfritt stal
15 skarring rostfritt stal
16 Visu-Control®-ring polypropen
17 foérlangd spindel rostfritt stal
18 forlangt handtag zamak
19 forlangt handtagslager PTFE

maximala tryck [bar]

M1 M2 arbetstryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsite
6 24
H2 |
Y q trycktest enligt EU-standard
alla storlekar
]
\'4
X _pldi|- é 1 | | 1 d2 E
! % 74
z1 z2
I 12
dimension artikelnr. vikt [kg]l Kvs [m3/h] 11/12 z1/z2 U [2] \" H2 Y E M1 M2 D
n" (DN15) 5493739 0,71 17 55 27 28 74 10 37 29 27/34 105 31
3" (DN20) 5493740 0,81 41 55 24 28 76 10 37 29 27/34 105 38
1" (DN25) 5493741 1,06 70 63 28 28 80 10 37 29 27/34 105 46
1" (DN32) 5493742 1,45 121 80 32 28 86 10 37 29 27/34 105 57
12" (DN40) 5493743 1,90 200 83 85 28 92 10 37 29 27/34 165 66
2" (DN50) 5493744 2,91 292 93 40 28 99 10 37 29 27/34 165 83
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VSH PowerPress®

PPSU550 kulventil PN16

(2 x press, med union anslutning)

specifikationer

O
NS
BN

maximalt tryck 16 bar
arbetsstemperatur -10 till 120 °C

|dsbart handtag

identifierbar lasindikering
vandbart handtag (rott/blatt)
forkromad massing, fullt genomlopp

PTFE kulsate

nr del material
1 kropp DZR-massing (CW5TIL)
2 pressande elférzinkat stal zink/nickelbeldggning
3 handtag zamak
3 4 kula DZR-massing (CWS5T11L)
5 sate PTFE
6 lassparr nylon 6
7 sparr rostfritt stal
12 5 8 handtag TPE
\ 9 spindel rostfritt stal
@ 10 10 spindeltatning EPDM
®<§/ o/ %// 1 spindellager PTFE
12 skruv rostfritt stal
1 13 o-ring EPDM
14 stoéd ring rostfritt stal
14 15 skarring rostfritt stal
16 Visu-Control®-ring polypropen
\ I 16 17 pressande elférzinkat stal zink/nickelbelaggning
7 ? med union
- 18 lasring rostfritt stal
19 mutter elférzinkat stal zink/nickelbeldggning
@ @ @ @ 21 @ @ 18 v 13)Q5 20 plantatning EPDM
21 union dévergang elférzinkat stal zink/nickelbeldggning
maximala tryck [bar]
arbetstryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
6 24 17,6
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
H2
Y
1 F \ -
v — M1 —1
Y _D|dl I d2 ((Ven E’gg E
‘ ' [
Yy X L 1/
z1 ‘ z2
1 12
dimension artikelnr. vikt [kg]l Kvs [m3/h] n z1 12 z2 slwOo slw2 U[o] v Y H2 E M1 M2 D
n" (DN15) 5493733 0,84 17 55 27 96 68 36 36 28 23 37 10 29 27/34 105 31
3" (DN20) 5493734 1,00 41 55 24 102 72 41 41 28 25 37 10 29 27/34 105 38
1" (DN25) 5493735 1,42 70 63 28 m 75 50 50 28 28 37 10 29 27/34 105 46
1" (DN32) 5493736 1,94 121 80 32 126 76 60 57 28 34 37 10 29 27/34 105 57
1%%"  (DN40) 5493737 2,73 200 83 35 139 90 70 70 28 41 37 10 29 27/34 165 66
2" (DN50) 5493738 414 292 93 40 158 105 85 85 28 48 37 10 29 27/34 165 83



PPSUS50EL kulventil med hég spindel PN16

(2 x press, med union anslutning)

specifikationer

VSH PowerPress®

s XK
&%

Q)

maximalt tryck ar 16 bar
arbetstemperatur -10 till 120 °C
|dsbart handtag med hég spindel
identifierbar lasindikering

vandbart handtag (rott/blatt)
forkromad massing, fullt genomlopp

PTFE kulsate

nr del material
1 kropp DZR-massing (CW5TIL)
2 pressande elférzinkat stal zink/nickelbelaggning
3 handtag zamak
4 kula DZR-massing (CW511L)
5 sate PTFE
6 lassparr nylon 6
7 sparr rostfritt stal
8 handtaginsats TPE
9 spindel rostfritt stal
10 spindeltatning EPDM
1 spindellager PTFE
12 skruv rostfritt stal
13 o-ring EPDM
14 stoéd ring rostfritt stal
15 skarring rostfritt stal
16 Visu-Control®-ring  polypropen
17 hég spindel rostfritt stal
18 férlangt handtag zamak
1 19 forlangt PTFE
handtagslager
16 20 pr(_essa'nde med elférzinkat stal zink/nickelbeldggning
union
1318 21 lasring rostfritt stal
22 mutter elférzinkat stal zink/nickelbeldggning
23 plantatning EPDM
24 union évergang elférzinkat stal zink/nickelbeldggning
M1 M2
H2 } maximala tryck [bar]
arbetstryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
Y ‘ 16 24 176
|
i trycktest enligt EU-standard
U ‘ alla storlekar SEP
v |
i slwO  slw2
EC - —
o * 1| e :
I
| M_LL—!
| —
z1 | z2
| 12
dimension artikelnr. vikt [kg]l Kvs [m3/h] n 12 z1 z2 slwOo slw2 U [@] v H2 Y E M1 M2 D
n" (DN15) 5493745 0,98 17 55 96 27 68 36 36 28 74 10 37 29 27/34 105 31
a" (DN20) 5493746 114 41 55 102 24 72 41 41 28 76 10 37 29 27/34 105 38
1 (DN25) 5493747 1,56 70 63 m 28 75 50 50 28 80 10 37 29 27/34 105 46
1" (DN32) 5493748 2,08 121 80 126 32 78 60 57 28 86 10 37 29 27/34 105 57
%" (DN40) 5493749 2,87 200 83 139 35 90 70 70 28 92 10 37 29 27/34 105 66
2" (DN50) 5493750 4,28 292 93 158 40 105 85 85 28 99 10 37 29 27/34 105 83
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VSH PowerPress®

PP1260 statisk injusteringsventil

(2 x press)
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specifikationer

*« maximalt tryck 16 bar

* arbetstemperatur -10 till 120 °C

« fixerat reglage (FODRV)

¢ handtag med visuell digital positionsindikator
¢ inkluderar minnestopp

« inkluderar testpunkter fér nalkoppling

* transportskydd fér uttag

« visuella tryckindikatorer

no. komponent material

1 kropp massing (CW511L)

2 strypflans massing (CW5T1L)

3 skiva massing (CW511L)

4 skivtatning PTFE

5 reglerad axel massing (CW511L)

6 o-ringar EPDM

7 matpunkter DZR massing (CW602N)
8 spindel massing (CW511L)

9 ventilhals massing (CW511L)

10 justeringsskruv maéssing (CW5T1L)

1 lasskruv maéssing

12 andanslutning elférzinkat stal zink, nickelbeldggning

13 o-ring EPDM
14 handtag 30 % glasfylld nylon 66
15 skarring rostfritt stal

16 Visu-Control®-ring polypropen

maximala tryck [bar]

arbetstryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsate

16 24 17,6

trycktest enligt EU-standard

alla storlekar SEP

H
Vh
v di

dimension artikelnr. vikt [kg] n 12 z1 z2 slw3 U[2] al[°] A" Y M H Vh
%" (DN15) LF 4425613 0,68 73 75 46 48 25 27 55 64 38 90 92 107
%" (DN12) SF 4425614 0,68 73 75 46 48 25 27 55 64 38 90 92 107
" (DN20) SF 4425615 0,80 74 83 43 52 25 27 55 64 38 90 96 na
1" (DN25) SF 4425616 115 88 96 53 60 25 33 55 73 38 90 108 131
1a" (DN32) SF 4425617 1,93 10 126 62 78 32 41 55 81 38 90 126 154
12" (DN40O) SF 4425618 2,52 14 129 66 81 I5 60 55 85 38 90 132 163
2" (DN50) SF 4425619 4,02 133 149 80 96 5 58 55 103 38 90 151 189



VSH PowerPress®

fléde [1/s] fléde [1/min] flode [1/h]
dimension Kv [m3/h] Kvs [m*/h] min. max. min. max. min. max.
%" (DN15) LF ©55 0,49 0,015 0,031 0,91 1,84 54,7 10,5
%" (DN12) SF 2,09 2,02 0,058 0,126 3,49 754 209,2 4525
%" (DN20) SF 3,07 4,43 0,123 0,191 7,37 11,45 4424 686,9
1" (DN25) SF 6,19 6,07 0172 0,377 10,32 22,61 619,2 1356,8
1" (DN32) SF 1313 1,10 0,365 0,690 21,89 41,38 1313,3 2482,6
1%" (DN40) SF 22,49 22,26 0,625 1,383 37,48 82,95 2248,9 4977,0
2" (DN50) SF 28,19 42,46 1180 1,751 70,77 105,07 4246,2 6304,3

strémningshastighet

DN15
LF

SF

DN20
Sk

DN25
SF

DN32
SF

DN40
Sk

DN50
SF

0,001

0,015 - 0,031 NN 0,015 -0,049
0058 - 0,12 NN 0,058 -0202
0123 - 0191 IR 0,123 -0307
0172+ 0,377 NN 0,172 -0,607

— 0,365 - 0,690 NN 0,365 1.1
1-5 kPa

NN 5-10 kPa

0,625 - 1383 RN 0625 -2226

1179 -1,751 RN 118 -2,819

0,01 0,1 1

floddeshastighet [I/s]

strémningshastighet

tryckforiust

Kvs [m*/h]
0,001 100
100 |
10 |
©
o
SR
o)
<
01 1
0,01 + ——t
1 100000
flédeshastighet [I/h]
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VSH PowerPress®

PPSU1260

statisk injusteringsventil PN16

(2 x press, med union anslutning)
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specifikationer

*« maximalt tryck 16 bar

* arbetstemperatur -10 till 120 °C

« fixerat reglage (FODRV)

¢ handtag med visuell digital positionsindikator
¢ inkluderar minnestopp

« inkluderar testpunkter fér nalkoppling

* transportskydd fér uttag

« visuella tryckindikatorer

nr del material
1 kropp massing (CW511L)
2 strypflans massing (CW5T1L)
3 skiva massing (CW511L)
4 skivtatning PTFE
5 reglerad axel méassing (CW511L)
6 o-ringar EPDM
7 matpunkter DZR massing (CW602N)
8 spindel méassing (CW511L)
9 ventilhals massing (CW511L)

10 justeringsskruv massing (CW5T1L)

1 lasskruv maéssing

12 andanslutning elférzinkat stal zink, nickelbelaggning

13 o-ring EPDM
14 handtag 30 % glasfylld nylon 66
15 skarring rostfritt stal

16 Visu-Control®-ring polypropen

17 unionsdvergang elférzinkat stal zink/nickelbeldggning
18 mutter elférzinkat stal zink/nickelbeldggning
19 plantatning EPDM

20 lasring rostfritt stal

maximala tryck [bar]

arbetstryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
> 16 24 17,6
M
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
A
H
U /
Vh
slw3  slwO  slw2
T h
a
1 d2
N
§ u
z1 z2
1 12
dimension artikelnr. vikt [kgl n z1 12 z2 slwo slw2 slw3 U [2] a[°] \" H Y M Vh
" (DN15) LF 4425620 0,90 78 50 120 92 27 36 22 27 55 64 106 38 90 126
1" (DN15) SF 4425621 0,90 78 50 120 92 27 36 22 27 55 64 106 38 90 126
" (DN20) SF 4425622 1,10 83 53 132 102 32 41 22 27 55 64 106 38 90 128
1 (DN25) SF 4425623 1,63 98 62 144 109 46 50 25 32 55 73 13 38 90 141
1" (DN32) SF 4425624 2,37 116 68 174 126 50 57 32 41 55 81 120 38 90 151
%" (DN40) SF 4425625 3,10 120 71 187 138 60 70 85 50 55 85 123 38 90 162
2" (DN50) SF 4425626 4,80 137 83 219 165 75 85 55 29 55 103 138 38 90 185



VSH PowerPress®

fléde [1/s] fléde [1/min] flode [1/h]
dimension Kv [m3/h] Kvs [m*/h] min. max. min. max. min. max.
%" (DN15) LF ©55 0,49 0,015 0,031 0,91 1,84 54,7 10,5
%" (DN12) SF 2,09 2,02 0,058 0,126 3,49 754 209,2 4525
%" (DN20) SF 3,07 4,43 0,123 0,191 7,37 11,45 4424 686,9
1" (DN25) SF 6,19 6,07 0172 0,377 10,32 22,61 619,2 1356,8
1" (DN32) SF 1313 1,10 0,365 0,690 21,89 41,38 1313,3 2482,6
1%" (DN40) SF 22,49 22,26 0,625 1,383 37,48 82,95 2248,9 4977,0
2" (DN50) SF 28,19 42,46 1180 1,751 70,77 105,07 4246,2 6304,3

strémningshastighet

DN15
LF

SF

DN20
Sk

DN25
SF

DN32
SF

DN40
Sk

DN50
SF

0,001

0,015 - 0,031 NN 0,015 -0,049
0058 - 0,12 NN 0,058 -0202
0123 - 0191 IR 0,123 -0307
0172+ 0,377 NN 0,172 -0,607

— 0,365 - 0,690 NN 0,365 1.1
1-5 kPa

NN 5-10 kPa

0,625 - 1383 RN 0625 -2226

1179 -1,751 RN 118 -2,819

0,01 0,1 1

floddeshastighet [I/s]

strémningshastighet

tryckforiust

Kvs [m*/h]
0,001 100
100 |
10 |
©
o
SR
o)
<
01 1
0,01 + ——t
1 100000
flédeshastighet [I/h]
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VSH PowerPress®

PP90O

statisk injusteringsventil
(2 X press)

specifikationer

¢« maximalt tryck ar 16 bar
¢ arbetstemperatur -20 till 120 °C
« venturimunstycke med fasta kvm-véarden

(FODRV)

¢ reglering, isolering och flédesméatning

* exakta och lattlasta matinstallningar

¢ ingen férandring i installningarna vid isolering
* enkel identifiering av 6ppen eller isolerad

position

« inkluderar testpunkter fér nalkoppling

Kk
R

nr del material

1 kropp DZR-massing (CW602N)

2 o-ring EPDM

3 pressande elférzinkat stal zink/nickelbeldggning
4 o-ring EPDM

5 stédring rostfritt stal

6 skarring rostfritt stal

7 Visu-Control®-ring polypropen

8 handtag polyamid

maximala tryck [bar]

arbetstryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
/= \ 6 24 17,6
S ’
.\\\\\\\\%//A A S|
P SN NN
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
M2 M1
Y
A\
Vh
oI N h 'H—'ﬁ\
o
SZNd M0 STNG \ g2
d |t - i d2 E [®) it dDo
K Y
0 N i g
z1 z2
1 12
dimension artikelnr. vikt [kg] n z1 12 z2 U [2] v Y H M1 M2 E Vh
" (DN15) LF 4425627 0,59 67 39 103 75 27 56 19 75 17 76 32 91
n" (DN15) SF 4425628 0,59 67 39 103 75 27 56 19 75 17 76 32 91
3" (DN20) SF 4425629 0,74 71 41 109 79 27 59 19 78 17 76 2 97
1" (DN25) SF 4425630 1,02 83 48 no 84 27 63 19 82 17 76 32 105
1" (DN32) HF 4425631 1,87 105 57 145 97 43 81 30 10 23 123 45 138
%" (DN40) HF 4425632 2,32 12 63 154 105 43 81 30 110 23 123 45 141
2" (DN50) HF 4425633 3,33 121 68 163 no 43 91 30 120 23 123 45 157



VSH PowerPress®

flode [1/s 1 flode [I/min] flode [1/h]
dimension Kvs [m3/h] Kvm [m3/h] min. max. min. max. min. max.
" (DN15) LF 0629 0,359 0,0172 0,074 1,032 4,44 61,9 266,4
" (DN15) SF 1,62 0,746 0,036 0,148 2,160 8,88 129,6 532,8
Ya" (DN20) SF 2,82 1,56 0,074 0,325 4 440 19,50 266,4 1170,0
1 (DN25) SF 7,54 2,95 0,142 0,603 8,52 36,18 51,2 2170,8
1" (DN32) SF 13,2 6,01 0,290 1,250 17,40 75,00 1044,0 4500,0
12" (DN40) SF 22 9,2 0,440 1,880 26,40 112,80 1584,0 6768,0
2" (DN50) HF 36 171 0,820 3,510 49,20 210,60 2952,0 12636,0

strémningshastighet

100

KPa

— nOM arbetsomradet

0,1

0,01 0,1 1 10
flddeshastighet [I/min]

tryckforlust
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VSH PowerPress®

PPSU900

statisk injusteringsventil PN16

(2 x press, med union anslutning)

O
L
B

specifikationer

¢« maximalt tryck ar 16 bar

¢ arbetstemperatur -20 till 120 °C

« venturimunstycke med fasta kvm-véarden
(FODRV)

¢ reglering, isolering och flédesméatning

* exakta och lattlasta matinstaliningar

¢ ingen férandring i installningarna vid isolering

* enkel identifiering av 6ppen eller isolerad
position

« inkluderar testpunkter fér nalkoppling

/ nr del material
l— ’ 1 kropp DZR-massing CWE02N
2 o-ring EPDM
3 pressande elférzinkat stal zink/nickelbeldggning
4 o-ring EPDM
5 stédring rostfritt stal
6 skarring rostfritt stal
7 Visu-Control®-ring polypropen
8 unionsdvergang elférzinkat stal zink/nickelbeldggning
DN25 DR PN25 9 plantatning EPDM
10 mutter elférzinkat stal zink/nickelbeldggning
1 lasring rostfritt stal
12 unionsdnde elférzinkat stal zink/nickelbeldggning
12
maximala tryck [bar]
arbetstryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
6 24 17,6
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
M2 M1
Y
slwl  slwo
v
Vh — .
—
Ldi ﬁ\i 24 80 5D d2 £
z1 z2
n 12
dimension artikelnr. vikt [kg] n z1 12 z2 U [2] v Y slwO siw1 M1 M2 E Vh
" (DN15) LF 4425634 0,80 110 82 103 75 27 56 19 27 36 17 76 32 95
" (DN15) SF 4425635 0,80 110 82 103 75 27 56 19 27 36 17 76 32 95
a" (DN20) SF 4425636 1,04 120 90 109 79 27 59 19 36 41 17 76 32 101
1 (DN25) SF 4425637 1,52 132 97 no 84 27 63 19 46 50 17 76 32 no
1" (DN32) HF 4425638 2,46 154 106 145 97 43 81 30 50 57 23 123 45 142
" (DN40) HF 4425639 3,18 167 n8 154 105 43 81 30 60 70 23 123 45 149
2" (DN50) HF 4425640 4,74 189 136 163 10 43 91 30 75 85 23 123 45 167



VSH PowerPress®

flode [1/s 1 flode [I/min] flode [1/h]
dimension Kvs [m3/h] Kvm [m3/h] min. max. min. max. min. max.
" (DN15) LF 0,629 0,359 0,0172 0,074 1,032 4,44 61,9 266,4
" (DN15) SF 1,62 0,746 0,036 0,148 2,160 8,88 129,6 532,8
Ya" (DN20) SF 2,82 1,56 0,074 0,325 4,440 19,50 266,4 1170,0
1 (DN25) SF 7,54 2,95 0,142 0,603 8,52 36,18 51,2 2170,8
1" (DN32) SF 13,2 6,01 0,290 1,250 17,40 75,00 1044,0 4500,0
12" (DN40) SF 22 9,2 0,440 1,880 26,40 112,80 1584,0 6768,0
2" (DN50) HF 36 171 0,820 3,510 49,20 210,60 2952,0 12636,0

strémningshastighet

100

KPa

— nOM arbetsomradet

0,1

0,01 o1 , o
flddeshastighet [I/min]

tryckforiust
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VSH PowerPress®

PP902 dynamisk injusteringsventil PN16

(2 x press)

N7
\

specifikationer

¢« maximalt tryck ar 16 bar

¢ arbetstemperatur -20 till 120 °C

* automatisk injustering

« direkt flodesmatning av det faktiska flodet
*« hog flodesnoggrannhet

« enkel systemspolning pa grund av avtagbar

patron

e inkluderar testpunkter fér nalkoppling

nr del material
1 kropp DZR-massing
2 o-ring EPDM
3 pressande elférzinkat stal zink/nickelbeldggning
4 o-ring EPDM
5 stédring rostfritt stal
6 skarring rostfritt stal
7 Visu-Control®ring polypropen
8 patron PPS
9 membran forstarkt EPDM
0

aktuator spindel

maximala tryck [bar]

rostfritt stal

arbetstryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
16 17,6
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
/
AN > slw3b
9 slw3a
H 9 %
— % —
4 a
Vh A
X dl| H—-oH - —- - - - d2 - - - - - - — - | U
3 R
21 22
1 12
dimension artikelnr. vikt [kg] n z1 12 z2 U [2] al°] v H slw3a slw3b Vh
s (DN15) LF 4968526 0,73 84 56 87 59 43 60 51 74 37 13 m
" (DN15) SF 4968527 0,72 84 56 87 59 43 60 51 74 37 13 m
" (DN15) HF 4968528 0,71 84 56 87 59 43 60 51 74 37 13 m
a" (DN20) SF 4968529 1,08 104 74 96 66 54 45 57 78 37 13 127
s (DN20) HF 4968530 1,08 104 74 96 66 54 45 57 78 37 13 127
" (DN25) SF 4968531 1,64 107 72 110 75 71 60 62 83 37 13 141
" (DN25) HF 4968532 1,64 107 72 110 75 71 60 62 83 37 13 141
" (DN32) HF 4968534 2,33 136 88 138 90 81 60 64 88 37 13 166
12" (DN40) HF 4968535 4,29 158 109 158 109 1o 60 91 121 37 13 210
2" (DN50) HF 4968536 4,64 160 106 165 m 1o 60 94 123 37 13 209



VSH PowerPress®

flode [1/s ] fléde [1/min] fléde [1/h]
dimension Kvm [m3/h] min. max. min. max. min. max.
n" (DN15) LF 0,23 0,010 0,033 0,60 1,98 36,0 118,80
%" (DN15) SF 0,78 0,025 0,125 1,50 7.50 90,0 450,00
%" (DN15) HF 2,50 0,083 0,390 4,98 23,40 298,8 1404,00
a" (DN20) SF 1,90 0,089 0,245 534 14,70 3204 882,00
" (DN20) HF 4,70 0,232 0,617 13,92 37,02 835,2 2221,20
1 (DN25) SF 5,05 0,240 0,650 14,40 39,00 864,0 2340,00
1 (DN25) HF 8,25 0,485 0,925 29,10 55,50 1746,0 3330,00
1" (DN32) HF 8,35 0,530 1,220 31,80 73,20 1908,0 4392,00
12" (DN40) HF 17,50 1,020 2,100 61,20 126,00 3672,0 7560,00
2" (DN50) HF 29,50 1,440 3,500 86,40 210,00 5184,0 1260,00

strémningshastighet

" (DN15

%” (DN15) LF

£0'0
70’0

o o
o o
- N

flédeshastighet [I/s]

strémningshastighet

SO0

900
L0°0
800

%” (DN20) SF

%” (DN15) HF

600
1'0

z'0

1” (DN25) SF

%” (DN20) HF

20

0

1%2” (DN40) SF

1%” (D
L]

17 (DN2

S0
90
L0
8'0
60

@

2 (DN40) HF

ATO1 elektromotoriskt stalldon APQO2 elektromotoriskt stalldon modulerande
(proportionell styrning med terkoppling, normalt 6ppen) (proportionell styrning, normalt 6ppen)
M ) E
i i K—ﬁ m
- l ] —
| m ‘\E}
E DN1
artikelnr. stélldonstyp spdnning artikelnr. stalldonstyp spdnning
15202 DN15 - DN32 (normally closed - NC) 24VAC/DC 18275 DN15 - DN25 (normally open - NO) 24VAC (0-10VDC)
15203 DN15 - DN32 (normally open - NO) 24VAC/DC artikelnr vikt [kgl DN1 E M v
152 DN15 - DN32 lly cl -N 230VA!
5280 5 32 (normally closed ©) 30VAC 18275 0.2 M30 x 15 Ty 20 72
artikelnr vikt [kg] E M y1 v2 v3
15202 0,14 44 48 52 50 7
15203 0,14 44 48 52 50 7
15280 0,14 44 48 52 50 7
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VSH PowerPress®

PPSU902 dynamisk injusteringsventil PN16

(2 x press, med union anslutning)

specifikationer

maximalt tryck ar 16 bar

arbetstemperatur -20 till 120 °C

automatisk injustering

direkt fldodesmatning av det faktiska floédet
hég flodesnoggrannhet

enkel systemspolning pa grund av avtagbar

patron

inkluderar testpunkter for nalkoppling

nr del material
1 kropp DZR-massing
o-ring EPDM

elférzinkat stal zink/nickelbeldggning

2
13 3 pressande
4 o-ring EPDM
0@@4@% :: Z sti:zdr.ing rostfr?tt st%\
skarring rostfritt stal
7 Visu-Control®-ring  polypropen
8 unionsdvergang elférzinkat stal zink/nickelbeldggning
9 plantatning EPDM
<:I 10 mutter elférzinkat stal zink/nickelbeldaggning
1 lasring rostfritt stal
\k 12 unionsdnde elférzinkat stal zink/nickelbeldggning
13 patron PPS
12 @ ° @ 1 () (2)(5) (6 14 membran , f('jrstévrkt EF’DM
15 aktuator spindel rostfritt stal
maximala tryck [bar]
arbetstryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
6 24 17,6
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
slw3a
N slw3b /
a
H slw1 %,
-~ EER | @Y
14 /X d2 - w JJ u
slwo
z2
12
dimension artikelnr. vikt [kg] n 12 z1 z2 D U [9] a[°] v H slwO slw1 slw3a slw3b Vh
" (DN15) LF 4968537 0,94 127 87 99 59 28 43 60 51 74 27 36 37 13 m
7" (DN15) SF 4968538 0,93 127 87 99 59 28 43 60 51 74 27 36 37 13 m
n" (DN15) HF 4968539 0,92 127 87 99 59 28 43 60 51 74 27 36 37 13 m
3" (DN20) SF 4968540 1,38 153 96 123 66 33 54 45 57 78 36 41 37 13 127
" (DN20) HF 4968552 1,38 153 96 123 66 38 54 45 57 78 36 41 37 13 127
1 (DN25) SF 4968553 214 152 1o nz 75 40 71 60 62 83 46 50 37 13 141
1" (DN25) HF 4968554 214 152 no n7z 75 40 71 60 62 83 46 50 37 13 141
1" (DN32) HF 4968555 2,92 185 138 137 90 49 81 60 64 88 50 57 37 13 166
12" (DN40) SF 4968556 516 213 158 164 109 56 1o 60 91 121 60 70 37 13 210
2" (DN50) HF 4968557 6,05 227 165 174 m 68 110 60 94 123 75 85 37 13 209



VSH PowerPress®

flode [ 1/s 1 fidde [1/min] fléde [1/h]
dimension Kvm [m3/h] min. max. min. max. min. max.
n" (DN15) LF 0,23 0,010 0,033 0,60 1,98 36,0 118,80
%" (DN15) SF 0,78 0,025 0,125 1,50 7.50 90,0 450,00
»" (DN15) HF 2,50 0,083 0,390 4,98 23,40 298,8 1404,00
3" (DN20) SF 1,90 0,089 0,245 5,34 14,70 3204 882,00
a" (DN20) HF 4,70 0,232 0,617 13,92 37,02 835,2 2221,20
" (DN25) SF 5,05 0,240 0,650 14,40 39,00 864,0 2340,00
" (DN25) HF 8,25 0,485 0,925 29,10 55,50 1746,0 3330,00
" (DN32) HF 8,35 0,530 1,220 31,80 73,20 1908,0 4392,00
12" (DN40) SF 17,50 1,020 2,100 61,20 126,00 3672,0 7560,00
2" (DN50) HF 29,50 1,440 3,500 86,40 210,00 5184,0 1260,00

strémningshastighet

" (DN15

%” (DN15) LF

£0'0
70’0

o o
o o
- N

flédeshastighet [I/s]

strémningshastighet

SO0

900
L0'0
800
600

%” (DN20) SF

%” (DN15) HF

1'0

z'0

1” (DN25)

%” (DN20) HF

20

0

1%” (DN40) SF
1%” (D
L]

17 (DN2

SF

S0
90
L0
8'0
60

@

2 (DN40) HF

ATO1 elektromotoriskt stalldon APQO2 elektromotoriskt stalldon modulerande
(proportionell styrning med terkoppling, normalt 6ppen) (proportionell styrning, normalt 6ppen)
M ) E
i i K—ﬁ m
- l ] —
| m ‘\E}
E DN1
artikelnr. stélldonstyp spdnning artikelnr. stalldonstyp spdnning
15202 DN15 - DN32 (normally closed - NC) 24VAC/DC 18275 DN15 - DN25 (normally open - NO) 24VAC (0-10VDC)
15203 DN15 - DN32 (normally open - NO) 24VAC/DC artikelnr vikt [kgl DN1 E M v
152 DN15 - DN32 lly cl -N 230VA!
5280 5 32 (normally closed ©) 30VAC 18275 0.2 M30 x 15 Ty 20 72
artikelnr vikt [kg] E M y1 v2 v3
15202 0,14 44 48 52 50 7
15203 0,14 44 48 52 50 7
15280 0,14 44 48 52 50 7
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PP1070

skjutventil PN16

(2 X press)

specifikationer

¢« maximalt tryck ar 16 bar

¢ driftstemperatur -10 till 110 °C
e fast kil i réodgods

* ejstigande spindel

* kortelpackning

O

NS
BN

nr del material
1 kropp rédgods
2 pressande elférzinkat stal zink/nickelbelaggning
3 o-ring EPDM
4 stéd ring rostfritt stal
5 skérring rostfritt stal
6 Visu-Control®-ring rostfritt stal

maximala tryck [bar]

arbetstryck

trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte

6

24

trycktest enligt EU-standard

alla storlekar SEP
1
M
U2
Y 4
[ |
slw3
V2
Vvh Ul
\ :
— —
A di1 R S - - - - d2
~— ]
z1 z2
n 12
dimension artikelnr. vikt [kg]l Kvs [m3/h] 11/12 z1/z2 U1[2] U2 [@] \Al V2 Y slw3 M Vh
n" (DN15) 4376392 0,48 14 64 36 33 23 32 58 17 20 60 100
3" (DN20) 4376393 0,68 32 68 38 40 23 39 68 18 20 60 n3
1" (DN25) 4376394 1,01 57 78 42 48 23 47 80 21 20 70 126
1" (DN32) 4376395 1,57 90 96 48 56 28 56 92 21 25 75 147
%" (DN40) 4376396 2,07 129 100 52 65 28 65 109 26 25 95 178
2" (DN50) 4376397 3,08 230 109 56 81 315 87 130 29 29 104 203
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PPSU1070/125 Kilslidsventil PN16 LS D

(2 x press, med union anslutning)

specifikationer

¢« maximalt tryck ar 16 bar

¢ arbetstemperatur -10 till 110 °C
« ventilkil i rddgods

* ejstigande spindel

* kortelpackning

nr del material

1 kropp rédgods

2 pressande elférzinkat stal zink/nickelbeldaggning
3 o-ring EPDM

4 stédring rostfritt stal

5 skarring rostfritt stal

6 Visu-Control®ring  rostfritt stal

7 uniondvergang elférzinkat stal zink/nickelbeldaggning
8 plantatning EPDM

9 mutter elférzinkat stal zink/nickelbeldggning
10 lasring rostfritt stal

1 unionédnde elférzinkat stal zink/nickelbeldggning

\\\

.\V\

!

maximala tryck [bar]

arbetstryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte

6 24 17,6

1 7 trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
M
U2
|
=] W
Y
[ |
slw3
V2
Vh u1 ‘ slwO slw2
\% |
il - -
d1 -H- - _ - L - L - - d2
H
0 ] H
z1 z2
il 12
dimension artikelnr. vikt [kg]l Kvs [m3/h] n z1 12 z2 U1[@] U2[D] Vi v2 Y slwo slw2 slw3 M Vh
n" (DN15) 4376398 0,69 14 64 36 107 79 33 23 32 58 17 27 36 20 60 103
3" (DN20) 4376399 0,98 32 68 38 nz 87 40 23 39 68 18 32 41 23 60 7
1" (DN25) 4376400 1,51 57 78 42 127 91 48 23 47 80 21 46 50 27 70 131
1" (DN32) 4376401 216 90 96 48 146 98 56 28 56 92 21 50 57 30 75 151
%" (DN40) 4376402 2,94 129 100 52 156 107 66 28 65 109 26 60 70 32 95 185

2" (DN50) 4376403 4,49 230 109 56 177 124 81 58 87 130 29 75 85 40 104 213
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PP913 Smutsfilter PN16

(2 x press)

specifikationer

maximalt tryck ar 16 bar

arbetsstemperatur -10 till 120 °C
hogeffektivt skydd mot smuts i systemet

y-formad kropp

rostfritt filter (maskvidd 0,92 mm)

Kk
R

maximala tryck [bar]

Visu-Control®-ring

polypropen

nr del material
1 kropp rédgods
2 pressande elférzinkat stal zink/nickelbelaggning
3 o-ring EPDM
4 stédring rostfritt stal
5 skarring rostfritt stal
6
5

filter

rostfritt stal

arbetstryck

trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte

6

24

trycktest enligt EU-standard

alla storlekar SEP
d - - =
Vh [
S
< slw3
z2 z1
12 n
dimension artikelnr. vikt [kg] n 12 z1 z2 U [2] v H slw3 Vh
n" (DN15) 5040006 0,59 59 80 31 52 31 45 40 22 56
3" (DN20) 5040007 0,74 58 88,1 28 58 37 54 48 26 67
1 (DN25) 5040008 1,02 68 102 155 66 44 63 56 32 79
1" (DN32) 5040009 1,87 96 138 48 89 50 73 65 35 96
%" (DN40) 5040010 2,32 97 148 48 99 59) 86 75 38 105
2" (DN50) 5040011 3,33 101 164 48 m 35! 106 92 45 129
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PPI060A  klaffbackventil PN16 &%
(2 x press)
specifikationer
¢« maximalt tryck ar 16 bar
¢ arbetstemperatur O till 65 °C
« ventilkropp i rodgods
* horisontell och vertikal fixering,
indikerad med flédesriktningspilen
nr del material
1 kropp rédgods
— — 2 pressande elférzinkat stal zink/nickelbeldggning
3 o-ring EPDM
[ ] 4 stédring rostfritt stal
I ‘ 5 skarring rostfritt stal
6 Visu-Control®-ring polypropen
maximala tryck [bar]
arbetstryck trycktest ventilkropp trycktest ventilsdte
6 24 17,6
trycktest enligt EU-standard
alla storlekar SEP
dimension fléde [1/s] Kv [m3/h]
%" (DNI15) 0,04 18
0] 3,7
0,2 51
0,4 57
%" (DN20) 0,04 2,7
(o} 55
0,4 13,6
1 15,3
1" (DN25) 0,01 77
0,2 13,9
| stws 03 18,4
1 25,3
14" (DN32) 0,2 15
slw4
oW 0,3 26,6
'.i N 1 0,4 253
Vh ) m\\\\ 1 32,6
-’ 172" (DN40) 0,4 30,3
- - d2 06 40,2
0,8 48,5
H 3 54,4
Da— 2" (DN50O) 0,6 42
038 54
zl z2 15 86,2
Al 12 4 98
strémningshastighet
dimension artikelnr. vikt [kg]l Kvs [m3/h] n z1 12 z2 U1[2] U2 [2] H slw3 slw4 Vh Vi
n" (DN15) 5014130 0,555 57 69 41 69 41 40 29 46 26 13 68 138
" (DN20) 5014131 0,835 15,3 78 48 78 48 48 35 54 31 14 81 156
1 (DN25) 5014132 1,208 25,8 86 51 86 51 51 40 62 55 16 92 172
1" (DN32) 5014133 1,837 32,6 107 59 107 59 57 43 68 38 6 103 213
s" (DN40) 5014134 2,357 54,4 116 68 116 68 65 50 77 43 16 120 229

2" (DN50) 5014135 3,551 98,0 129 76 129 76 85 58 93 51 18 143 254
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verktyg och
tilloendr



VSH PowerPress®

P6100 pressverktyg fran Novopress P6101 pressbackar och slingor Novopress

version dimension artikelnr. version dimension artikelnr.

ACO203BT + 2x batteri 5,0Ah + laddare 220V + vaska 12" - 2" 6342556 PB2 ECOTEC-back - DW w" 6360002
PB2 ECOTEC-back - DW 4" 6360013
PB2 ECOTEC-back - DW " 6360024
ZB203 adapter 1" - 2" 6580145
snap on-slinga - DW a" 6360035
snap on-slinga - DW %" 6360046
shap on-slinga - DW 2" 6360057
set: vaska + snap on-slingor 14" +1%" - 2" + ZB203 6360090
set: backar 2 "- 1" + fodral [ZAE 6360167
set: backar och slingor 72 "- 1" + - 2" 6360178

ZB203 adapter + fodral

[ [
P6102 vaska P6002 batteri + laddare

version dimension artikelnr. version artikelnr.
vaska for backar + snap on-slinga + adapter ' - 2" 6360145 batteri ACO203 2,0Ah 18V 6341588
batteri ACO203 5,0Ah 18V 6342446
laddare ACO203 230V 6340125
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P6103 mall fér markering av insticksdjup

version dimension artikelnr.

mall fér markering av insticksdjup for " - 2" 1638718
VSH PowerPress®

65



66

VSH PowerPress®




ansvarsfriskrivning:

den tekniska informationen &r inte bindande, och &terspeglar inte produkternas garanterade egenskaper. Den tekniska informationen kan éndras. Mer information finns i vara
allménna villkor. Kan &ven erhéllas pé forfragan. Det &r konsultens ansvar att vélja produkter som Idmpar sig for det aktuella syftet, och férsékra sig om att tryckférhallanden och
Svriga varden inte éverskrids. Installationsanvisningarna maste ldsas och féljas. Det &r viktigt att systemet &r trycklést och témt innan du utfér ett arbete med VSH PowerPress.



integrated
piping systems

aalberts

mer information?

mer information om VSH PowerPress finns

pa: www.aalberts-ips.se/product-lines/vsh-powerpress/

for ett komplett och aktuellt produktsortiment och

vara ytterligare tjanster, besdk: www.aalberts-ips.se

vill du boka tid for att traffa en saljare i din region eller fa telefonradgivning

och support frdn en av vara experter? Vanligen kontakta:

Aalberts integrated piping systems Sverige
010-200 77 00

sverige@aalberts-ips.com

piping technology connection technology

Aalberts integrated piping systems Sverige
Kristianstadsgatan 16 / 214 23 Malmd / Sverige

www.aalberts-ips.se

valve technology fastening technology
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